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ANGUSSSCHNEIDER, KLINGEN UND ZUBEHOR

MR... Angussschneider

e Der MR-Angussschneider ist
ein Standard-Angussschneider,
erhéltlich als automatische
oder manuell betriebene
Version
e Einfach wirkend @
o Schneideinsétze der Kategorie
| verwenden
g
— A-—h‘-"“' C
Handheld
NP . Gewicht Air Consumption ~ Working Air Druck f q B
Schneidmaglichkeit A B [ © (cm®/ Hub) (bars) Klinge Kategorie Gewicht (g)
Weicher Kunststoff ¢ 5 G1/4"
MR-10H Harter Kunststoff o 4 36 124 G 1/a 150 116 5~6 | 248
MR-20H Weicher Kunststoff ¢ 7 45 140 G1/4 260 230 5.6 | 177
Harter Kunststoff ¢ 5 G1/4"
Weicher Kunststoff ¢ 10 G1/4"
I Harter Kunststoff 0 6.5 & || ke G 1/4" b B S ' i
Weicher Kunststoff ¢ 12 "
MR-50H Harter Kunststoff 6 6.5 5 197 G1/4 1040 1100 5~6 | 1176
Weicher Kunststoff @ 13 " |
MP-35H Harter Kunststoff 0 6.5 56 249 G1/4' 790 956 5~6 | 1061
Automatic
NP . Gewicht Air Consumption ~ Working Air Druck f q B
Schneidmaglichkeit A B [ © (cm®/ Hub) (bars) Klinge Kategorie Gewicht (g)
MR-3A Weicher Kunststoff @ 1 20 112 G1/4" 60 35 4~5 | 109
MR-5A Weicher Kunststoff ¢ 2 30 103 G 1/4" 100 64 4~5 | ~
MR-7A Weicher Kunststoff 0 3 30 132 G1/4" 110 116 4~5 | 152
Weicher Kunststoff ¢ 5 G1/4"
MR-10A Harter Kunststoff o 4 36 124 G 1/a 150 116 5~6 | 197
Weicher Kunststoff ¢ 7 G1/4"
MR-20A Harter Kunststoff o 5 45 140 G1/a 260 230 5~6 | 352
Weicher Kunststoff ¢ 10 G1/4"
JLFENY Harter Kunststoff 0 6.5 & || ke G 1/4" i B S ' g
Weicher Kunststoff ¢ 12 G1/4"
MR-50A Harter Kunststoff 0 6.5 5 197 G 1/4" 1040 1100 5~6 | 1176
ME... Angussschneider mit Hub
I—— Cc
o] [© i
STROKE
2B
©] Q|
e lb 2 ]
-+ E F
- D —
o Der Halter kann verschoben werden, um die
P . g A B c D E F G Hub Klinge Kategorie  Max. Sprue Dia. ~Gewicht
Schneideinsitze an das Teil anzulegen . HELE x. Sprue Dia.  Gewicht (g)
« Separater Anschluss fiir die OE: S /A S /M ) I ) I V15 g I 1 -
Schneideinsatzaktivierung ME 5 79 4 78 29 22 29 M3 3 Il 1.2 331
ME 10 102 4 90 35 26 36 M3 3 Il 25 539
ME 20 116 4 104 44 26 36 M4 ) Il 45 ~
ME 30 149 4 131 56 26 50 M4 5] Il 6 1634
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ML... Schub- und Schneidfunktion

N T
o
db Ry Y
I H M
tcy1H
S L
A
D fu
= opP M M
* Der Halter des ML-Angussschneiders wird bis zum Teil hochgeschoben, bevor 5oV . = ?IE T
der Schneideinsatz schneidet, so dass ein erheblich glatterer Schnitt entsteht I I '[ o P
 Bei Verwendung der pneumatischen Einstellungseinheit (TU-01) ist nur ein B Ht M@kFeQ'J w Tl KL
Druckluftkreislauf erforderlich
¢ Kann mehr Schneideinsétze verwenden als der ME-Angussschneider . . .
o Schneideinsatze der Kategorie | verwenden Seite Vorderseite Unterseite

A B c D E F G H 1 J K L M N 0 P R S T u v
ML- 10 128 35 7 36 31 63 10 8 26 1 31 17 M3 35 9 4 19 Al 18 16 4
ML- 20 143 44 9 45 31 64 10 8 26 1 36 17 M4 44 12 4 26 79 24 23 4
ML- 30 184 55 15 56 33 76 10 8 26 14 38 24 M4 55 17 4 50 123 34 18 43

Air Consumption (cm3/  Working Air Druck Klinge

Cutter Body Schneidmaglichkeit Gewicht(g) Hub) (bars) Kategorie Gewicht (g)
Weicher Kunststoff ¢ 5

510 Harter Kunststoff o 4 e 3 i l -
Weicher Kunststoff ¢ 7

[l Harter Kunststoff 0 5 au Y =8 I )
Weicher Kunststoff ¢ 10

L&) Harter Kunststoff ¢ 6.5 & 5 -1 I i

* Weicher Kunststoffs are PP & PE. ** Harter Kunststoffs are ABS, Polycarbonates, Acrylic Resin, POM, & PS

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfugbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



6 ANGUSSSCHNEIDER, KLINGEN UND ZUBEHOR

SN... Angussschneider — Einfahr- und Schneidefunktion

1 (3 Plcs)

al=

Nk ]

Unterseite

9

L—-n——_—::——
o
= -

o Halter fahrt ein Cutter Body A B c D E F

G H 1 J K L M N
* Der Schneideinsatzhalter kann um 90° SN-3 59 23 80 65 31 40 5 4 M4 24 25 7 12 87
in jede Richtung gedreht werden SN-5 63 28 84 69 34 44 5 43 M4 24 26 7 14 40
(SN-3 ausgeschlossen) SN-10 70 33 92 75 38 48 5 49 M4 27 27 9 18 45
o Einstellbarer Weg von 0-5mm SN-20 8 4 110 90 46 59 5 58 M4 35 28 12 2 58
* Separate Anschliisse fiir Gleit- und - - — -
Schneideinsatzaktivierung Cutter Body Schneidmaglichkeit  Gewichtg) A" Consieton (em/ - Workify RrDruck . ge |
e Esist nur ein Druckluftkreislauf erforderlich, SIS TR = s S v
wenn das Zeitrelais (TU-01) benutzt wird NS e — = = >
SN-10 Harter Kunststoff ¢ 4 379 17 4~5 v
SN-20 Harter Kunststoff ¢ 5 71 204 5~6 v
SNP... Angussschneider — Ausfahr- und Schneidefunktion
L I—
“ ‘
J [
d &\ H
E O\ 1(3 Plcs)
— |=— G :
| | © © © | M & 0=
A i 7 & —
© F —
il E© © Nk
© ©) '
— | @090
——0 I
c
Cutter Body A B c D E F G H 1 J K L M N
o Halter fahrt aus SNP-3 59 23 75 65 305 40 5 43 M4 24 25 7 12 37
o Der Schneideinsatzhalter kann um 90° in jede SNP-5 63 28 79 69 34 44 5 43 M4 24 26 7 14 40
Richtung gedreht werden (SN-3 ausgeschlossen) ::: ;g ;g 4312 18075 ;g 3:65 ;‘g : gg m gg gg 192 ;g ;‘Z
o Einstellbarer Weg von 0-5mm :
o Separate Anschliisse fiir Gleit- und
Schneideinsatzaktivierung
e Es st nur ein Druckluftkreislauf erforderlich,
wenn das Zeitrelais (TU-01) benutzt wird
: " . A— ]
Cutter Body Schneidmaglichkeit Gewicht(@) A" °°"s“r'|‘l‘l'l’,;'°“ G/ W""‘“;ga’:;’) DRUcK K:tt';%‘:ie
SNP-3 Harter Kunststoff ¢ 2 170 46 4~5 VI
SNP-5 Harter Kunststoff @ 3 220 68 5~6 \
SNP-10 Harter Kunststoff ¢ 4 376 17 4~5 \
SNP- 20 Harter Kunststoff ¢ 5 M 204 5~6 \
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MER... Angussschneider — Kipp- und Schneidefunktion

e Der Halter des MER-Angussschneiders
wird bis zum Teil hochgekippt, bevor der

10 Schneideinsatz schneidet, so dass ein
erheblich glatterer Schnitt entsteht
Rls * Bei Verwendung der pneumatischen

Einstellungseinheit (TU-01) ist nur ein
Druckluftkreislauf erforderlich

¢}
or o Schneideinsatze der Kategorie Il verwenden
! N M M
A E Y
oP e
IR ==
Hl

W JI_K L
. G |
F
NP n B Air Consumption Working Air Druck Klinge .
Cutter Body Schneidmdglichkeit Gewicht (g) (cm¥/ hub) (Bars) Category Gewicht (g)
MER-3 Soft Plastic ¢ 1 170 30 4~5 Il ~
MER-5 Soft Plastic ¢ 1.2 260 40 4~5 Il 294
MER-10 Soft Plastic ¢ 2.5 440 90 4~5 Il ~
MER- 20 Soft Plastic ¢ 4.5 680 150 5~6 Il ~
MER- 30 Soft Plastic ¢ 6 1440 300 5~6 Il ~
Cutter Body A B 4 D E F G H J K L M N 0 P R S T 1}
MER-3 83 20 28 19 4 54 34 10 9 21 25 M3 M3 7 4 13 3 2 25
MER-5 90 29 28 17 42 62 42 10 9 29 25 M3 M3 7 4 15 4 2 2:5
MER-10 116 35 35 21 57 73 ol 12 9 36 28 M3 M3 9 4 16 5 2 3
MER-20 123 44 42 21 60 84 62 12 9 36 28 M4 M4 12 4 23 8 2 3
MER-30 160 56 47 29 7 109 70 16 1 50 48 M4 M4 17 4 50 28 3 4
MG... Angussschneider — Gleit- und Schneidefunktion
H, Standard Blade
T Edge
m [N G I %
@ ﬂ{ &
P -]
K-Type
;I\Blade
L 1/2A
Edge
J ®
Anguss zwischen den Druckluft auf Anschluss A bewirkt
Schmittkanten fixieren. dass der Schneideinsatz den
Anguss festhalt und an der Wurzel
abschneidet.
Cutter Body A B C D E F G H J L
MG- 3 50 20 60 16 14 25 15 7 M3 4
MG-10 73 35 73 20 27 29 18 9 M3 4
MG- 20 95 46 89 21 36 39 19 12 M4 4
e Der Halter des MG-Angussschneiders wird bis zum Teil
hochgekippt, bevor der Schneideinsatz schneidet, so ] ] - ]
. A . ’ A . 5 Air Consumption (cm®/  Working Air Druck Klinge q
dass ein erheblich g|at[erer Schnitt entsteht Cutter Body Schneidmaglichkeit Gewicht(g) Hupb) ( (gars) Kateg?)ri H Gewicht (g)
e Schneideinsatze der Kategorie lll verwenden MG- 3 Weicher Kunststoff ¢ 2 80 22 4-5 I 122

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfugbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.
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CF... Angussschneider, ausfahrend, Schnapper-Typ

<

}((Stroke

ANGUSSSCHNEIDER, KLINGEN UND ZUBEHOR

CF
C
. . . . . P Q
o Der bewegliche Teil des CF-Angussschneidehalters wird bei
Druckluftzufuhr vor dem Schnitt um 30 mm ausgefahren = =
o Der bewegliche Teil kehrt bei nachlassendem Luftdruck wieder in die [ N | ] E >
Ausgangsposition zuriick
* Bei Verwendung der pneumatischen Einstellungseinheit (TU-01) ist nur = R —_—
ein Druckluftkreislauf erforderlich R S
¢ Schneideinsatze der Kategorie | verwenden
Cutter Body A B €C D E F G H I J K L M N O P Q@ R S T U V W X Y
CF-5 124 54 44 44 47 28 80 15 10 19 16 33 31 7 8 10 45 32 M6 7 20 30 18 G1/4" 30
CF-10 146 64 54 54 54 34 100 15 10 21 26 40 34 7 8 16 60 40 M6 9 20 30 19 G1/4" 30
CF-20 165 70 62 62 62 42 117 15 10 23 26 55 36 9 8 16 75 40 M6 12 26 34 21 G1/4" 30
- . q Air Consumption Working Air Druck Klinge Gewicht
Cutter Body Schneidmaglichkeit Gewicht (g) (cm?/ Hub) (bars) Kategorie ©
CF-5 Weicher Kunststoff ¢ 2 570 490 5~6 | ~
Weicher Kunststoff ¢ 4
=0 Harter Kunststoff ¢ 2.6 S 80 =0 l 1028
Weicher Kunststoff @ 7
20 Harter Kunststoff 0 5 (50 1l =0 l -
CL... Angussschneider Schnapper-Typ
A
Y (STROKE)
O [®) [{
c DB 4
P @
o
Sl | _Er}_
—c— :HK $|. ~wm «HJ
—J G
L g ﬁplwoal
oF U T I &1
| °
T v
o Der Schneideinsatzhalter kann um 90° in jede R [
Richtung gedreht werden (schlieBt SNP-3 aus).
* Halter fahrt aus Air consumption Working Air Druck Klinge
* Einstellbarer Weg von 0-5 mm Cutter Body Schneidmbglichkeit Gewicht (g) (cm®/ Hub) (bars) Kategorie
. E?' \{elflwe"du_“% Q??J%l;f;‘?tt'sc“e"_ cL-5 Weicher Kunststoff @ 2 650 300 45 |
Insteliungseinnel -01) Ist nur ein Weicher Kunststoff @ 4
Druckluftkreislauf erforderlich CL-10 Harter Kunststoff @ 2.6 1,050 590 4-5 I
e Kann Schneideinsatze der Kategorie VI verwenden CL-20 Weicher Kunststoff 0 7 1450 980 5-6 |
Harter Kunststoff @ 5
CutterBody A B ¢ D E F G H 1 J K L M N O P Q@ R S T U V W X Y
CL-5 165 60 44 59 59 30 73 3% 7 50 18 3 18 7 8 9 5 59 M6 7 20 30 23 G1/4" 30
CL-10 187 70 54 70 70 3 8 3 7 57 23 40 25 7 9 15 5 72 M6 9 20 34 29 G14" 30
CL-20 205 8 62 8 80 4 104 30 8 63 28 50 26 9 10 18 70 8 M6 12 26 40 33 G4 30
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SC... Angussschneider, Einstellbare Schnittgeschwindigkeit

e o Schnittgeschwindigkeit kann eingestellt werden
speed control o Optimiert die Schnittqualitat und reduziert Risse und Spéne
o Verlangert die Lebensdauer der Schneideinsétze

Cutter P ; . q 0 Air Consumption (cm3/  Working Air Druck Klinge

Body Schneidmaglichkeit Body Lénge  Gewicht (g) Body Diameter Hub) (bars) Kategorie
Weicher Kunststoff ¢ 4

SC-10 Harter Kunststoff @ 2.6 133 250 36 120 4~5 |
Weicher Kunststoff ¢ 7

SC-20 Harter Kunststoff @ 5 149 493 45 240 5~6 |

CP... Scherenbewegungs-Typ

Moyable Blade o Scherenahnliche Schneidemethode

 Der Schneideinsatz hat eine bewegliche und eine feste Klinge

Fixed Blade
I . . q q Air Consumption (cm3/ Working Air Druck Klinge
Cutter Body Schneidmdglichkeit Body Lénge Gewicht (g) Body Diameter Hub) (bars) Kategorie
Weicher Kunststoff ¢ 4
CP-10M Harter Kunststoff ¢ 2.6 132 220 36 116 4~5 1\
Weicher Kunststoff ¢ 7
CP-20M Harter Kunststoff 5 155 402 45 230 5~6 1%
Weicher Kunststoff ¢ 10
CP-30M Harter Kunststoff 6.5 185 676 56 584 5~6 1%

MsP20 -|-o ) ea

@ MSP-Typ o o 1

‘|° e =
I ° T M. N CuterBody A B C D E F G H | J K L M N O P Q R
MS-20 Os ° ﬂj F o==
| o | \)\_J MS-3 89 20 40 19 24 16 14 21 14 M3 M3 33 20 7 7 71
Noa  MS5 74 30 30 14 19 24 20 20 20 M4 M3 43 20 7 7 55
K I—c—l E |~
oL i [ S MS-10 93 36 30 18 23 28 28 20 24 M4 M4 43 20 9 7 65
[ [lj ! MS-20 109 45 40 19 24 36 36 20 30 M5 M4 53 26 12 9 81
= . | MS-30 150 56 60 20 30 46 46 20 40 M6 M5 53 36 17 15 - - 110
. i MSP-20 109 45 40 19 24 36 36 20 30 M5 M4 53 26 12 9 87 45 81
MSP-30 150 56 60 20 30 46 46 20 40 M6 M5 53 36 17 15 92 56 110
N 0 q Air Consumption Working Air Druck Klinge
Cutter Body Schneidmdglichkeit Gewicht (g) (cm®/ Hub) (bars) Kategorie
MS-3 Weicher Kunststoff ¢ 1 131 35 4~5 |
MS-5 Weicher Kunststoff ¢ 2 160 64 4~5 |
* Der MS-Angussschneider verfiigt iber einen quadratischen MS-10 merltce':e}guﬁté?ssttg}fog gg 260 116 45 |
Halter mit Montaged6ffnungen auf allen vier Seiten k g
e X A . MS-20 Weicher Kunststoff ¢ 7 430 230 5-6 |
e Der MSP |s.t. eine weitere Version des MS-Typs mit einem Harter Kunststoff 0 5
Druckyerstarker . wsa el o |
e Schneideinsatze der Kategorie | verwenden - .
MSP-20 Weicher Kunststoff @ 7 650 400 5.6 |
Harter Kunststoff ¢ 5
Weicher Kunststoff ¢ 10
MSP-30 Harter Kunststoff 0 6.5 1120 o 50 |

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfugbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.
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MSF/MSFP... Angussschneider, Leichter quadratischer Hochleistungstyp

A

Ir

ac -4—-—1p

@D

MSF Type

=——=m

MSFP Type (High power type)
M

Pressure Cylinder

Cutter Body A B c D E F G H 1 J K L M N
MSF-10 93 36 35 35 18 9 30 20 24 M3 M4 7 - -
MSF-20 109 45 44 44 24 12 37 20 30 M4 M5 9 - -
* Der Angussschneider MSF und MSFP verfiigt iiber einen MSF-30 150 56 55 55 34 17 46 20 40 M4 M6 15 - -
zylindrischen Halter mit einem Montageflansch MSFP-10 93 3% 3% 3B 18 9 30 20 24 M3 M4 7 il 36
* Dies ist besonders fiir die flache Tischmontage niitzlich MSHES20) i | a4 | 49 | ab ) 20 | P L o7 ) A | e J WM} W f B ] 67| A
P ; MSFP-30 150 56 55 55 34 17 46 20 40 M4 M6 15 92 56
e Schneideinsatze der Kategorie | verwenden
PN " o Air Consumption Working Air Druck Klinge
Cutter Body Schneidmdglichkeit Gewicht(g) (cm®/ Hub) (bars) Kategorie
Weicher Kunststoff ¢ 4
L0 Harter Kunststoff ¢ 2.6 80 o =0 l
Weicher Kunststoff ¢ 7
LD Harter Kunststoff ¢ 5 il 20 =0 l
Weicher Kunststoff ¢ 10
LD Harter Kunststoff ¢ 6.5 Bl o =0 l
Weicher Kunststoff o 4
MSFP-10 Harter Kunststoff 0 2.6 280 223 3-35 I
Weicher Kunststoff @ 7
MSFP-20 Harter Kunststoff 0 5 530 508 3-35 I
Weicher Kunststoff ¢ 12
MSFP-30 Harter Kunststoff @ 6.5 il ki =0 I
* Weicher Kunststoffs are PP & PE. ** Harter Kunststoffs are ABS, Polycarbonates, Acrylic Resin, POM, & PS
MSK... Angussschneider, Quadratischer Typ
* :
1 LRd
G gL lF il
o' &
L]
K
.C_E PF1/4
> |
M| N F DT © Op
Cutter Body A B c D E F G H 1 J K L M N 0 P
. —_ . MSK-10 87 36 18 10 15 28 35 17 24 M4 M4 33 18 9 7 35
¢ Deré\/IStI_(-Ar:lguls_lsslfhneldela\;lve{‘fugt ul_)ter_elnen MSK-20 102 45 20 15 20 36 44 17 30 M5 M4 42 24 12 9 44
quadratischen Halter zur hlontage mit einem MSK-30 14 56 27 18 2 46 55 17 40 M6 M5 52 34 17 15 55
zylindrischen Kopf
 Auf diese Weise erreicht der zylindrische Teil cutt NG " Working Air Druck i
i i i utting q ir Consumption lorking Air Druc inge
auch lflelper_(.e Schmttberelchfe Cutter Body Capacity Gewicht(g) (om¥/ Hub) (bars) Kategorie
e Schneideinséatze der Kategorie | verwenden -
MSK-10 Weicher Kunststoff o 4 190 116 4.5 |
Harter Kunststoff ¢ 2.6
Weicher Kunststoff ¢ 7
LESEE Harter Kunststoff ¢ 5 Al 20 5= l
Weicher Kunststoff ¢ 10
LESEED Harter Kunststoff ¢ 6.5 b0 o 5= l
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GCK... FilmanguB-Schneidmesser verstellbar

f
il

e Kann leicht an Standard-Klemmstiicke montiert werden

e \Jom Gewicht her leicht bringt das FilmanguB-Schneidmesser
eine maximale Leistung bei Schneid-Anwendungen

o Mit dem Hebel kann die Klinge fein justiert werden *1 oD L

Adjustable Cutting Knife A B C D E
GCK 20-150 32 19 198 20 42

TCN... Filmangussschneider

[e]

 Die Klinge ist im Winkel von 45° positioniert

 Die spezielle Bauform ermdglicht auch
Anwendungen an schwer zuganglichen Stellen fIGN(63 22 & G05 £ 2 52

Thrust Cutter Nipper A B A D E F

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfugbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



6 ANGUSSSCHNEIDER, KLINGEN UND ZUBEHOR

MR-KS... Klemmstuick far Angussschneider

o Einstellbares Klemmstiick fiir den Angussschneider-Halter
o Montage in GLA, WKA oder Klemmstiicke der GroBe 20

A B ¢ D E F G SprueCutter Ge‘(’g)"“‘
MRKS10 36 20 45 22 45 51 25 MR10A 92
MRKS20 45 20 51 35 45 70 25 MR 20 A 132
MRKS30 56 20 64 40 45 8 25 MR30 A 168
MRKS50 75 20 8 50 50 100 25 MR50 A 296

MR-AH... Angusshalter

 Neues kompakies Design fiir Anwendungen mit geringer
Pressen-Offnungsweite
o Effiziente Montage an das Angussschneider-Gehéuse

o Normalerweise verbunden mit der Angussschneider-Zuleitung fiir einfachen
pneumatischen Betrieb

A B c D Sprue Cutter  Gewicht (g)
MR-AH 20 18 47 81 66 MR20 A ~
MR-AH 30 18 37 75 66 MR 30A 119
MR-AH 50 18 37 93 67 MR 50 A 104

e Erkennt die Schneideinsatz6ffnung, um die Teilefreigabe
sicherzustellen

o Einstellbar fiir den Einsatz von F5, F5A, F5S, F5U1,
F5NR279 und F5XR325 Schneideinsatzen

A B c D Sprue Cutter Sensor Gewicht (g)
MR-SH20 34 22 27 19 MR 20 A SP1.5/SN1.5 47

+ SAS-AUTOMATION.COM ANGUSSSCHNEIDER, KLINGEN UND ZUBEHOR | 83
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SCHNEIDEINSATZE

MR-HP... Halteplatte fir Angussschneidzange

e Montage von ME-Angussschneidezangen
an unsere.
o \LR-Standard-Verléngerungsrohre

— C |-
1 il
| A | — Db
d N =
A = L N =
R — olHGeB  ||=
NP
e M~ i S
A -
F L o
A B c D E F G H 1 Cutter Extension
ME-HP 3/5/10 63 3% 16 6 35 MI7X1 26 14 22 ME 3/5/10 VLR 20-L
ME-HP 20/30 100 51 16 6 45 M2X1 3  ~ 40 ME 20/30 VLR 30

TU-01... TU-01 Zeitrelais

66

|
IN (G-1/4")

>
—

©
[
(.P/1-9) Z 1nO

H
th

OuUT 1 (G 1/4")

BE

0| @

e (Qut 1 Anschluss -Signal kommt zuerst und hat die Gleit- oder
Kippbewegung des Schneideinsatzhalters zu kontrollieren °

e (Qut 2 Anschluss -Signal kommt nach kurzer Pause und hat den | [D
Schneideinsatz zu kontrollieren G
 Die Pause zwischen den Signalen kann passend fiir spezifische | 4 TAP
Anwendungen eingestellt werden l F N 3 DEEP
o Anschlussgrosse G-1/4" f -0
el
A B c D E F G
TU-01 80 46 34 5 20 20 60

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfugbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



SCHNEIDEINSATZE

&

VLR... Verlangerungsrohre

c
I !
- i
o Verlangert GRF- und GRW-
Greiffinger
¢ Montage von ADZ- und ADG-
Zylinderadaptern und an ZTB-
Zentrierbolzen A 3 . Gewicht (g
¢ Befestigungsoffnung zur
Sitarn o Wiungen . e S T e
Verlangerungsteilen. VIR20-150 20  Mi7x1 150 46
VLR30-200 30  M27x1 200 94
WEF... Entgratungsmesser Workfinisher aus Keramik
oy Kiinge Léinge ‘i‘;‘:{;‘ Kiinge Thickness ~ Gewicht (g)
R WF-1540 40 130 10 5
B 8 ! WF-620 25 105 6 22
ke -

o Moderne Keramiken aus der Raumfahrt erméglichen das sichere Entgraten mit dem
einzigartigen Schneideinsatz des Work Finishers.

¢ Miiheloses Entgraten harter Kunststoffe ohne Verletzungsgefahr fiir Hand und Finger

o |deal fiir gewdlbte und komplizierte Formen

 Hervorragend geeignet fiir ultra harte Harze wie Glasfaser, Karbonfaser und mit Talcum
gefiillte Kunststoffe

+ SAS-AUTOMATION.COM SCHNEIDEINSATZE | 85



SCHNEIDEINSATZE

Kategorie | Standard-Schneideinsatze

Typ F*

Ler )
Angl%\‘ié l_J >

o Fiir MR, ML, MSR, ASA, CF, MR, MS/MSP, SC,
MSF/MSFP, MSK, SMR

A (Pivot C (Klinge

KingeNo. S CHe B (EdgeLange) G (THOS Kinge Winkel  CUELBOW  goyiont (g)
F10 24 12 25 150 3 -
Fi 24 12 3 150 5 39
F3 27 12 45 25 10 -
F5 35 15 85 150 20 122
FOPF 65 38 15 150 30/50 397
A
Typ F*S -
3 |
* Fiir MR, ML, MSR, ASA, CF, MR, MS/MSP, SC, i
MSF/MSFP, MSK, SMR , ,
Klinge No. L?Jé:;‘i,:;) B (Edge Linge) gm‘ﬁ‘; GutterBody  Gewicht (g)
F10S 24 12 25 8 33
Fis 24 12 3 5 ~
F3s 27 13 45 10 69
F55 35 16 85 20 121
FOPSF 65 37 15 30/50 416
: /\
Typ FD* \ C
Angle -\ —l
]
o Fiir MR, ML, MSR, ASA, CF, MR, MS/MSP, SC,
MSF/MSFP, MSK, SMR
Klinge No. L‘:c(::m) B (Edge Linge) gp(.la(::::%; Kinge Winkel  CUMETBONY  Gewicht (g)
FD10 24 12 25 4 3 -
FD1 24 12 30 4 5 -
FD3 27 13 45 4 10 71
FD5 35 16 85 4 20 123
FD7 27 12 34 4 7 70
FDOPF 65 28 15.0 30 30/50 415
—— A
Typ FEP* |
—
.. . DI NG
« Fiir MR, ML, MSR, ASA, CF. MR, i [ ' VAR
MS/MSP, SC, MSF/MSFP, MSK,
SMR ~—
. A (Pivot B (Edge C (Klinge Cutter Body .
KlingelNo: Location) Lange) Opening) 0 GroBe Gewicht (g)
FEP20 20 7 23 75 3 -
FEP2 20 7 31 75 5 41
FEPA 2 9 52 75 10 -
FEP6 28 12 89 115 20 112
FEP7 2 9 32 75 7 -
FEP10PF 34 17 6 115 30 353

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfugbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



(M) SCHNEIDEINSATZE

Kategorie | zusatzliche Schneideinsatze fur Halter GréBe 20

Typ F, FD, EP

B | Schneideinsatz

Schnittkante
hervorgehoben \
C—# —"15 | 34| “F5Xi
( F;E;J/)ZO" 25 | *F55U23
' I
Schnittkante

beachten ~a R
. 40 33 | *F5NR329
—L.
b P 23 | *F5NR279

-
| S |18 F5X62
T e g2
0
‘_A.
i P 16 | *F5XR325
I+ 40
{
(<]
C o T 34 | *F5XR302
B = Klingenlange 50—
= o 12 |*
Ll EP6UR322C

*Vlerfiigbarkeit erfragen
e Geeignet fiir die GroBen 30/50 MR, Special Kategorie | Klinges for GroBe 20 Cutter Bodies
ML, MSR, CF, CL, MS/MSP, SC, MSF/ [V R Ry ———
MSFP, MSK, SMR Schneider. Klinge No. Lotgation) Léngg) O;enin%) D (Center Gap) Klinge Winkel Gewicht (g)
F5X1 62 34 17 = 150 211
Beim Kauf kénnen Sie uns Fs5U23 it £ 2 - A 15
FD5A 35 16 5 = 400 =
vertrauen. F5NR329 52 3 7 - 4 ~
. . F5NR279 45 23 11 = 90° =
Habgn Sie /rgelndwo einen F5X62 o1 18 16 . o 261
niedrigeren Preis gefunden? F5XR325 40 16 10 = 90° 221
. . F5XR302 50 34 10 = 90° 265
Wir werden unseren Preis EP6UR322C 48 12 1 8 90 171
Sofort Wlnkellchen SO EP6UR322 48 6 1 8 90° 166

einfach ist das.
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SCHNEIDEINSATZE 0O

Kategorie | Zzusatzliche Schneideinsétze fiir Halter GréBe 30 und 50

Typ F9

B | Schneideinsatz

Schnittkante

hervorgehoben I._A_.
—F 0o 50 |*FOPZXR352F

C A >

ri ) (ﬁmi} 30 40 | *FOVPOF
i ' ]

W Schnittkante

' A
I eachten ‘R P o
i - — 2 30 40 | *FOPVR48SF

A
Gg" 32 | *FOPGM6OF
D "

T

i
§ CF 17 |*FOPZXR261F
¢ i
i A
g 2 _
|
<
; T 33 | *FOPNR25F
L

40 | *FOPNR322F

o
g0

30 [*FOPZXR393F

I—74.5 —

B = Klingenlédnge

*Verfiigbarkeit erfragen
o oo P,

Geeignet fiir die GroBen 30/50 MR, P 6 ¢ (Klinge Opening) b i

ML, MSR, CF, CL, MS/MSP, SC, MSF/ Klinge No. h ( ;yot L_( ge (c. enter w-ln|?e| Gewicht (g)

MSFP, MSK, SMR Schneider. ccaton)y [Eance) 30 Series 50 Series ap) e
FOPZXR352F 100 50 19 35 = 0° 514
FOVPOF 60 40 15 20 = 30° 47
FOPVR4SF 75 40 17 30 = 30° 383
FOPX60F 565 32 10 23 = 60° 401
FOPZXR261F 110 17 14 34 135 85 633
FOPXR25F 50 33 10 19 = 90° 467
FOPNR322F 65 40 12 27 = 90° 525
FOZXR393F 80 30 21 37 ~ 0° (offset) =

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfugbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



(M) SCHNEIDEINSATZE

Kategorie |l standard-Schneideinsatze
Typ F*E

T
%

[ KingeNo. A (PivotLocation) B (Edge Linge) ~C (Kiinge Opening)  C"SerBOYY  Gewicht (g)
F10E 2 13 35 3 2%
. . FIE 2 12 55 5 -
e Fiir Angussschneider vom Typ ME und MER F3E o7 13 7 10 59
F5E % 18 9 2 118
FOE 65 39 15 3 384

Typ F*EK

’ i
LHT ‘ Klinge No. A (Pivot Location) B (Edge Lange) C (Klinge Opening) Cutter Body GroBe  Gewicht (g)
- B F10EK 24 13 7 3 26
F1EK 24 12 9 5 33
F3EK 27 13 15 10 69
F5EK 35 18 9.0 20 112
o F{ir Angussschneider vom Typ ME und MER F9EK 65 39 15.0 30 396

Kategorie Il standard-Schneideinsatze

Typ FG*

L A
B
4-‘ Klinge No. A (Pivot Location) B (Edge Lange) C (Klinge Opening) Cutter Body GroBe  Gewicht (g)
J_] FG10 24 13 4 3 26
[T] FG3 o7 13 7 10 59
. ] FG5 34 18 8 20 107
o Fiir Angussschneider vom Typ MG
Typ FG*K
]
B A‘
o Fil .
Fir Angussschnelder vom Typ MG Klinge No. A (Pivot Location) B (Edge Lange) C (Klinge Opening) Cutter Body GroBe
FG10K 24 13 4 3
FG3K 27 13 7 10
FG5K 34 18 8 20
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SCHNEIDEINSATZE

Kategorie IV Standard-Schneideinsatze

*kk B\
R i D
 Fiir Angussschneider vom Typ CP. r

o Nur eine Schneideinsatzseite ist beweglich, so dass die ~ A —=i
Schnittpositionierung vereinfacht wird

. A (Pivot B (Edge C (Klinge . . Cutter Body f
Klinge No. Location) Linge) Opening) Klinge Winkel GroBe Gewicht (g)
F300 27 15 3 15° 10 ~
F500 35 22 7 15° 20 13

*%k%k F900 65 45 10 158 30 -
Typ FD A

e Fiir Angussschneider vom Typ CP. \ i ] )
* Nur eine Schneideinsatzseite ist beweglich, so dass die ~ Angle [ ]
Schnittpositionierung vereinfacht wird \ I_ A—
Klinge No. Lﬁé::}’:l:) ﬁﬁ‘;g; g'fgfi'l“%‘; Klinge Winkel Cutter Body GroBe
FD300 27 15 3 4 10
FD500 34 20 7 400 20
FD900 65 o7 10 400 30

Kategorie V Standard-Schneideinsatze

A
Typ FN* — 5 —]
o Fiir Angussschneider vom Typ SN. |_

o Zieht bei Riickkehr Material vom Teil we

Klinge No. A (PivotLocation) B (Edge Linge) G (Klinge Opening)  *"ocr 500 Gewicht (g)
FN10 2% 11 35 3 2%
FN1 2 11 55 5 28
FN3 o7 12 75 10 53
FN5 35 15 85 20 95

Kategorie VI Standard-Schneideinsatze

A

Typ FNP*

| )
o Fiir Angussschneider vom Typ SNP. |
 Schiebt bei Riickkehr Material vom Teil weg

- B

q A (Pivot 0 C (Klinge Cutter Body B
Klinge No. Location) B (Edge Léange) Opening) GroBe Gewicht (g)
FNP10 24 1 3.5 3 ~
FNP1 24 1 (313) ) 29
FNP3 27 12 7149) 10 53
FNP5 35 15 8.5 20 92

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfugbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.





