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Unternehmens-Strategie

SAS Automation ist einer der
fuhrenden Anbieter modularer
Komponenten fur Robotergreifer
MaBgeschneiderte Robotergreifer
aus dem Komponenten-Baukasten
und die Expertise der SAS
Mitarbeiter sind die Voraussetzung
dafur, dass unsere Robotergreifer

alle Anforderungen erfullen.

Sind die Parameter in der
Konstruktion bestimmt, kdnnen
Projektierer auf ein ausgereiftes
Modulsystem von Komponenten

zurlckgreifen.

Unsere Werkzeugsysteme und
Komponenten sind weltweit in den
Bereichen Fertigung, Verpackung
und Kunststoff- Spritzguss

im Einsatz.

SHS

AUTOMATION

ROBOTERGREIFSYSTEME

Zertifiziert nach ISO 9001:2008

Global

Von Anfang an setzte SAS auf ein internationales Vertriebsnetz.
Heute ist unser Unternehmen in den wichtigsten Industrienationen
der Welt vertreten, mit eigenen Buros und Niederlassungen in
Europa, Asien und Nordamerika. Alle Produki-Komponenten
werden in eigenen Produktionsstatten gefertigt und dadurch
gewahrleisten wir eine schnelle und ltckenlose Verfugbarkeit
unserer Produkte weltweit. Kundenzufriedenheit durch Service
und Effizienz sind der Antrieb in unserem taglichen Handeln.

Hochwertige Produkte und Service-Leistungen

Dieser Katalog dient nicht nur der Prasentation unserer konstruierten
und entwickelten Produkte, sondern auch als technische Hilfe

und UnterstUtzung fur Konstrukteure, Planer und Instandhalter,

die taglichen Problemen im Bereich der Automatisierung
gegenuberstehen. Fur uns bei SAS stellen die kontinuierliche
Entwicklung und Fertigung der Komponenten in 1a-Qualitat die
Grundlage, um dem FUhrungsanspruch bei den Produkten und im
Service gerecht zu werden.

Vorzuge

+ Zertifiziert nach 1ISO 9001: 2008

+ Interne Entwicklungs-, Fertigungs- und Testabteilungen

+ Online-Bestellungen Uber unsere e-commerce-Website

+ Lieferung von Komponenten am nachsten Tag

+ Individuelle Greifer

+ Individuell entworfene und gefertigte Komponenten

+ Individuelle Automatisierungssysteme

+ Vertrieb, Installation, Schulung und Service vor Ort weltweit
+ Greifer fur alle Roboter

+ Ein Anbieter mit umfassenden Losungen fur alle Arten von
Robotergreifern

+ Robotik-Labor und Schulungseinrichtung fur Greifer

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsféhige Preise fur alle verfugbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.
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BRANCHEN UND ANWENDUNGEN +

Robotergreifsysteme und Anwendungen

Ihr Roboter ist nur so gut wie sein Greifsystem.

In einem Automatisierungsprojekt beinhaltet das
Greifsystem (EOAT, Robotergreifer) duBerst kritische
und dynamische Aspekte.

Wenn korrekt funktionierende Robotergreifer
gebaut werden sollen, kénnen lhnen SAS

— Angebote die Information liefern, die Sie
in die Lage versetzen, Zeit, Geld und Mihe
bestmoglich zu nutzen.

Merkmale eines effektiven Greifsystems:

+ Leicht - geringe Abnutzung und wenig Wartung des
Roboters

- Stabil - konsistent in der Position;
sicher beim Halten der Teile

+ Bestandig - langlebig; geringe Wartung
« Modular - einfache Anpassung und Anderung

+ Verfugbarket - Schnelle Lieferung von Komponenten
und Ersatzteilen

Modulare Greiferkomponenten

Bauen Sie Ihr eigenes Robotergreifer-System mit den
leichten und modularen Standardkomponenten von
SAS, oder Ubertragen Sie diese Aufgabe den SAS-
Ingenieuren und -Technikern

Montierter modularer Robotergreifer

SAS bietet Ihnen alles N6tige, um
den Arger mit dem ,,Kleinkram”
zu reduzieren! Informationen
zu Bestellung und technischer
Unterstiitzung erhalten Sie bei

unserem Vertriebspersonal.
Sie kdnnen auch jederzeit online
tber unsere e-commerce-Website
bestellen.

Progammierbarer Robotergreifer

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fUr alle verfligbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



+ BRANCHEN UND ANWENDUNGEN

Individuelle Robotergreifer (Fortsetzung)

Robotergreifer mit 2-fach Werkzeug fiir Einlege- und Entnahmeaufgaben

Werkzeug fiir die Platzierung von Miniaturteilen

Schritt 1... Teil-Beschreibung

+ Definieren Sie das zu greifende Teil und/oder die Anwendung, die Roboterparameter einschlieBlich
der Traglast, sowie die mechanischen/elektrischen Schnittstellen mit Hilfe von Teil/Formzeichungen,
Ablaufvideos und Musterteilen.

Schritt 2... Individuelle CAD Konstruktionszeichnung

+ Wir erstellen den individuellen Entwurf nach lhren Spezifikationen und stellen lhnen fir die Freigabe
CAD-Zeichnungen zur Verfligung.

Schritt 3... Greiferbau

+ Nach der Freigabe produzieren und montieren wir Ihren Greifer mit standardméBigen und/oder
individuellen Komponenten.

Schritt 4... Funktionstest

+ SchlieBlich testen wir den Greifer mit Inrem Teil/lhrer Anwendung, um eine einfache Installation bei
Ihnen vor Ort sicherzustellen.

Schritt 5... Installation

+ Auf Bestellung unterstitzen Sie unsere Techniker bei der Installation, bei der vor-Ort-Justierung und
beim Roboter-Interfacing.

Schritt 6... Instandhaltung

+ Optional bieten wir empfohlene Ersatzteil-Kits flr minimale Ausfallzeit lhrer Automatisierungslésung an.
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BRANCHEN UND ANWENDUNGEN: KUNSTSTOFFE

Individuelle Robotergreifer

Im Gegensatz zu anderen
Anbietern ist SAS fihrend

bei Entwurf und Fertigung
individueller Robotergreifer.

Da wir unsere Entwicklung

und Fertigung am selben Ort
haben, haben wir know how und
Material konzentriert verflgbar,
um kundenindividuelle Greifer
zu bauen, die sicherstellen, dass
Ihr Roboter die Spritzgussteile
das erste Mal und jederzeit
wiederholbar sicher handhaben
kann. SAS baut Greifer flr jedes
Teil, jeden Roboter, Gberall.

Individuelles Greifersystem fiir elektrische Steck- Drehbare Angussschneide-Station reduziert die erford-
verbindungen benutzt Parallelgreifer mit individuell erlichen Schneideinsitze
gefertigten Backen und einem automatischen Schnell-
wechselsystem

Robotergreifer fiir Armaturenbrett aus dem Automobilbau

Hier ist nur ein Beispiel dafir, wie unsere erfahrene Entwicklungs- und Konstruktionsabteilung einen
komplexen Greifer entwickelt hat, der die Produktivitat in der Fertigung von Automobil-Armaturenbrettern
verbesserte.

Projektziel:

Bereitstellen eines Greifers fir: (1) Heben von 4 Teilen aus einer Form ohne Oberflachen zu beschadigen
oder zu deformieren. Die Teile muBten kosmetisch perfekt sein. (2) Verkiirzung der gesamten Zykluszeit.

Ergebnis: Ein Zitat dieses bekannten Herstellers:

~SAS Automation hat nicht nur ein Greifwerkzeug entwickelt und hergestellt, das die Anforderungen erfiillt, sondern
konnte aullerdem die Produktivitdt um 30 % steigern. Der Ablauf war einfach und effizient. Ich habe mich an meinen
lokalen SAS Ansprechpartner gewendet. Dieser kam zu uns, machte einige Fotos und erhielt Zeichnungen der Form

und Muster. Die Ingenieure bei SAS erstellten den Entwurf und schickten mir Zeichnungen zur Freigabe. Nach meiner
Freigabe traf das fertige Produkt eine Woche vor dem geplanten Termin ein. Entwurf und Ausfiihrung waren exzellent, der
Installations-Service vor Ort phdnomenal! Das System ist nun seit (iber sechs Monaten fehlerfrei in Betrieb.........

Ich werde auch bei zukiinftigen Projekten definitiv auf SAS zuriickkommen!“

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfugbaren Komponenten nach vorheriger Prufung zu.
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Einlegetechnik (IM) Und Etikett-Hinterspritztechnik (IML)

Einlegetechnik (IM) und Etiketten-Hinterspritztechnik (IML) sind zwei der
schwierigsten Aufgaben flr einen Bediener und ein Robotergreifer-System.

Bei der Einlegetechnik werden kleine Teile in der Form abgelegt, die dann
Bestandteil des fertigen Teils werden. Der Roboter muf3 in der Lage sein,
die korrekte Lage und Ausrichtung der eingelegten Teile sicherzustellen.
Unsere Erfahrung mit der Entwicklung von Greifersystemen fiir die
Einlegetechnik haben diesen Prozess fir uns (ungeachtet auf Komplexitat
und GroBe) zu einem alltéglichen Vorgang werden lassen.

Beim IML werden Etiketten in die Form eingelegt, so dass diese mit dem
fertigen Gussteil fest verbunden werden kénnen. Wir haben ein IML-
Verfahren entwickelt und patentieren lassen, bei dem das Etikett weder
von der Form noch vom Greifer mechanisch erfasst werden muss. Auf
diese Weise ist die Oberflache des fertigen Teils erheblich reiner.

IML Verfahren werden aufgrund der Arbeitsersparnis immer populérer.
Ebenso wichtig ist jedoch auch die Moglichkeit zur Herstellung besserer
Teile mit genau platzierten Etiketten, die permanent am Teil haften.
Klebeetiketten nutzen sich hingegen ab.

Vorteile der Etiketten-Hinterspritztechnik (IML)

+ Der Roboter steuert den Ablauf

+ Genaue Positionierung der Etiketten

* Weniger Ausschuss

* Konstante Zykluszeiten

* Das Etikett wird in das fertige Teil integriert - die Haftwirkung spielt keine Rolle
+ Kein Abziehen mit den Fingern von den Ecken her méglich

Das von SAS patentierte IML-System (U.S. Pat. Nr. 6.416.706) kann
auch auf andere Materialien z.B. Metall, Stoff und Vinyl angewendet
werden. Unser Greifersystem macht Ihre Teile mit akkurater,
dauerhafter Etikettierung bei weniger Kosten, weniger Ausschuf3 und
weniger Arbeit besser.

Gefederte Andockstifte fur IML

Zusatzlich zur Genauigkeit fiihren IML oft mehrere Vorgéange
gleichzeitig aus. Andockstifte geben den bendtigten Halt bei diesen
Anwendungen.

Besonderheiten:

- Genauigkeit bis +/- 5 mm

- Befestigt Ihr Greifsystem
- Stifte kdnnen auf bestehende Anwendungen aufgebracht werden

- Kundenspezifische Lange, Hub und Durchmesser verflgbar.
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Angussentfernung und Schneidelosungen

Das gesamte SAS Sortiment von Druckluft-Schneideinsatzen und Angussschneide-Systemen umfasst Messer,
Schneideinsétze, Klingen, Angussschneider und CNC Filmangussschneider flr jede Kunststoff-Anwendung. Hand- und
Automatik-Angussschneider sind lieferbar.

Bei diesem breiten Sortiment von leichten Angussschneidern, kbnnen Sie bequem den auswahlen, der am besten lhren
Produktionsanforderungen entspricht. Schneideinsétze kdnnen leicht gedreht werden fur Links- oder Rechtshander und
alle lassen sich leicht warten. Viele Typen und GréBen von Schneideinsétzen sind passend fir Ihre Anwendung lieferbar.

Entgratungsmesser

Das SAS Entgratungsmesser ist ein sicheres Keramik-Messer, mit dem
harte Kunststoffe ohne Verletzungsgefahr fir Hand und Finger mihelos
entgratet werden kénnen. Es ist ideal fur gebogene und komplizierte
Formen. Siehe Seite 73.

Hand-Druckluft-Angussschneider

Die MR Angussschneider mit H in der Artikelnummer sind Hand-
Angussschneider. Die SAS Nip It!-Angussschneider werden mit
Sicherheitshebel von Hand bedient und kénnen auch fest montiert
werden. Siehe Seite 57. Dieses Sortiment beinhaltet viele Standard- und
Spezialschneideinsétze. Siehe Seite 67 ff Schneideinsétze Kategorie |.

Verstellbares Filmanguss-Schneidmesser

Ob auf einem Schwenkarm-Roboter, feststehend oder auf dem Greifer direkt montiert-
dieser wirtschaftliche, leichte Préazisions-Angussschneider liefert kostenglinstigen, akkuraten
Schnitt bei einer Vielzahl von Filmanguss- Anwendungen. Der SAS Angussschneider

mit feststehender Klinge arbeitet mit einem Teppichboden-Messer, abgesichert mit einer
Deckplatte und montiert auf einem einstellbaren SAS Gelenkarm. Durch einfache Drehung
des Feststellhebels kann die Klinge leicht ersetzt werden. Siehe Seite 72.

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfugbaren Komponenten nach vorheriger Prufung zu.
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Angussentfernung und Schneidelosungen

Filmangussschneider

Dieser Filmangussschneider schneidet I&angere und schwer

zu schneidende Film/Kanten-Angusse mit einer +/- 0,4 mm
Angussrest-Toleranz. Die Teile werden fest an Ort und Stelle mit

einer kundenindividuellen, das Teil umgebenden Vorrichtung, sicher
festgehalten. Die speziellen Schneideeinséatze werden kundenindividuell
entworfen, um die Trennschnittstelle fir Teil und Filmanguss festzulegen.

Lift-Angussschneider

Der SAS Lift-Angussschneider wurde fur groBe Plastikteile konzipiert. Ein Roboter
transportiert das Teil zum Lift-Angussschneider und setzt das Teil in das passende
"Nest", das am oberen Ende des Angussschneiders angebracht ist. Das Teil wird dann
von mehreren préazise positionierten Schneidewerkzeugen, die genau zum "Nest"
passen beschnitten. Prazision und Geschwindigkeit werden mit mehreren simultanen
Schneidvorgéngen gekoppelt. Der abgeschnittene Abfall fallt in einen Container und das
fertige Teil wird auf den Lift-Tisch abgelegt. Dann kann das Teil vom Packer, der durch
Lichtschranke vor dem Lift-Angussschneider geschutzt ist, weggenommen werden.

Drehangussschneider

Der verstellbare SAS Drehangussschneider kann, wie
gewdulnscht, fur zweierlei Anwendungen im 360° Bereich
eingestellt werden. Diese Anwendung ist besonders geeignet,
um mehrere Angusse an verschiedenen Oberflachen,

wobei man schnell und prazise um das Teil herumfahren
muf, abzuschneiden. Dieser Angussschneider kann auf
einen Roboter-Arm montiert werden. FUr beides, leichte
Handhabung und schneller Werkzeugwechsel, kann er auch
auf ein Schnellwechselsystem montiert werden. Dieses
Schnellwechselsystem kann mit einer Reihe automatischer
Druckluftangussschneider ausgertistet sein, z.B einem MR50,
der Angusse bis zu @ 12 mm schneiden kann.

Kundenindividuelle Filmangussschneider

SAS Ingenieure verwenden 2D- und 3D-CAD-Werkzeuge zur Entwicklung
von kundenindividuellen Systemen flir den schnellen und sicheren
Betrieb. Jede Station wird entwickelt, die Produktivitat zu erhéhen,

die Sicherheit des Bedieners zu garantieren und die Ermidung zu
minimieren. SAS hat eine sehr groBe Erfahrung in der Entwicklung von
Angussschneidesystemen fur sehr groBe aber auch fur komplizierte Teile.

SAS-AUTOMATION.COM BRANCHEN UND ANWENDUNGEN | 7



BRANCHEN UND ANWENDUNGEN: KUNSTSTOFFE

Angussentfernung und Schneideldsungen

Auf Greifer montierte Angussschneider

Machen Sie mehr aus Ihrem Greifer, indem Sie die
Angussschneidefunktion mit lhrer normalen Anwendung
kombinieren

Die SAS Ingenieure kénnen lhr Verfahren analysieren, um
die kostengunstigste Angussschneide-Methode fir Ihr Teil
herauszufinden.

Schienenangussschneider

Kompaktes, modulares Angussschneidesystem fir Filmanguss,
das die Kosten in der Nacharbeit reduziert und einen
einheitlichen, sauberen Schnitt bei Filmangussen liefert. Auf
einem festen Rahmen montiert, kann diese Angussschneide-
Einheit so ausgelegt werden, dass sie entweder gerade oder
gebogene Filmangusse entfernt. Mit diesem System kénnen auch
kleine Radien bis zu 25 mm sauber entfernt werden.

Stanze fir Filmanguss

Stanz-Angussschneider werden dann verwendet, wenn die
Angussreste kritisch sind und im Bereich zwichen 0,07 und 0,25
mm liegen. Der SAS Stanz-Angussschneider kann manuell,
automatisch oder integriert mit Roboter oder Stanze betrieben
werden. Stanz-Angusschneider liefern ganz besonders bevorzugte
“blndige” Schnitte.

Filmangussschneider

Dieser Filmangussschneider wurde mit einer rasiermesserscharfen
Klinge konzipiert, angebracht im 45° Winkel, um den Anguss in schwer zu
erreichenden Stellen préazise abzuschneiden. Der Zylinder kann in vielen
Winkeln montiert werden. Die spezielle Bauform ermdglicht insbesondere
Anwendungen an schwer zuganglichen Stellen. Siehe Seite 72.

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfugbaren Komponenten nach vorheriger Prufung zu.
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Arbeitsplatz- und Automatisierungssysteme

Neben Robotergreifersystemen produziert
SAS auch individuelle Arbeitsplatze und
Automatisierungssysteme.

+ Stanz-Angussschneider fur das prézise
Heraustrennen von Luftergittern

+ Angussschneiden bei flachen Anglssen
+ Angussschneidmesser fir Filmanguss
+ Drehtische, Hubtische und Transfertische
fir das Laden und Entladen von Teilen
und Einsatzen
+ Behalterbefestigungen flr Teiletrennung
und-sammlung
Die Arbeitsstationen kénnen fir mehrere
Bearbeitungsschritte ausgelegt werden.

Drehtisch

Stanze fiir Filmanguss

SAS Ingenieure verwenden 2D- und 3D-CAD-Werkzeug
zur Entwicklung von individuellen Systemen fur den
schnellen und sicheren Betrieb. Die Entwicklung von
einzelnen Stationen orientiert sich am Bediener, um
dabei die Produktivitat zu steigern und die Ermidung zu
minimieren.

Angussschneide-Station

SAS-AUTOMATION.COM BRANCHEN UND ANWENDUNGEN | 9
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Get a Grip!

Handlinglésungen: Greifer

Sie mdchten lhre Automatisierungszelle mit einem Robotergreifer
zum Palettieren ergdnzen? Unsere individuellen Roboterlésungen
bieten vier Greiferausfuhrungen zur Erweiterung des
Roboterfunktionsspektrums:

+ Sackgreifer

+ Saugplatte

+ Klemmgreifer fur Kartons

+ Gabelgreifer fur oben offene Kartons und groBe Sacke

Nahere Informationen zu ABG-25 & ABG-50 und den
Sackgreifern FBG-25 & FBG-50 erhalten Sie bei SAS Automation.

——— . Justierbare Sackgreifer

L,

Der justierbare Sackgreifer SAS ABG-50 eignet sich fur die
Palettierung von Séacken aus Kunststoff, Stoff und Papier, in
denen beispielsweise Getreide, chemische Produkte, Hundefutter
oder Mineralien abgepackt sind. Mit einer Antriebsspindel mit
Handradantrieb lasst sich der ABG-50 schnell auf unterschiedliche
Sackbreiten einstellen. Mit dem optionalen Servoantrieb lasst sich
hingegen die Breite blitzschnell besonders bei gemischten Lasten
einstellen.

Saugtechnik

SAS bietet zum Palettieren von Einzelbehéltern und auch fir vollstandige Palettenlagen als Greifwerkzeug Saugplatten
an. Die mit Vakuumturbinen oder Vakuumerzeugern nach dem Venturi-Prinzip angetriebenen Greifwerkzeuge
verfligen Uber eine hohe Saugleistung, wodurch auch anspruchsvolle Packleistungen mdglich sind. Die Ventile der
Sauganschlisse schlieBen automatisch bei Leerstdnden, d. h. wenn an Teilen der Platte kein Produkt anliegt, was zu
bewegen ist. Die Saugplatte l&sst sich zudem fir unterschiedliche Bestlickungen in Bereiche einteilen.

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fUr alle verfligbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.
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Robotergreifer fur Verpackung und Palettierung

SAS stellt sich den Herausforderungen in der Verpackungsindustrie und liefert verschiedene Optionen
mit unseren modularen Robotergreifer-Systemen.

Vom Anheben 125 kg schweren Metallfelgen bis hin zum Einsetzen kleiner elektronischer Teile vor dem
Einpacken kann SAS alle Anforderungen an individuelle Greifer erfullen.

Kosteneffektive und Mehrzweckgreifer kbnnen montiert werden, um Paletten hochzuheben und
abzusetzen ebenso Kartons in verschiedener GroBe auf die Palette zu setzen, ohne den Greifer

zu wechseln. Ein SAS Greifersystem mit Vakuum-Multifunktion kann mehrere unterschiedliche
Verpackungsarten und GréBen aufnehmen und ablegen, ohne dass der Greifer gewechselt werden muB.

Andere SAS Verpackungs-Anwendungen und Vorteile:

Einlegen von Zwischenbdgen
Handling von porésen Oberflachen

Integrierte Druckluftzylinder zur Stabilisierung von Lasten bei
schnellen Bewegungen

Robotergreifer-Multifunktionsgreifer fiir Paletten und Kartons

+ SAS-AUTOMATION.COM BRANCHEN UND ANWENDUNGEN | 11
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Greifwerkzeuge zum Verpacken

SAS kuimmert sich um die schwierigen Aufgaben bei der
Konfektionierung und bietet eine Reihe von systemischen
Greifwerkzeugen flr Roboter nach dem Baukastenprinzip.

Egal ob eine tiber 100 kg schwere Radnabe oder kleinste
Elektroteile vor der Verpackung eingelegt werden missen; die
individuellen Greifwerkzeuge von SAS lassen sich flexibel auf die
Bedurfnisse der Fertigung einstellen.

Mehrzweckgreifer lassen sich kosteneffizient herstellen, sodass
sie Paletten aufnehmen und ausrichten und gleichzeitig Kartons
unterschiedlicher Formate auf der Palette absetzen, ohne dass der
Greifer ausgewechselt werden muss.

Anwendungsbeispiele und Besonderheiten:

+ Einlegen von Zwischenlagen

* Bewegung von Gutern mit poréser Oberflache

« Integrierter Luftzylinder zur Stabilisation bei schnellen Bewegungen

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fUr alle verfligbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.
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Inputs / Outputs
ABG / FBG-50 ABG / FBG-25
IN ouT IN ouT
STD 6 5 STD 6 5
Discrete /O SS +3 +3 Discrete I/0 SS +3 +3
PH +3 +2
DeviceNet STD 1 5 DeviceNet STD 1 5
eviceNe eviceNef
Ethernet SS S S Ethernet SS it kS
PH +3 +2

STD: Standard SS: Zwischenlage PH: Palettenhaken

ABG-25

ABG-25 Standard-Komponenten:

* Robuste 12,7 mm dicke Aluminium Hauptmontageplatte

o Starke Schienen und Kugellager mit Doppeldichtungen und Schmiernippel

e Handrad mit Feingewindefiihrungschraube, Lagerblocken und Schaft-Sperren
e Solide rostfreie Stahlgreiffinger, mit abgerundeten Enden @ 11,1 mm

 Die verstellbare Seitenhalter arbeiten unabhéngig von den Greiffingern

e Oben montierte Sack-Stabilisatoren

e Pneumatische Hochleistungs-Magnetventile

o Ultraschall Sensoren zur Kontrolle der Sackposition

e Kundenspezifische Adapterplatte passend fiir jeden Roboter

Die Zwischenlagen-Option beinhaltet:

o 3 oder 4 Druckluftzylinder

e 3 oder 4 fiir Wellkarton geeignete Vakuumsauger

o 2 zusétzliche pneumatische Magnetventile

¢ 1 PIAB COAX Vakuum-Generator mit Vakuum-Bestétigungsschalter

Ventil-Package-Optionen:

e Discrete I/0

* DeviceNet

e Ethernet

¢ Kundenspezifische Ventilkonfiguration

Systemintegratoren: Bitte rufen Sie uns wegen der Preisstellung an.

ABG-50

ABG-50 Standardkomponenten:

* Robuste 19 mm dicke Aluminium- Hauptmontageplatte

o Starke Schienen und Kugellager mit Doppeldichtungen und Schmiernippel

e Handrad mit Feingewindeflihnrungschraube, Lagerblocken und Schaft-Sperren
o Solide rostfreie Stahlgreiffinger, mit abgerundeten Enden @ 15,9 mm

o Die verstellbare Deckplatten arbeiten unabhéngig von den Greiffingern

 \Vlon oben wirkende Sack-Stabilisatoren

¢ Pneumatische Hochleistungs-Magnetventile

o Ultraschall Sensoren zur Kontrolle Sackposition

* Kundenspezifische Adapterplatte passend fiir jeden Roboter

Die Palettenhaken-Option beinhaltet:

e 4 drehbare Palettenhaken

o 2 drehbare Schéafte mit 4 Kugellager

1 Verbindung Uber ein Ventil ansteuerbar
© 1 Druckluftzylinder

o 1 zusétzliches Druckluft-Magnetventil

o 1 Ultraschall-Paletten-Kontroll-Sensor

Ventil-Package-Optionen:

e Discrete I/0

e DeviceNet

o Ethernet

o Kundenspezifische Ventilkonfiguration

Die Zwischenlagen-Option beinhaltet:

e 3 oder 4 Druckluftzylinder

o 3 oder 4 fiir Wellkarton geeignete Vakuumsauger

o 2 zusétzliche pneumatische Magnetventile

o 1 PIAB COAX Vakuum-Generator mit Vakuum-Bestétigungsschalter

Systemintegratoren: Bitte rufen Sie uns wegen der Preisstellung an.

SAS-AUTOMATION.COM
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BRANCHEN UND ANWENDUNGEN: PALETTIEREN

Greifwerkzeuge mit Klemmdruck

Diese Greifer, die mit seitlichem Klemmdruck arbeiten,
eignen sich fur Kartons mit abnehmbarem Deckel,
wodurch ein Anheben von oben nicht méglich ist,

wie z. B. 18-kg-Késebldcke in verleimten Kartons auf
Wellpappe. Die Klemmzylinder sind programmierbar,
sodass die auf den Karton einwirkende Kraft eingegeben
werden kann. Ferner lassen sich mit dem gleichen
Greifwerkzeug verschiedene Kartonformate palettieren.
Optional ist ein Zwischenlagensystem erhaltlich.

Gabelgreifer

Einfahrbare Gabeln eignen sich besonders bei offenen
Behaltern und extra groBen Sacken, die von unten
angehoben werden mussen. Mit Hubgabeln lassen
sich Produkte von Rollenférderbandern aufnehmen. Die
Gabeln fahren Uber eine feste Abstreifplatte ein, sodass
das Produkt auf der Palette abgesetzt wird. Optional ist
ebenfalls eine Zwischenlageneinlagefunktion erhaltlich.
Mit der Gabel kdnnen auch Transportpaletten be- und
entladen werden.

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fUr alle verfligbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



+ BRANCHEN UND ANWENDUNGEN: PALETTIEREN

Vakuum-Handling-Systeme

Dieses neue Hochleistungs-Vakuum-Handling-System ist
ein Universalgreifer, der Lebensmittel, Bauteile, Paletten,
Verpackungen und Zwischenlagen in verschiedenen GréBen
sicher handhaben kann.

Wie viele der modularen Systeme von SAS kann dieser
Greifer leicht fur Ihr spezielles Teil konfiguriert werden.

Er kann Teile leicht handhaben, die oft schwer flr
Standardgreifer sind, wie pordse, elastische, gedrehte,
runde, flexible und andere Nichtstandard-Formen, Gewichte
und Materialien.

Dieses umfangreiche System ist héchst anpassungsféhig

fur breitere Greifer mit gréBeren Oberflachen und niedrigem
Vakuum-Level, die es erlauben viele Nachteile der Standard-
Vakuum-L6&sungen zu Gberwinden. Es ist die leichteste

und sicherste Art, sperrige und schwere Bauteile ohne
Schaden zu handhaben. Jeder Greifer hat ein Ventil, das

sich selbst regulierend &éffnet und schlieBt. Die Kraft, die greift bleibt ganz konstant und bietet dadurch ein
besonderes Handling mit verbessertem Anheben. Das System braucht keine Justierung - spart somit Arbeit und
Wartungskosten. Es ist unempfindlich gegen Sdgemehl, Feuchtigkeit oder gespritzten, rauhen oder gedrehten
Oberflachen. Wir kennen keine Oberflache, die nicht mit diesem System benutzt werden kann.

Herausragende Eigenschaften:

* Leicht und zuverlassig; braucht nur geringe Wartung
+ Schnelle Installation

+ Leicht, vielseitig und kompakt

+ Unabhangiges sich selbstregulierendes Ventilsystem
+ Beschédigt keine Teile

+ Handlings-Kapazitat 3000 kg/m? (614 Ibs/ft?)

+ Anpassungsfahige Systeme lieferbar

+ Kann eine groBe Anzahl Formen handhaben

+ Mehrfach-Képfe in Serie konfiguriert bendtigen
nur eine Turbine

* Viele Méglichkeiten lieferbar - um jedwedes
Teil zu handhaben

Stromverbrauch:

Elektrische Turbine - in Freigabe Position, der Stromverbrauch in Freigabe Position ist ca. 30% des
normalen Verbrauchs

Druckluft - Venturi Stromverbauch nur im Pick-up-Modus

+ SAS-AUTOMATION.COM BRANCHEN UND ANWENDUNGEN | 15
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Allgemeines Materialhandling in der Industrie

Roboter mit Ausleger

Fur Roboter vom Auslegertyp werden Werkzeugspannfutter mit Bajonettfassung fur
unmittelbares Klemmen von 40 oder 60 mm (AuBenmal) angeboten. Fur das SAS
D-Rahmenprofil ist ebenfalls ein Bajonett mit sechs Aufspannflachen und sieben
Gleitnuten erhaltlich.

Anwendungen bei der Pressenautomatisierung

Bei bestimmten Anwendungen der Pressenautomatisierung werden Vakuumsauger
auf federkonformen Tragarmen benotigt, insbesondere wenn die Aufnahme von
flachen Stahlstapeln fur die Besttickung des Stanzwerkzeugs und die Entnahme
des Formstucks gefordert ist. In diesem Fall kann die Anbringung von Saugern

mit Federspannung ausreichend sein, wahrend fur komplexere Anwendungen
verschiedene Index- oder fahrbare Greiferkonfigurierungen speziell fur die
Aufnahme und die Abgabe nach dem Stanzen und Formen des Werkstucks in der
FertigungsstraBe erforderlich sind.

Sicherheitsfinger

Fur alle Hochgeschwindigkeits- und Schwerlastanwendungen oder
Anwendungen bei denen der Mensch mit der Maschine in Berihrung kommt
und in denen Sicherheit besonders wichtig ist (z. B. FertigungsstraBen in der
Automobilherstellung) empfiehlt SAS die GRF Klemmen (Sicherheitsfinger).

Hierzu erhaltlich sind die Schutzleisten ZTS und ein einstellbarer
Sicherungshalt ANF. Zur Ausfallsicherung kann ein Prufventil eingefugt
werden, damit sichergestellt wird, dass die Sicherheitsklemmen das Teil
auch bei kurzfristigen Schwankungen oder Ausfall der Druckluftzufuhr weiter
halten.

Das SAS Team entwickelt fur alle lhre Anwendungen schnell und preiswert
eine hochwertige Greiftechnik und sichert Ihren Kunden zusatzlichen
Mehrwert und bessere Leistung aus lhrer Fertigung.

,Die hohe Flexibilitat und Justierbarkeit der HX Serie eignen sich

besonders fur den Einsatz von Robotern mit funf und mehr Achsen in
Mehrzweckanwendungen. Neuste erfolgreiche Roboteranwendungen auf
Basis von 5+ Achsen sind durch das HX Hybrid Profilsystem von SAS
maBgeblich ermdglicht worden. Durch die Vorteile der Befestigung am Ende
des Auslegers konnte das Anwendungsspektrum dieser Robotertypen um
Abschneiden, Entgraten und weitere Verarbeitungsschritte von Guss- und
Pressteilen einschlieBlich des Zusammenbaus und der Verpackung erweitert
werden”, so Trent Fisher, Eigentimer von SAS Automation. ,Sie sind zudem
mit allen anderen Bauteilen der Greifer-Baukastenserie austauschbar.”

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fUr alle verfligbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.
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Allgemeines Materialhandling in der Industrie

Hybrid HX Greifer fir Roboter mit 5+ Achsen

SAS Automation hat kurzlich die neuen Hybrid HX Profile
fur Greifer an Robotern mit funf und mehr Achsen auf den
Markt gebracht. Die Greifer werden ausschlieBlich mit den
neuen HX Rahmenprofilen und den Standardkomponenten
zusammengebaut.

Die neue HX Profilserie eignet sich besonders far
Roboter mit finf oder mehr Achsen bei Mehrzweck-,
Hochgeschwindigkeits-, Schwerlastanwendungen oder
solchen mit Pressenautomatisierung. Diese neuen HX
Greifer wurden speziell entwickelt, um héhere Flexibilitat
zu erzielen. Die ,Hybrid-“Konstruktion vereint die Vorteile eines justierbaren Rohrrahmens mit der Festigkeit
der gepressten Rahmenprofile mit Nute. Weitere Einsatzbereiche bei der robotergestutzten Produktion sind
Gelenkarmroboter mit langer Reichweite bei der Pressenautomatisierung, Handling von Schwerlasten oder
Mehrzweckanwendungen.

Eigenschaften und Vorteile:

1. Anbringung der SAS Standardgreifer-Komponenten unmittelbar an der seitlichen Nute, wodurch ein
Verdrehen oder Verrutschen verhindert wird.

2. Das Baukastenprinzip ermdglicht die Montage von Komponenten oder Klemmsttcken rundum und ist
zusétzliche kompatibel mit anderen Marken und Systemtypen.

3. Lieferbar mit 6lresistenten Vakuumsaugern und Sicherheitsfingern, die geschlossen bleiben, selbst wenn
das System ausfallt.

4. Lieferbar in den GréBen 40 mm und 60 mm (AuBenmal),
(HX-40/HX-60).

5. Die Mittelbohrung kann mit Gewinde ausgestattet werden,
passend fur eine M8 Schraube zur Befestigung von
Endplatten, Saugern, Verbindungssttcken usw.

Die HX Serie ist auf die Gleitmutterprofile GWP-X und PL-X
von SAS abgestimmt. Aufgrund der hohen Flexibilitat und
Justierbarkeit der HX Serie lassen sich Druckluftschlauche
und die elektrische Verkabelung fur Sensoren zu den
Greifwerkzeugen und Vakuumsaugern und sonstigen
wichtigen Anwendungen problemlos verlegen.

Bei starrer, vertikaler Konfiguration der HX Profile werden EVC- und EVH-Anschlisse empfohlen. Mit dem
EVC-Anschluss lassen sich gleiche ProfilgroBen quer verbinden, wahrend mit dem EVH-Anschluss ein
groBeres Rahmenprofilmal auf einen kleineren Querverbinder reduziert wird.

SAS-AUTOMATION.COM BRANCHEN UND ANWENDUNGEN | 17



QUICK CHANGE CHUCK SYSTEM Greiferschnellwechselsysteme F4y4%1

SWM... Quick Change Mounting Chuck SWM... Schnellwechselsystem

SWM... Fro B 7490 Frodv—

e Adaptable to every robot

e Economical one-time investment per robot

o Makes EOQAT interchangeable between robots

e Minimizes downtime during setup changes

o EQAT Gripper stays aligned & secure

e Integrated pneumatic quick disconnect system

e Lightweight aluminum base plates for standard applications

e An auxiliary manifold can be attached to the side of the chuck
to provide additional pneumatic quick disconnect ports.

E-Type (Economy)
e Mounting chuck without pneumatic fittings for cost savings
and weight reduction

o Best used when pneumatic connectors from robot are near to
the EQAT or when EOAT may be close to the robot payload.

ST-Type (Steel)
e Steel chuck body with zinc plating for heavy duty applications
o Steel mounting plates also available

LT-Type (Light)

e Delrin chuck body for reduced weight on small size chucks
e Great for light applications and small robots

 Delrin mounting plates also available

New Quick Change Chuck SWM-LT is part of the SAS New

Technology series of lightweight line of components

e The new Quick Change Chuck-Lite is adaptable to every robot,
and is an economical, one-time investment per robot.

e New SWM-LT are manufactured for all ranges of part sizes.
This new lightweight component offers average weight savings
of 50% - 60%.

Standard A B c D E F G (Tubing Size) H (Tubing Size) Air Coupling Air Plug GPM Plate Weight (g)
SWMo0.1 27 35 40 10 19 ~ ~ ~ ~ ~ GPM 0.1 139
SWM o0 38 43 60 32 19 32 3 tubes, 4mm 2 tubes, 4mm 92-5002 94-4902 GPM 0 323
SWM 1 58 95 102 34 19 32 3 tubes, 4mm 2 tubes, 6mm 92-5002 94-4902 GPM 1 567
SWM 2 101 132 160 50 25 40 3 tubes, 6mm 2 tubes, 8mm 92-0204 94-0104 GPM 2 2024
SWM 3 152 192 250 58 32 40 3 tubes, 6mm 2 tubes, 8mm 92-0406 94-0306 GPM 3 4559
E-Type A B H D E F G (Tubing Size) H (Tubing Size) Air Coupling Air Plug GPM Plate Weight (g)
SWM OE 38 43 60 8 19 ~ ~ ~ ~ ~ GPM 0 284
SWM 1E 58 95 102 12 20 ~ ~ ~ ~ ~ GPM 1 455
SWM 2E 101 132 160 12 25 ~ ~ ~ ~ ~ GPM 2 1641
SWM 3E 152 192 250 14 32 ~ ~ ~ ~ ~ GPM 3 3680
ST-Type A B c D E F G (Tubing Size) H (Tubing Size) Air Coupling Air Plug GPM Plate Weight (g)
SWM 1 - Steel 58 95 102 34 19 32 3 tubes, 4mm 2 tubes, 6mm 92-5002 94-4902 GPM 1 1049
SWM 2 - Steel 101 132 160 50 25 40 3 tubes, 6mm 2 tubes, 8mm 92-0204 94-0104 GPM 2 3623
SWM 3 - Steel 152 192 250 58 32 40 3 tubes, 6mm 2 tubes, 8mm 92-0406 94-0306 GPM 3 7938
LT-Type A B c D E F G (Tubing Size) H (Tubing Size) Air Coupling Air Plug GPM Plate Weight (g)
SWM 0.1 LT 27 35 40 10 19 ~ ~ ~ ~ ~ GPM 0.1 74
SWMoLT 38 43 60 32 19 32 3 tubes, 4mm 2 tubes, 4mm 92-5002 94-4902 GPM O 205
SWM1LT 58 95 102 34 19 32 3 tubes, 4mm 2 tubes, 6mm 92-5002 94-4902 GPM 1 390
SWM2LT 101 132 160 50 25 40 3 tubes, 6mm 2 tubes, 8mm 92-0204 94-0104 GPM 2 1200

*SAS Automation will match any competitor’s price for stock components with proper verification.



QUICK CHANGE CHUCK SYSTEM

. . GPM... Greifergrundplatte
GPM... Quick Change Mounting Plates i

T Type
A
B
Standard . R !
A o ° B
o o -
=
Standard A B [ SWM Chuck Weight (g) Material
GPM 0.1 40 = 8 SWM 0.1 74 Aluminum
GPM 0 60 35 8 SWM 0 74 Aluminum
GPM 1 100 70 8 SWM 1 206 Aluminum
) ) GPM 2 160 120 10 SWM 2 578 Aluminum
* Available in standard or X-Type, as above, upon request GPM 3 050 200 10 SWM 3 1595 A
e Low cost dove-tail mounting plate for grippers
N Qan be ysed wnth'or without SWM Quick Change Qhuck L-Type A B c SWM Chuck Weight (g) Material
e Lightweight aluminum plates for standard applications GPMOL &0 % 8 SWM O = Auminum
L-Type GPM1L 100 70 8 SWM 1 206 Aluminum
 Pre-drilled with M4 threaded holes _ .
o Usually used with L-18/10 profile X-Type A B c SWM Chuck Weight (g) Material
GPM 1 X 100 70 8 SWM 1 232 Aluminum
X-Type GPM 2 X 160 120 10 SWM 2 669 Aluminum
e Pre-set for mounting proﬁ|e GPM 3 X 250 200 10 SWM 3 1643 Aluminum
e X plates pre-drilled for 5mm cap screws and include 6
screws, lock washers, and GWP 5X channel nuts ST-Type A B c SWM Chuck Weight (g) Material
ST-Type (Steel) GPM 1 ST 100 70 8 SWM 1 Steel 596 Steel
« Recommended for use only with steel SWM plates S ICTEN M VN ETL A - =
! v P e GPM 3 ST 250 200 10 SWM 3 Steel 4627 Steel
o Use with steel SWM plates for heavy duty applications
LT-Type (Light) LT-Type A B [ SWM Chuck Weight (g) Material
e Can be used for light tools with any SWM plate of same size g:m g-‘LTLT gg - g S;’\V,LV'MOSLE ;g ge:f?”
. . . T elrin
. gstta W|thll__T ?WM plates for greatest weight reduction in light GPMALT T = 5 SWMA LT 05 Delrn
uty applications GPM 21T 160 120 10 SWM 2 (T 329 Derin
e Available in C & X styles as above on request
T-Type (Tubing) T-Type A B [ SWM Chuck Weight (g) Material
o Used with tube style framework GPM 1-14T 100 22 8 SWM 1 198 Aluminum
« Has tapped holes for KVB clamps GPM 2-14T 160 2 10 SWM 2 560 Aluminum
GPM2-20 T 160 28 10 SWM 2 555 Aluminum
GPM3-20 T 250 28 10 SWM 3 1560 Aluminum
GPM3-30 T 250 38 10 SWM 3 1588 Aluminum

SAS-AUTOMATION.COM QUICK CHANGE CHUCK SYSTEM | 19
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i i i ; SWM...SA halbautomatische Schnellwechselplatte
SWM...SA semi-Automatic Quick Change Mounting Chuck o apautomalisohe Sofnelnechsch

QUICK CHANGE CHU

A ‘ B ‘

©

©

o
®

©

©
O

D

o All the benefits of SWM Quick Change Mounting Chuck f
¢ No need for hose clearance below the chuck

o Automatically couples air and vacuum lines 1

F

t

{
TE O] LJIEU

o Must be used with GPM SA mounting plates
o Uses "S" style fittings (not included)

@ - Rubber seals for pneumatic interface

@ - Hand levers for changing EOATs without tools

A B c D E F G (Tubing Size) # of Ports GPM Plate Weight (g)
SWM 1 SA 57 94 102 25 32 45 4/6mm 7 GPM 1 SA ~
SWM 2 SA 101 130 160 32 25 43 6 7 GPM 2 SA 1787
SWM 3 SA 150 180 250 32 25 43 6 10 GPM 3 SA ~

G PM “na SA Semi-Automatic Quick Change Mou nting Plates GPM...SA Halbautomatische Greifergrundplatte
GPM..SA %8174 y7 « FxV VBT L}

o

o
SN
J

0
J
D
J

* Automatically couples air and vacuum lines i s = SO = \
* Prevents mixing up of air and vacuum lines during tool changes T SN
e Must be used with a SWM SA Quick Change Chuck
A B [ D # of Ports SWM Chuck Weight (g)
GPM 1 SA 100 70 19 M5 7 SWM 1 SA =
GPM 2 SA 160 60 13 G1/8" 7 SWM 2 SA =
GPM 3 SA 250 100 13 G1/8" 10 SWM 3 SA 2046

*SAS Automation will match any competitor’s price for stock components with proper verification.
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GPG... Spring Loaded Quick Change Mounting Plates

GPG... Greifergrundplatte

gefedert mit Kugelumlaufbuchsen

GPG... A7 €7L—+

A
E
T S —
ap ' !
] o]
LALL I l I ]
i
AL
i ' ' D C
T —
(1 ea—
q4p
T L )
o Allows for a spring Ioadeq compliance on A 8 c b . & (Stroke R E— Weiaht
our standard GPM mounting plate (Stroke) “° 2 eight (g)
o Especially useful in high speed ejection GGl 100 35 102 70 66 20 SWM 1 X 601
strokes and safety releases 6PG 2 160 60 160 120 84 30 SWM 2 X 253
GPG 3 250 100 254 200 84 30 SWM 3 X 2268
GHV... Greiferhaltevorrichtung
GHV... wall Mount . emalievorichlun
6
[ 1
f
C
I
o Economical storage of EOAT when not in production A B ¢ Storage For Profile Weight (g)
o Accepts EOAT built on our standard GPM mounting GHV O 80 63 10 All GPM 0 Plates LX 95
plates as well as our GPG Spring Loaded and new GPM- ::z; lgg 17062 18 /;:: gm 12 g:aies X/JxL//:l(xm ;g;
i- i il ates
SA Semi-Automatic mounting plates GHV 3 270 152 13 All GPM 3 Plates X/UX/HXID 817

GHV... Rack for EOAT Storage

e Multi EQAT storage capability

o EQAT Storage Rack can be customized to fit your needs.
e Uses GHV Wall Mounts on Heavy Duty Profile for stability.

¢ Available, as shown, on heavy duty casters for mobility or
fixed with L-shaped legs for storing against the wall

GHYV... Robotergreifer Gestell
GHV...EOATIUiH 7 & 7

+ SAS-AUTOMATION.COM
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QSR... Halbautomatischer Greiferwechsler

QSR... semi-Automatic Tool Changer

QSR 90-8

6XG 1/8 PORT~_ 5= ==

 JoE,_ oL

5.4 ‘*16 M3x0.5x6

QSR 150-10

2150

114.1
10X G 1/4x 15
PORT 2 %% %%
[ g g L

? ‘ o7 o]

2X M3x0.5x8

The SAS tool changer automatically connects multiple ports including air,
vacuum, and electric, thereby, greatly reducing set-up time. Reliable port QSR 160-18
connection provides additional safety ensuring that all connections are
aligned correctly.

Features o1

¢ Semi-Automatic Tool Changer for accurate, repeatable mounting of
Robotic End-of-Arm Tooling.

e Couples air and vacuum lines automatically (8/10/18).

o Made of lightweight aluminum with durable steel lock ring

¢ Handles typical end-of-arm tool weights up to 25/75/90 Ibs

6X M10x1.
vn13.50x10.00

Weight (g)
QSR 90-8 333
QSR 150-10 114 186 1fpxt2
QSR 160-18 1175 |=aea8 Q@Q ‘

16 ._.‘ M3x0.5x6

*SAS Automation will match any competitor’s price for stock components with proper verification.
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QST... Semi-Automatic Tool Changer

QST... Halbautomatischer Greiferwechsler

QST 90-8

f
i 0 O] |0

Al ‘»164‘ M3x0.5x6

QST 150-10

2150

A
N

o

8X Méx1 THRU:

10X G 1/4x 15.00
POR’

T RO = B

T[T g g 7
s o1l o] [0f]
"7 16—f——] M3x0.5x8.00

The SAS tool changer automatically connects multiple ports including air,
vacuum, and electric, thereby, greatly reducing set-up time. Reliable port

connection provides additional safety ensuring that all connections are QST 160-18
aligned correctly.

¢ Semi-Automatic Tool Changer for accurate, repeatable mounting of o1
Robotic End-of-Arm Tooling.

¢ Couples air and vacuum lines automatically (8/10/18).
e Made of lightweight aluminum with durable steel locators
¢ Handles typical end-of-arm tool weights up to 25/75/90 Ibs

18X M10x1.!
vn13.5x10

Weight (g)
QST 90-8 213
QST 150-10 816 18X G 1/4x 12
QST 160-18 929 FORT

S R
t ol [00®

f

16 ._.‘
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QMP... Mounting Plate

A e
r = R ]
[¢] o [4] 1
eMounts profile straight up to the QST.
° o ° eDifferent size plates to mount up to the different QST sizes.
© ©
B’] O [{] D A B c Weight (g)
o © © © o QMP 1-90 100 70 15 -
QMP 2-90 160 120 17 724
QMP 2-150-160 160 120 17 669
2] © 9] U QP 3-150-160 250 200 17 -
“ J L

: QCC...Schnellwechsel (Automatik)
QCC... Hands Free Quick Change Chuck Q00 5oy F vy S BT

2G D A
IS o
J o 00000 0
9 ,v E Master Plate, Front View f (Cou':ale d)
Q.
° gL Tool Plate, Front View
« Used in automatic robotic — e
tool change appllcayon Top Veiw Master Plate Bottom View Too! Plate
e Integrated pneumatic and
electrical connections T — n . ; . E F AT H P m " - —
o Master plate and Tool plate aster Fate (lectrical)  (Coupled) ) (Bolt Circle) ey
sold separately acc1 3 % 1 & oM ® e 4 6 35 % - o
. -Pin ! ~ g
* Includes electrical acc 2 3 19 14 60 19-Pin 45 M5 (12) 53 45 45 90 = 25kg
connectors ace3 3 27 18 80  19Pn 57 1/8NPT (8) 65 0 55 115 - 50kg
Tool Plate A B C D e F 6 () ) J K L M Payload
(Electrical) (Coupled) (Bolt Circle)
acTo S = 10-Pin 49 M5 (6) 40 45 = 49 M5x .8 8kg
acT1 - |2 | = = 10-Pin 39 M5 (6) 40 45 ~ 50 M5x .8 16kg
acT2 - e | = E 19-Pin 45 M5 (12) 63 45 = 90 M6 x 1 25kg
acT3 - @ [ = =~ 19-Pin 57 1/8NPT (8) 80 30 = 115 M8x1.25 50kg
: ; TAD... Werkzeugjustierungshilfe
TAD... Tool Alignment Device 9 9
. TAD...V—ViRfliEE
_ o Allows tools to shift for proper alignment
|: with parts
o Use with locator pins or bushings to align
tools with molds or other machines
A o After aligned the compensator can be locked
in place for proper part placement
A B c D E F Lateral Rotary Max Payload Payload @ 4.1 Torsion Resistance
(Tap) (Slip Fit) Misalignment (mm) Misalignment (kg) Bar (kg) (N*m)
TAD 0 76 30 23 33 #8-32 3/16" +-25 +-5 18.6 85 11.8
TAD 1 102 #“ 31 45 #10-32 1/4" +-25 +-5 336 15.3 30.7
TAD 2 133 51 42 59 1/4-20 1/4" +-25 +-5 4.7 20.3 51.7
TAD 3 203 88 65 92 5/16-18 3/8" +-25 +-5 992 45.1 157.6

*SAS Automation will match any competitor’s price for stock components with proper verification.
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TCS Co||ision Sensors TCS... Kollisionssensoren
e TCS...#HZ% &

-

@A 9C

-

* Detects when the robot arm has
encountered an obstruction

o Absorbs the crash energy

o Stops the robot to prevent costly
damage to the robot arm and tooling

e Features a repeatability of 0.0005"
and allows the user to adjust the
amount of resistance the unit must
overcome before stopping the

system
A B (C'bore) [ D E F G J K L M (Slip Fit) N 0 P Q R
TCS-0 86 M4 48 36 15 31 52 M5 37 77 4 45 490 22 44 120
TCS-1 114 M5 63 48 19 40 64 M6 50 103 6 45 490 21 42 120
TCS-2 150 M6 85 64 25 51 79 M6 63 137 6 60 6X60 21 42 120
TCS-3 203 M8 117 86 33 7 105 M10 90 184 10 45 490 21 42 120
TCS-4 278 M10 163 120 46 99 143 M10 125 257 10 60 6x60 21 42 120
; QCI... Kupplungsstick
QCI... Quick Change Interface PPUNG
QCL... 7497 FzvV A/ F~Tz—;
kDA_
—
f
(8]
i
Nl
¢ Quick change interface for boom mounting D-Profile
o Allows for end or boom mounting commonly utilized with 5 or 6 axis robots
A B c D E F G Profile
QcI30T 1409 127 ~ ~ 100 60 100 T30
QCI 75/50 D 14/9 140 25 32 100 60 118 D
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RSM... Robot Standoff Mount

. A B ¢ D EF

* Robust aluminum weldment.

* Machinable face making it adaptable to fit any robot. Mo I T S S S
RSM 1-150 127 160 150 105BC. 85 8
RSM 2-150 165 176 150  140BC. 105 10
RSM 2-250 165 276 250 140BC. 105 10
RSM 3-150 208 176 15  175BC. 125 10
RSM 3-250 208 276 250 175BC. 125 10

*SAS Automation will match any competitor’s price for stock components with proper verification.



©

L, X, D, JX & HX Profile... Auminiumprofile

Anwendungsbeispiel

M5 or 1/8"
Fittings Only.

2D

SPLCS T\ g~
T N XA T
A _t

e el

L-18/10 L-18/18

L-18/10
L-18/18
X-25/25
X-50/25
D-50/38
JX-40/40
JX-80/40
HX-40
HX-60
HX-60 HD

¢ Anwendung mit GWP Nutensteinen und
mit PL-X Nutenstein-Profil

HX-60 HD

M5 Fittings Only -9
N

Lange

2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000
2000

@D
4-Plcs

JX-40/40

Channel Nut

PL-X
PL-X
PL-X
PL-X
PL-X
PL-X
PL-X
PL-X
PL-X
PL-X

M5 Fittings Only

RAHMENPROFILE

JX-80/40

Gewicht (g)

480
700
1207
2060
2792
2959
4710
2395
3685
7780

+ SAS-AUTOMATION.COM
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RAHMENPROFILE

T Profile... Rundrohr

o | eichtes Profil mit hoher Anpassungsfahigkeit

- ) - . 20 mm
e Fiir die praktischen, einteiligen SAS Montage-Klemmstticke (.788")
30 mm
oD D Lange Gewicht (g) Material (1.181")
T-14/11 14 11 1000 325 Aluminum
1-20/16 20 16 1000 625 Aluminum
T-20/10 20 10 2000 1280 Aluminum
T-30/25 30 25 2000 1170 Aluminum
T-30/20 30 20 2000 2120 Aluminum
GWHP... Nutensteine
A L Material Ge:;i)“m
A GWP 4 M4 ~ Stahl 6
GWP 4-8 M4 8 Stahl 5
GWP 4-17 M4 17 Stahl 9
1 GWP 4-31 M4 31 Stahl 16
‘ GWP 5 M5 = Stahl 5
| GWP5/45* M5 ~ Stahl 3
GWP 5-10 M5 10 Stahl 7
i GWP 5-12 M5 12 Stahl 9
- GWP 5-14 M5 14 Stahl 9
GWP 5-16 M5 16 Stahl 9
_— - GWP 5-22 M5 22 Stahl 12
o Als Ersatz oder fiir die Montage von individuellen Platten oder GWP 5-25 5 25 Stah! 14
Klemmstiicken auf unsere Profile GWP 5-28 M5 28 Stanl 15
e 2000 mm L&nge, blank, gezogen, fiir individuelle Anwendungen (nicht GWP 5-38 M5 38 Stahl 19
beschichtet) i GWP 5-42 M5 42 Stahl 21
* Die Nutensteine kdnnen sehr einfach in die Nute des JX-Profils versenkt SIEED [ W o St &
werden GWP 5-63 M5 63 Stahl 30
GWP 6 M6 = Stahl 5
GWP 6-12 M6 12 Stahl 9
GWP 6-15 M6 15 Stahl 9
GWP 5/45 GWP 6-20 M6 20 Stahl 11
GWP 6-25 M6 25 Stahl 13
GWP 6-30 M6 30 Stahl 15
EMPFOHLENES DREHMOMENT: (ca.) GWP 6-40 M6 40 Stahl 19
Befesti N i GWP 6-50 M6 50 Stahl 23
e efestigung o "2"5' . GWPE-52 M6 52 Stanl 2
GWP 6-60 M6 60 Stahl 28
:: gg ‘7‘ GWP 6-92 M6 2 Stahl 40
m8 25 17 Lange Profile Material Ge\&icht Preis € “Drop-in Channel Nut
PL-X 2000 L,X, D, JX, HX Steel 810 10,99

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fUr alle verfligbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



@ RAHMENPROFILE

ADK... Abdeckkappen

| |-
| ¢
u A B H Farbe Gewicht (g)
ADK18/10L 18 10 4  Schwarz/Geb 1
N ADK18/18L 18 18 4  Schwarz/Gelb 2
ADK25/25X 25 25 4  Schwarz/Gelb 2
ADK50/25X 50 25 4  Schwarz/Gelb 3
ADK50/38D 50 38 2  Schwarz/Geb 9
A B [ Farbe Gewicht (g)
ADK14Y T 06~ 18 Gelb 2
e Verkleidung und Schutz von Profilenden ADK20Y T 02 = 18 Gelb 2
e Erhiltlich in gegossenem Sicherheitsgelb oder Schwarz DRSOV 2 I 6 el 2
ADK 40 HX 2 - 18 Gelb 7
ADK 60 HX 62~ 2% Gelb 14

SEC... Abdichtende Abdeckkappen

B
© ©
e Aus weichem Industriegummi auf einer Aluminiumplatte — die SEC dichtet A B ¢ D Gewicht (g)
Profilkavitdten ab, um dadurch interne Luftleitungen zu schaffen SEC/AED = = B 5 35
o Geeignet fiir D- und JX-Profile SEC 40/40 JX 40 40 6 M8 34
SEC 80/40 JX 80 40 6 M8 62
CTM... Kabelbinderbock
e Leichtes Verkabeln und Verschlauchen mit engem Festbinden
an die Standard-Profile ;f
o Leicht beweglich und leicht zu entfernen c
e CTM-15 passend fiir L,X und D Profile @
e CTM-25 passend fiir JX & HX Profile }—
A B c Gewicht (g)
CTM-15 12 15 16 11
CTM-25 18 25 16 21

* Verkauf im 10er Pack

+ SAS-AUTOMATION.COM RAHMENPROFILE | 29



RAHMENVERBINDER @

KBV... Kreuzverbinder

D
|— B —=]
I 4 —
i
A A B c D Profile Gewicht (g)
l I KBV 10-18 L 10 18 16 40 L-18/10 to L/X 40
| KBV 18-18 L 18 18 25 40 L-18/18 to L/X 52
o P " KBV 25-25 X 25 25 30 51 X-25/25 to X/D/HX 74
L]
gral:](;:](zrr:klr%rf?lrgnstuck fir die Kreuzverhindung von KBV 25-50 X 25 50 30 76 X-50/25 to X/D/HX %2
p o o L KBV 50-25 X 50 25 60 51 X-50/25 to X/D/HX 119
 Volle Anpassbarkeit in zwei Richtungen gleichzeitig KBV 40-40 JX 40 40 56 66 JX-40/40 to X/JX/D/HX 161
KBV 40-80 JX 40 80 56 106 JX-80/40 to X/JX/D/HX 209
KBV 80-40 JX 80 40 97 76 JX-80/40 to X/JX/D/HX 298
KPL... Kreuzplatte
¢ Montageplatte fiir die Kreuzverbindung von Profilen
 Volle Anpassbarkeit in zwei Richtungen gleichzeitig
e Das FX Modell hat einen flacheren, leichteren Stahlrahmen, plattiert
A B Profile Gewicht (g)
KPL 18-18 L 18 18 LtoL-18/18 52
KPL 25-25 X 25 25 XtoX 68
KPL 25-50 X 50 25 X-50/25 o X 118
KPL 50-50 X 50 50 X-50/25 to X-50/25 189
KPL 40-40 JX 40 40 XtoJX 143
KPL 80-40 JX 80 40 JX-80/40 to X ~
KPL 80-80 JX 80 80 JX-80/40 to JX-80/40 281

WIV... Winkelverbinder

. o Eckklammer fiir rechte Winkel und Stabilitat
" *‘ e Passt in die Ecke von zwei Verbindungsrahmenprofilen und

k i kollidiert nicht mit Teilen in anderen Nuten

(@)

) T - Y-

\_ A
B — |

O ¢ \ [ A B c Profile  Gewicht (g)
WIV 25 X 25.4 = 16 X/D 28
WIV 50 X 50.8 20 16 XD 72
WIV 40 JX 37.6 = 25 X 65
WIV 80 JX 76.2 40 25 X 213

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fUr alle verfligbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



@ RAHMENVERBINDER

DKA... Profil - Verlangerungsarm, einstellbar

l_(_j [ r;A
b 1

B — | c

o

Gewicht
. ) ) ) A B c D E
o Verlangert Profilverbindungen mit (@
Klemmstiicken DKA10L 10 38 9% 22 18 32
 Ermdglicht Abstande zwischen Profilen DKA14X 14 51 128 %225 68
DKA 20 X 20 51 158 32 25 99
EPL... Endplatte
— A |=— | b
B -
B 0 ]
7l
L P 1
T
gc J i
| | GPM PLATE
-
o \erbindet die Enden der Rahmenprofile fiir e
mehr Stabilitat und Starke
* Normalerwese fir Basisprofl, montiert an EPL 2-25 X 1‘:3 133 5(:5 120 GPM 2 :/rg:dmplzats.:/epe 2 ;r;:/lze5 Gewg:: 1o
GPM-Grundplatten & : 2
P EPL 2-50 X = 25 55 120  GPM2X/GPM2 SA/GPG 2 X-50/25 156
EPL 3-25 X 18 18 55 200  GPM2X/GPM 2 SA/GPG2 X-25/25 15
EPL 3-50 X = 25 55 200  GPM3X GPM3SA/GPG3 X-50/25 218
EPL 3-40 JX = = 85 200 GPM 3 X JX-40/40 218
EPL 3-80 JX = 40 85 200 GPM 3 X JX-80/40 445
EVB... Eckverbinder
T
O 90° or 100°
A
2D
00 /
[¢) o'+
e
o Eckverbinder fiir rechten Winkel und Stabilitat
. Paist auf zwei zu verbindende Profile, ermdglicht feste Winkel von A B ¢ D  Profile  Gewicht (g)
90° oder 100° . EB25X 100 75 25 55 X25 147
 Bildet eine stabile Verbindung EVB 50 X 100 100 50 55  X50 212
EVB40JX 100 100 40 65  JX-40 201

+ SAS-AUTOMATION.COM RAHMENVERBINDER | 31



EVG... Eckverbinder gerade

A
5 C
D
€=
e
(J /)/ bl
o/
* Die Profile werden Ende an Ende verbunden
® Kann zur Verschraubung von L-Verbindern bei breiten Profilen
verwendet werden
 Bildet eine stabile Verbindung
EVL... Eckverbinder L - Form
O
oH
A —C
c
4 o
D
H e
E
o Senkrechte Profilverbindung E

 Bildet eine stabile Verbindung

EVW 45... Eckverbinder 45°

G —:\J)

45°

o Verbindet zwei Profile in einem Winkel von 45°
 Bildet eine stabile Verbindung

RAHMENVERBINDER @

Gewicht
A B c D E F G H ©
EVG 25/50 X 50 ~ ~ 38 13 25 13 55 44
EVG 25/75 X 75 ~ 63 38 13 25 13 55 62
EVG 25/100 X 100 88 63 38 13 25 13 55 88
EVG 40/160 JX 160 140 100 60 20 40 20 6.5 186
Gewicht
A B 4 D E F G H @
EVL 50/50 X 50 ~ 38 13 50 38 13 55 90
EVL 50/75 X 75 63 38 13 50 38 13 55 87
EVL80/120JX 120 100 60 20 80 60 20 6.5 182
Gewicht
A B 4 D E F G ©
EVW 45 X 50 38 13 7 38 13 55 95
EVW45JX 80 60 20 118 53 13 6.5 188

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fUr alle verfligbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



@ RAHMENVERBINDER

EVW 0-90... Eckverbinder 0-90°
el
Q)Q

K3
[N,
b
[an]
— =
B—=
A
e Verbindet zwei Profile in einem beliebigen Winkel zwischen 0 und 90° Gewicht
e Das Profil kann in jedem Winkel zwischen 0 und 90 Grad verbunden Q g € 2 E i & L (9
werden EVWO0-90X 50 38 13 80 68 38 13 55 109
* Bildet eine stabile Verbindung EVWO0-90JX 80 60 20 130 110 60 20 65 255
EVT... Eckverbinder T Form
A
B - c B
|
E
G
f
D
@] | H
24 —| T
I 711
|
— 6 L F F F J G L

e Senkrechte Profilverbindung A 8 c 0 £ S| e " J Gewicht
. . . . X
o Bildet eine stabile Verbindung (9)
EVT 50/75 X 50 13 25 25X2 13 25X2 13 75 55 88
EVT 100/75 X 100 38 25 25X2 13 25X 4 13 75 55 135
EVT 100/80 D 100 38 25 25X2 10 25X 4 13 80 55 135
EVT 100/130D 100 38 25 25X3 10 25X 4 13 130 55 178
EVT 120/120JX 120 40 40 40 20 40X3 20 120 65 219
EVD... Profil-Verbinder
A
B
[
D
i
@] @] J) 1
F G
o o ot
“—H
e Profil-Verbinder fiir seitliche oder
Endverbindungen
* Bildet eine stabile Verbindung A B c D E 3 G H Ge‘(';ifh‘
EVD50/50X 50 375 125 = = 25 50 55 88

EVD 50/100X 100 87.5 62.5 37.5 125 25 50 55 178
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RAHMENVERBINDER @

EVC... Kreuzverbinder

D
c
B —
A1
[o]
o —
o p o o] aBco
OE M I
°] L
e Profile werden rechtwinkelig verbunden ——
* Bilden damit eine feste Verbindung A B ¢ D 0E ©
e Anwendung mit unserem HX Profil EVC 40/40 18 56 116 130 65 205
EVC 60/60 26 66 166 190 65 365

EVH... Kreuzverbinder

o o o {}TE \ %%Er ‘ H
o LQJ 24 TJ E - 6 | |
E F
M M 7
J
j‘ > O {‘}’j&_;ln
o O Fol Fo o :eu I q},y
f f 7l Ei

o Profile werden rechtwinkelig verbunden
* Bilden damit eine feste Verbindung A B ¢ D E E
e Anwendung mit unserem HX Profil

G H 0J  Gewicht (g)

EVH 60/40-1 15 29 668 88 30 103 272 389 6.6 301
EVH60/40-2 54 100 160 180 86 428 668 828 7 561

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fUr alle verfligbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



@ RAHMENVERBINDER

KV... Kreuzverbinder

* Kostengiinstige, stabile Kreuzverbindung fiir
zwei dhnliche Profile

o Kollidiert nicht mit Komponenten an den
Profilen

o Enthalt eine Abdeckschraube, eine gezahnte
Unterlegscheibe und eine Gewindeplatte mit
Durchbohrung

 Ein Profil muss mit unserem STB-
Stufenbohrer gebohrt werden (siehe STB
Stufenbohrer)

SV... StoBverbinder

—
\” . A
A 42; B
F
\ b‘ =
\ —

e F{ir Stufenbohren in Aluminiumprofilen
¢ Einmalige Einrichtung des Bohrers fiir KV- oder SV-Verbinder

PJ... Bohrhilfen/Spannvorrichtungen

Rk

oA

o (60

A
Ih B
NIy
l__ 2D
. =
E
Gewicht
A B A D E Profile ©
KV-L M4 ULP 4X GWP 4 8 M4 L 16
KV-X M5 ULP 5X GWP 5 010 (STB M5) M5 X 14
KV-JX M6 ULP 6X GWP 6 15 M6 X 15

* Kostengiinstige, stabile, senkrechte StoBverbindung fiir zwei Profile
 Kollidiert nicht mit Komponenten an den Profilen
o Enthalt eine Abdeckschraube, eine gezahnte Unterlegscheibe und eine

Gewindeplatte mit Durchbohrung
 Ein Profil muss mit unserem STB-Stufenbohrer gebohrt und am Ende mit einem

Gewinde versehen werden

A B D E Profile  Gewicht (g)
SV-X M5 SHCS ULP 5X 010 (STB M5) M5 X 9
2 3
A (Drill) B (C'Bore) Profile Gewicht (g)
STB M5 5.5 10 X 47
STB M6 6.5 " X =
— E |—

e Einfache Lokalisierung von Bohrpunkten fiir SV-
und KV-Verbindungen

e Verhindert das ,Wandern“ des Bohrers, um
rechtwinkelige Verbindungen zu erreichen

A B [ D E F Profile  Gewicht (g)
PJ-X 10 125 25 25 13 54 X 75
PJ-JX " 20 40 32 13 80 X 144

+ SAS-AUTOMATION.COM
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RAHMENVERBINDER @

KPC... Parallelklemmen

o Parallel-Profilklemmstiick fiir das neue
Rundrohrprofil (T)
D " “ D o Aus einem Stiick fiir einfache Montage

A B [ D  Gewicht (g)

o

KPC10 10 14 38 16 14
KPC14 14 20 52 19 35
KPC20 20 26 64 25 48
A KPC30 30 39 90 38 -
KNC... Rohrkiemmen
B C
e Kreuzverbindung mit einstellbarem Winkel fiir das
neue Rundprofil
e Aus einem Stiick fiir einfache Montage =— D —
A B c D Gewicht (g)
KNC10 10 14 38 16 =
KNC14 14 20 52 19 40
KNC20 20 26 64 25 70
KNC30 30 39 90 38 215

KAC... Verbinder fiir Rundrohr schwenkbar

o Abgewinkelte Querverbindung fiir das neue Rundprofil
* Aus einem Stiick fiir einfache Montage

99° | | 99°

O ——f— 0 —
Qi

A B c D Gewicht (g)
KAC 14-14 14 55 48 25 153
KAC 20-20 20 55 48 25 131
KAC 30-30 30 7 64 38 342

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fUr alle verfligbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



@ RAHMENVERBINDER

KEC... Rohrklemme gekreuzt schwenkbar

e Schwenkbare Kreuzverbindung fiir das neue Rundrohrprofil (T)

oA o Aus einem Stiick fiir einfache Montage

99°

A B C D E Gewicht (g)
KEC 14-14 14 (513 48 25 14 155
KEC 14-20 14 (518 48 25 20 146

KEC 20-20 20 55 48 25 20 132
KEC 20-30 20 7 64 38 30 ~
KEC 30-30 30 7 64 38 30 ~

o Parallelverbindung fiir das neue Rundrohrprofil (T)

DA  Aus einem Stiick fiir einfache Montage
HML
99° 99°

A B A D E Gewicht (g)
OE KIC14-14 14 55 48 25 14 155
KIC14-20 14 55 48 25 20 144
KIG20-20 20 55 48 25 20 131
KIC20-30 20 77 64 38 30 370
KIC30-30 30 77 64 38 30 327
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e Erméglicht die Montage der neuen
Rundrohrprofile (T) an die Standardrahmen-Profile

e Ermdglicht die seitliche Montage von Greifarmen
an Rahmenprofilen

SKS... Steckklemmstiick

Nylon Titanium

-
N
2

"
©©

T
ap

oA

%
A B C D Erforderliche Profile Gewicht (g)

KvB10 10 8 25 16 L/XIDHX 21
KVB14 14 10 34 19 L/XIIX/DIHX 36
KVvB20 20 13 40 25 XIJX/D/HX 51
KVvB30 30 18 508 38 XIX/D/HX 94

o Fiir die Montage im Winkel von 90° drehbar

o Klemmstiick mit kurzem Schaft

A B c D E  Gewicht(g)
SKS 20 20 20 25 63 30 54
SKS20-30 30 20 38 78 34 81

e Ermdglicht die Montage von Greifarmen oder Haltern an der Oberseite von
Rahmenprofilen

e Parallel und senkrecht zum Rahmen einstellbar

o Nylon-Titanium-Verbundklemmstiicke sind giinstiger und leichter

¢ Aluminiumklemmen sind stabiler und eignen sich fiir Anwendungen, bei
denen es auf die prézise Positionierung ankommt (z. B. GRF-Greiffinger
und MR-Angussschneider)

o Sechskant-Abdeckschrauben auf Anfrage

Gewicht

Nylon Titanium A B [ D E G H @

Profile

WSL 10 NT 10 8 45 16 18 10 10 UXUXHXD 28
WSL 14 NT 14 100 57 21 27 10 13 UXJHYD 54
WSL 20 NT 20 119 66 24 27 12 16 XJXNHXD 167
WSL 30 NT 30 132 66 30 39 15 19 XJXHXD 112
WSL20JXNT 20 135 70 34 32 16 16 X/JUHXD 99
WSL30JXNT 30 141 60 39 45 19 19 X/JUHUD 170
Aluminum A B C D E G H Profile G"‘('g)‘""
WSL 10 AL 10 8 47 14 16 6 10 LXJNHWD 29
WSL 14 AL 14 100 62 16 22 & 13 LXUNHXD 55
WSL 20 AL 20 115 70 19 25 8 16  XJNHXD 74
WSL 30 AL 30 120 67 28 38 10 19 XUXNHKD 150
WSL20JXAL 20 132 74 30 32 16 16 X/JUHXD 159
WSL30JXAL 30 137 64 35 45 19 19 XJUHXD 281

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fUr alle verfligbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



MONTAGE-KLEMMSTUCKE

WSL...T Winkelklemmsttck lang (mit Kopfschraube)

A
I B /i/
J_l I c | D |—
c € © ) o
¢ © D F
T
é_l = I i
T T "
¢ Ermdglicht die Montage von Greifarmen oder Haltern an
Rahmenprofile mit Hilfe einer Kopfschraube Aluminum A B c D E F G H Profile Gewicht (g)
e Parallel und senkrecht zum Rahmen einstellbar WSL10T 10 80 47 14 17 2 6 10 LXUXHXD 30
 Die Kopfschraube ragt aus dem Profil heraus, so dass die WSL14T 14 100 64 16 20 25 8 13 LXAXHXD 49
Klemmstiicke nahe beieinander montiert werden konnen wsL20T 20 15 75 19 26 32 8 16 X/X/HX/D 76
« Erméglicht eine platzsparende Klemmstiick-Montage 30 /A = 7 ) 10 ~
WSL-TR... Drehbares Winkelklemmstiick (mit Kopfschraube)
" A
| ‘ s
—© ) I
E B F
¢ ©)] D |
e ] DT
G H
[y T
o Ermdglicht die Montage von Greifarmen oder Haltern an
Rahmenprofile mit Hilfe einer Kopfschraube Aluminum A B c D E E 6 H Profile  Gewicht (g)
e Einstellbar entlang der Rahmenprofilnute WSL10TR 10 80 9 20 17 » 6 10 LXIUHKD 20
o Ermdglicht eine platzsparende Klemmstiick-Montage WSL14TR 14 100 60 20 20 25 7 13 LXUXHXD 47
e Die verstellbare Montage bietet einen Einstellbereich von 180° WSL20TR 20 115 73 21 26 32 8 16 XIXHXD 76
WSL30TR 30 130 74 31 37 45 10 19 XJXHXD 137
WSL-TRB... Drenbares Winkelklemmstiick (mit Kopfschraube)
B |~ oa
i
== f
= O] ) T
4O
o | i 1D
¢ Ermdglicht die Montage von Greifarmen oder Haltern an die T
Ober- bzw. Unterseite von Rahmenprofilen - - -
« Parallel und senkrecht zum Rahmen einstellbar i A2 I I I I il Gewicht (g)
« Dicke Aluminiumklemmstiicke sind stabiler und eignen sich LBLIDUS | W0 | G0 | 47 | 0 | 7 | 22 ] W0 | Wby £
fiiir sehr schwere Teile und MR-Angussschneidezangen x:t ;g I:: ;g 1?2 ‘75‘5‘ 18 ;g gg 12 %%%D 15190
¢ Ermdglicht eine platzsparende Klemmstiick-Montage WSL30TRB 30 130 77 28 37 45 19 XIXHXD 205
WSL...SH winkelklemmstiick 0 k
C o%‘
 Kann auf SAS Profile montiert werden T
T C © )
o O
Aluminum A B c D E F  Gewicht (g)
WSL10SH 10 80 47 14 17 22 39 jm ]
WSL14SH 14 100 64 16 20 25 80 T = P
WSL20SH 20 115 75 19 26 32 123 L‘ ‘
WSL30SH 30 130 77 28 37 45 250 N

SAS-AUTOMATION.COM

MONTAGE-KLEMMSTUCKE
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MONTAGE-KLEMMSTUCKE

WSA... Winkelklemmstiick 30°

] ¢ Montage von Komponenten und Verldngerungsarmen im Winkel von
30° zur Profiloberfliche
| e Parallel und senkrecht zum Rahmenprofil einstellbar
c
' Aluminum A B C D E Profile Gewicht (g)
WSA 10 10 65 16 19 10 XAXHX/D 34
E WSA 14 14 80 25 25 10 XAXHXD 9
WSA 20 20 90 25 30 16 XAXHXD 9
| WSA 30 30 113 38 40 19 XAXHXD 198
WST... Winkelklemmsttick

J
P A
Lo ©
o Ermdglicht die Montage von Greifarmen oder Haltern an L_ G _I
der Oberseite von Rahmenprofilen
e Einstellbar entlang der Rahmenprofilnute A 8 c 0 £ ; 6 Profile Gewicht

o Sechskant-Abdeckschrauben auf Anfrage (9)

WST10L 10 16 16 40 10 14 18 L 21

WST10 X 10 16 20 47 10 14 25 X 22
WST 14 X 14 25 21 52 13 19 25 X 4

WST 20 X 20 25 24 60 16 22 25 X 56
WST30X 30 38 30 73 19 25 25 X 104
WST20JX 20 32 34 77 16 23 40 JX 88
WST30JX 30 45 39 92 19 26 40 JX 126

WST...TR Winkelklemmstuick, Kopfschraube verstellbar

D - ) . I
e Ermaglicht die Montage von Greifarmen oder Haltern an Rahmenprofile mit
I’ c ——l Hilfe einer Kopfschraube
| _—— oA ¢ Einstellbar entlang der Rahmenprofilnute
1 e Ermaglicht eine platzsparende Klemmstiickmontage
B !%‘%&t i  Die verstellbare Montage bietet einen Einstellbereich von 180°
| ‘
A B ¢ D E F G Profile Gewicht
(0
I — EFI WST 10 L-TR 10 22 20 4 10 19 18 L 23
F e i ) Ij WST10X-TR 10 22 24 48 10 19 25 X 28
WST14X-TR 14 25 25 52 16 25 25 X 40
R WST20X-TR 20 32 28 57 16 25 25 X 58
L ’l WST30X-TR 30 45 39 68 19 28 25 X 119
G WST20JX-TR 20 32 35 80 16 20 40 X 98
WST30JX-TR 30 45 39 85 19 28 40 X 126

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fUr alle verfligbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



MONTAGE-KLEMMSTUCKE

WSY... Y-Winkelkemmstuck fur D-Profil

e Ermaglicht die stabile Abstandsmontage von Verlangerungsarmen und Komponenten .
an unserem D-Profil Mumium A B ¢ D E  Pofie S

e Einstellbar entlang der Rahmenprofilnute man T & 55 = % 113 0 196

WSS... Winkelstiick

E (2-Plcs) A
—_l I—_/_  Ermdglicht fiir Flachprofile eine direkte Montage der
Vakuumsauger am Rahmen

e Einstellbar entlang der Rahmenprofilnute
B o Ein Extra-Ausgang kann das Vakuum mit einem weiteren

Sauger verbinden

(o3
E
A B ¢ D E  Profile Ge‘(’;ic'“
) | N/ WSSMsL M5 16 32 18 M5 L 18
WSS1/8X G18' 25 46 25 G618 X 47

D Wss1/4X  G1/4 25 46 25 G1/8 X 47

D c A o Ermoglicht fiir Flachprofile eine direkte Montage der
/_ Vakuumsauger am Rahmen
} _f o Parallel und senkrecht zum Profil einstellbar
& D s " Zusatzliche Anschliisse konnen das Vakuum mit einen anderen
B D) N Sauger verbinden
| el
— Q] -
A B c D E F G Profile Gewicht (g)
WLS M5 M5 16 16 45 M5 6 13 ) 13
WLS 1/8 G1/8" 25 23 57 G1/8 8 16 L/X/HX/D ~
WLS 1/4 G1/4" 25 23 57 G1/8 8 16 LXAXHX/D
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MONTAGE-KLEMMSTUCKE

WSD... Winkelstiick 360° drehbar

f— B —]
A
: |
C E
 Ermdglicht fiir Flachprofile eine direkte Montage der @A {
Vakuumsauger am Rahmenprofil gy
e Einstellbar entlang des Rahmenprofils und in einem
beliebigen Winkel
A B c D E Winkel Profile Gewicht (g)
wsDM5 M5 16 16 M5 32 360 X 21
wsD1/8  G1/8" 25 23 G1/8" 46 360  LXANHXD 60
wsD1/4 G 1/4" 25 23 G1/8" 46 360  LXAWHXD 59
SAS... Saugeranschluss seitlich

E B C*‘

|
bk S

| | vl

e Ermaglicht direkte Montage von Vakuumsaugern seitlich am Rahmen bei
Flachprofilen

e Einstellbar entlang der Rahmenprofilnute A B c D E Profile Gewicht (g)
SAS1/8 G1/8"  G1/8" 16 25 38 LX/D 43
SAS1/4  G1/4"  G1/8" 16 25 38 XIJX/HX/D 42

WSF... Befestigungsplatte

¢ Montage von GRIP-IT! Vakuumsaugerhaltern an unser get a grip! Aluminiumprofil

oA
\ |

A B ¢ D E Profile Gewicht (g)

WSF10.5 11 27 21 57 100 L/XIIX/HX/D 37
WSF125 13 27 21 57 100 L/XIIX/HX/D 37

WSF16.5 17 27 21 57 100 L/X/IXHX/D 35

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fUr alle verfligbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



® GREIFARME

WKA... Winkelarm

o Ermdglicht die Verldngerung und/oder
Montage anderer Arme in Klemmstiicke

e Ermdglicht eine 90°-Montage mit Drehung

o S bezeichnet Version aus einem Stiick

GLA... Gelenkarm

o Einstellbarer Winkel, speziell fiir GRZ-
Greiferzangen oder GRF-Greiffinger
e S bezeichnet Version aus einem Stiick

WKA 10-90

WKA 14-120
WKA 20-150
WKA 30-200

GLA 10-90
GLA 14-120
GLA 20-150
GLA 20/30-150

oA
i
/_I 6 l—
Cc
Gewicht
A B 4 D E L )
10 13 10 20 16 90 22
14 9 14 25 22 120 21
20 21 20 33 25 150 92
30 30 30 48 32 200 224
L
1
oA
|
E
Gewicht
A B C D E L )
10 1" 10 27 40 90 36
14 16 14 43 54 120 70
20 18 20 46 64 150 150
20 17 30 52 7 150 193

+ SAS-AUTOMATION.COM

GREIFARME | 43



GREIFARME ®

GGA... Gelenkarm (gefedert)

e Gelenkarm mit einstellbarem Winkel
o Federung fiir Teilekompatibilitat

Gewicht
A B D E F H
¢ 6 )
GGA14-C-15 14 14 15 75 23 40 32 19 109
GGA14-C-40 14 14 40 100 23 40 32 19 121
GGA20-C-20 20 20 20 107 28 49 565 25 278
GGA20-C-50 20 20 50 137 28 49 55 25 31
GSE... Greifarm
C
1 p /N T
<<
l &/
L D
 Verldngerung und Montage von Vakuumsaugern an Klemmstiicken
o Mit seitlichem Anschluss fiir Schnell-Pneumatik-Schlauchverbinder
¢ Das empfohlene Drehmoment betrdgt 5,6 Nm bei M5-Schrauben und Schaftmontage.
e S bezeichnet Version aus einem Stiick
Gewicht
A B c D L ©
GSE10-M5-90 10 M5 M5 10 90 17
GSE10-1/8-90 10  G1/8" M5 10 90 18
GSE 14-120 14 G168 G1/8" 22 120 32
GSE 20-150 20 G14" G18" 30 150 77
GSE 30-200 30  G14" G14" 30 200 183

GSE 30-3/8-200 30 G 3/8" G1/4" 30 200 176

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fUr alle verfligbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



GREIFARME

®

GAF... Greifarm (gefedert)

e Verlangerung und Montage von Vakuumsaugern an Klemmstiicken

o Mit seitlichem Anschluss fiir Schnell-Pneumatik-Schlauchverbinder

e Federung fiir Teilekompatibilitat

e Erhéltlich mit montierbarem Schaft (C) oder Gewindeschaft (M) mit Arretierungsmuttern und
Unterlegscheiben zur Plattenmontage

¢ Gewindeschafte haben Arretierungsmuttern und Unterlegscheiben fiir die Montage auf einer Platte

C-Type A B c D E 7| o
()]
GAF10-C-10 M5 M5 10 10 60 13 22
GAF14-C-15  G1/8'  G1/8" 14 B 72 16 4
GAF14-C-40 G18'  G1/8" 14 40 100 16 48
GAF20-G-20 G1/4'  G1/8" 20 20 100 22 122
GAF20-C-50 G1/4'  G1/8" 20 50 143 22 148
GAF30-C-40 G3/8' G 1/4" 30 80 180 3 348
GAF30-C-80 G3/8'  G1A4" 30 80 180 32 399
M-Type A B ¢ D E I e icht
()}
GAF10-M-10 M5 M5 MiOX1 10 60 13 33
GAF14-M-15 G1/8' G168 Mi4Xi5 15 72 16 55
GAF14-M-40 G1/8" G1/8' MI4X15 40 100 16 61
GAF20-M-20 G1/4' G168  M20X15 20 109 22 154
GAF20-M50 G1/4' G1/8'  M20X15 50 143 22 172
GAF30-M-40 G38'  G1/4'  M30X15 40 152 32 432
GAF30-M-80 G38' G14'  M30X15 & 180 32 492

GEP... Arm, gefedert

¢ Verlangerung und Montage von Vakuumsaugern an
Klemmstiicken

e AnschluB fiir Schnell-Pneumatik-
Schlauchverbinder unten
e Federung fiir Teilekompatibilitat
e Erhaltlich mit Klemmschaft (C) oder Gewindeschaft (M)

e Gewindeschafte haben Arretierungsmuttern und
Unterlegscheiben fiir die Montage auf einer Platte

C-Type A B ® D E R fCevacht
9
GEP10-C-10 M5 M5 10 10 64 13 19
GEP14-C-15  G1/8' M5 14 15 84 16 40
GEP14-C-40 G1/8' M5 14 40 109 16 46
GEP20-C20  G1/4' G1/8" 20 20 116 22 124
GEP20-C50 G1/4' G1/8" 20 50 146 22 140

M-Type A B ¢ D E F o[ CEED
(9)
GEP10-M-10 M5 M5 MIOX1 10 64 13 30
GEP14-M-15  G1/8" M5  Mi4X15 15 8 16 53
GEP14-M-40 G1/8" M5  Mi4X15 40 109 16 59
GEP20-M-20 G 1/4" G168 M20X15 20 116 2 148
GEP20-M-50 G 1/4" G168  M20X15 50 146 2 163
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GREIFARME ®

GNE... Greifarm gefedert u. verdrehgesichert

il

\
ac - F
f —
e |
C-Type A B oc D E F Ge‘gf"‘
GNE 14-C-15 G1/8"  G1/8" 14 15 k] 16 65
. . GNE 14-C-40 G1/8"  G1/8" 14 40 118 16 72
. Verlangeru?g und Montage vop Vakuumsaugerp an Klemmstiicken GNE 20-C-20 G4 GiB 20 20 132 2 206
o AnschluB fir Schnell-Pneumatik-Schlauchverbinder unten GNE 20-C-50 G1/4"  G1/8" 20 50 162 22 234
¢ Bei Klemm-Montage-Schéften ist das maximal empfohlene Drehmoment
bei M5 Klemmschrauben 50 in-Ibs (5,6N-m) A B oC P B B Gewicht
o Lieferbar mit Klemmschaft ( C) oder Gewindeschaft (M) ©
» Gewindeschéfte haben Arretierungsmuttern und Unterlegscheiben fiir die GNE14-M-15  G1/8"  G1/8" M14x1.5 15 93 16 76
Montage auf einer Platte GNE14-M-40  G1/8"  G1/8" M14x15 40 118 16 83

GSZ... Greifarm gefedert

Sie erganzt die GRZ 20-16 Linie, weil sie durch den gefederten Arm den —
Auswerfer-Vorschub absorbieren kann. Idealer weise wird sie eingesetzt, Type A B c D E F G ©
wenn der Anguss, oder andere Bestandteile des SpitzguBteils wahrend

GSZ 14-C-15 G1/8  G18 14 15 88 19 193 72
dem AusstoBen schon festgehalten werden muss. CSe e e e i e 5 o &
Besondere Merkmale: GSZ 14-M-15 G1/8  G18  M14x15 40 88 19 193 72
. ) GSZ 14-M-40 G1/8  G18  Ml4x15 40 113 19 217 80
o Gefederter Arm fiir GRZ 20-16...Teile und Angusszangen. 6SZ 20-C-20 Gi/8 G1/8 20 20 102 » 206 136
e riickseitiger Luftanschluss. GSZ 20-M-20 G1/8 G158  M20x15 20 102 22 206 ~

o Lieferbar mit Klemmschaft (C) oder mit Gewindeschaft (M).

o Gewindeschafte haben Arretierungsmuttern und Unterlegscheiben fiir
die Montage auf einer Platte

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fUr alle verfligbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



® GREIFARME

GGE... Gelenkgreifarm

A
' [
B
| J o
_ - A
I
=)
L c
i i A B ¢ D L Ge‘(';i)c“'
o Verlangerung und Montage von Vakuumsaugern an Klemmstiicken — — — — — — —
. Mlt seitlichem Ansch_luss fir SchneII-P|.1eumat|k-§ch|§uchverblnder e Tee T T 5 120 45
* Die oberen Klemmkapfe passen den Winkel an die Teilekontur an GGE20-150  Gi/4" 20 30 40 150 105
o Karbonfaserarme sind ideal fiir leichte Anwendungen GGE30-200  G1/4" 30 33 45 200 181

¢ Bei Klemm-Montage-Schéften ist das maximal empfohlene Drehmoment bei M5
Klemmschrauben 50 in-Ibs (5.6 N -m)

o S bezeichnet Version aus einem Stiick
o umweltfreundliche Greifersysteme

GGS... Greifarm gefedert u. verdrehgesichert

e Verlangerung und Montage von Vakuumsaugern an Klemmstiicken

o Erhéltlich mit Naherungssensor fiir Kompatibilitit oder Stapelerkennung (SFX)
o Mit seitlichem Anschluss fiir Schnell-Pneumatik-Schlauchverbinder

 Die oberen Klemmképfe passen den Winkel an die Teilekontur an

o Federung fiir Teilekompatibilitat

e Erhéltlich mit montierbarem Schaft (C) oder Gewindeschaft (M) mit
Arretierungsmuttern und Unterlegscheiben zur Plattenmontage
o umweltfreundliche Greifersysteme

C-Type A B C(DiafThrea) D E F “e‘(’;')c“‘

GGS 10-C-10 M5 10 10 34 64 22 34
GGS 14-C-15 G1/8" 15 14 51 88 31 93

‘ GGS 14-C-40 G1/8" 40 14 76 113 31 105

aC 1 GGS 14-C-40 SFX* G1/8" 40 14 76 113 il ~

! GGS 20-C-20 G1/4" 20 20 63 125 40 251
GGS 20-C-50 G1/4" 50 20 93 155 40 283
** Mit RRK-TL-W3MB1 Sensor
Siche auch "Sensoren, Verbindungen und Zubehor".

L M-Type A B C(DiaThread) D E F Ge‘(';')cm
GGS 10-M-10 M5 10 V10X 3 64 2 46
GGS 14-M-15 618" 15 M14X1.5 51 88 31 104
GGS 14-M-40 618" 40 M14X1.5 76 113 31 117
GGS 20-M-20 614" 20 M20X 15 63 125 40 275
GGS 20-M-50 614" 50 M20X1.5 93 155 40 307
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GREIFARME

RVA... Einziehbarer Vakuum-Arm

oA

o \erwendung in Verbindung mit einem Vakuumsauger zum Zuriickziehen des

Werkstiicks, wenn das Vakuum aufgebaut ist A B c D E F G (Hub)  Gewicht (g)
o Unterstiitzt Umspritzen, Transport und SpritzgieBen mit kurzen Zykluszeiten RVA20-30 20 39 120 M17x1 81 G1/8" 30 47
o Verlingerbar fiir groBere Reichweite (mit VLR) RVA20-60 20 69 190 Mi7x1 21 G/ 60 68
RVA30-50 30 71 190 M27x1 19 G1/8" 50 157

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fUr alle verfligbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



(4] VAKUUMSAUGER

VAKUUMSAUGERMATERIAL:

Chloropren (C): Gute Besténdigkeitseigenschaften, 0-Zone -40° bis 230°F (-40° bis 110°C)

Polyurethan (P): Beste Bestandigkeitseigenschaften, sehr lange Lebensdauer, dIbesténdig, -58° bis 248°F (-50° bis 120°C)

Nitril-Gummi (N): Beste Bestandigkeitseigenschaften, dlbesténdig, -20° bis 22°F (-29° bis 107°C)

Silikon (8): Weiches Material, besonders geeignet fiir raue/texturierte Oberfléchen, -86° bis 392°F (-65° bis 200°C)

Viton (V): Hohe Bestandigkeit gegentiiber Komprimierung und Spannung, -23° bis 446°F (-30° bis 230°C)

P(gyu;gtléa;n (Pu): Weiches Polyurethan, optimal fiir texturierte Oberflichen, gute Abnutzungsbestindigkeit, 6Ibestandig, -68° bis 167°F (-55°

is 75°

Dual Durometer Polyurethan (DDP): Weich mit steifem Sockel, optimal fiir texturierte Oberflachen mit hohen Vakuumstufen, gute

Abnutzungsbestandigkeit, dlbesténdig, -50° bis 122°F (10° bis 50°C)

HUBKAPAZITAT: GROSSE DER VAKUUMSAUGER:
Die Tragféhigkeit eines Saugnapfs kann Zur Ermittlung der GroBe eines Vakuumsaugers
theoretisch auf Meereshéhe bestimmt werden mussen drei wichtige Faktoren berticksichtigt
unter Verwendung der folgenden Formel: werden: Die Vakuumstufe, die Anzahl der Sauger
C= 393 xD?2xV und der gewunschte Sicherheitsfaktor. Der

- N Saugerdurchmesser ladsst sich mit der folgenden
C = Lifting Capacity (Ibs.) Formel ermitteln:
D = Saugerdurchmesser (Zoll) D=161x({(MxN /J/VxU)

V = Vakuumstufe (in Hg) D = Saugerdurchmesser (Zoll)

N = Sicherheitsfaktor M = Masse der zu hebendenTeile (Ibs)
Sicherheitsfaktor flir horizontales Heben sollte V = Vakuumstufe (in Hg)

mindestens 2 sein. Sicherheitsfaktor fur vertikales N = Sicherheitsfaktor

Heben sollte mindestens 4 sein. U = Anzahl der Sauger

VC 1... Vakuumsauger (1 Kante)

Chloroprene (C) Cup Material
Gewicht

Cup (w/ Adapter) A B Gewicht (g) Ersatzsauger ©
VC 1-15-C5 15 M5 341 VCN 1-15-C 8
VC 1-20-C8 20 G1/8" 42 VCN 1-20-C 4
VC 1-25-C8 25 G1/8" ~ VCN 1-25-C ~
VC 1-30-C8 30 G1/8" 53 VCN 1-30-C 5

o Flache Sauger fiir flache Oberflachen bei

"~ Nitril (N) Cup Material

hohem seitlichem Druck B () Cup Gewi

o Mit Dichtungsring Cup (w/ Adapter) A B Gewicht (g) Ersatzsauger e‘(';')cm
VC 1-40-N4 40 G1/4" 133 VCN 1-40-N 13
VC 1-50-N4 50 G1/4" 237 VCN 1-50-N 24
I'__I VG 1-75-N4 75 G1/4" 9.1 VCN 1-75-N )
: : VC 1-110-N2 110 G1/2" = VCN 1-110-N =

Silicone (S) Cup Material

: : Cup (w/ Adapter) A B Gewicht (g) Ersatzsauger Ge\(r;i)cht
VC 1-15-S5 15 M5 VCN 1-15-S 3

VC 1-20-S8 20 G1/8" = VCN 1-20-S =
VC 1-25-S8 25 G1/8" ~ VCN 1-25-S 4
VC 1-30-S8 30 G1/8" 5 VCN 1-30-S 5
VC 1-40-S4 40 G1/4" 12.5 VCN 1-40-S 13
VC 1-50-S4 50 G1/4" 21.9 VCN 1-50-S 22
VC 1-75-S4 75 G1/4" ~ VCN 1-75-S

¢A VC 1-110-S2 110 G1/2" 260.7 VCN 1-110-§
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VAKUUMSAUGER

VC 2... SAUGER KOMPLETT

Chloroprene (C) Cup Material

Cup w/ Adapter A B Ersatzsauger
VC 2-10-C5 10 M5 3 VCN 2-10-C
b VC 2-15-C5 15 M5 4 VCN 2-15-C
[ 1 VC 2-20-C8 20 G1/8" 6 VCN 2-20-C
VC 2-30-C4 30 G1/4" 15 VCN 2-30-C
[ ] VC 2-40-C4 40 G 1/4" 19 VCN 2-40-C
Nitril (N) Cup Material
=5 Cup w/ Adapter A B Ersatzsauger
2 Falten fi Teilekompatibiltat - -
e Mit Dichtungsring oA VC 2-110-N2 110 G1/2" ~ VCN 2-110-N
Silicone (S) Cup Material
Cup w/ Adapter A B Ersatzsauger
VC 2-10-S5 10 M5 3 VCN 2-10-S
VC 2-15-S5 15 M5 4 VCN 2-15-S
VC 2-20-S8 20 G1/8" 5 VCN 2-20-S
VC 2-30-S8 30 G1/8" 9 VCN 2-30-S
VC 2-40-S4 40 G1/4" VCN 2-40-S
VC 2-50-S4 50 G 1/4" VCN 2-50-S
VC 2-75-S4 75 G1/4" 117 VCN 2-75-S
VC 2-110-S2 110 G1/2" ~ VCN 2-110-S
VC 3... Sauger komplett Typ 3
3 Falten fiir maximale B
Teilekompatibilitat
e Mit Dichtungsring
o Gut geeignet fiir texturierte T .
Oberfldchen Polyurethane (DDP) Cup Material w/ Adapters
Cup (w/
[ Adapter) A B Ersatzsauger
VC 3-10-DDP5 10 3 8,32 VCN 3-10-DDP
S — VC 3-15-DDP5 15 4 10,19 VCN 3-15-DDP
— VC 3-20-DDP8 20 4 19,94 VCN 3-20-DDP
VC 3-25-DDP8 25 G1/8" 6 27,08 VCN 3-25-DDP
VC 3-35-DDP4 35 G 1/4" 15 32,40 VCN 3-35-DDP
oA VC 3-52-DDP4 52 G 1/4" 34 39,54 VCN 3-52-DDP
VC 3-75-DDP3 75 63/8" 82 56,60 =
VC3-110-DDP3 110 63/8" 252 97,77 VCN 3-110-DDP

* Diese Sauger sind aus 30 Durometer Polyurethan beim Halben Balgen am Boden und aus
60 Durometer Polyurethan bei den beiden Balgen oben.

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfiigbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



VAKUUMSAUGER

VS 0... Sauger komplett Typ 0

VSA Adapters

e (Qvale Sauger fiir lange,
schmale Teile
o Mit Dichtungsring USAL
VSA 10
VSA 15
VSA 20
VSA 30
VSA 40
VSA 50
VSA 70
VSA 80
VSA 90
VSA 100
VSA 110
VSA 130

VS 1... Sauger komplett Typ 1

e Flache Sauger fiir flache Oberfldchen bei
hohem seitlichem Druck

e Mit Dichtungsring

1]
[ T
¢A—J
Polyurethane (P) Cup Material
2:2“(:;3 Adapter A B GE\(I;I)GM Ersatzsauger Ge'(';')cht
VS1-2-P5  VSA10 2 M5 ~ VN 1-2-P
VS1-35-P5 VSA10 35 M5 1 VN 1-3.5-P
VS1-5-P5  VSA30 5 M5 1 VN 1-5-P
VS1-8-P5  VSA30 8 M5 1 VN 1-8-P
VS1-10-P5 VSA30 10 M5 1 VN 1-10-P
VS1-15-P5 VSA30 15 M5 1 VN 1-15-P
VS1-20-P8 VSA50 20 G1/8" 5 VN 1-20-P
VS1-25-P8 VSAG0 25 G1/8" ~ VN 1-25-P
VS1-30-P8 VSAG0 30 G1/8" 6 VN 1-30-P
VS 1-40-P8 VSAG0 40 G1/8" " VN 1-40-P
VS1-50-P8 VSA80 50 G1/8" 13 VN 1-50-P
VS 1-60-P4 VSA110 60 G1/4" 29 VN 1-60-P
VS 1-80-P4 VSA110 80 G1/4" 57 VN 1-80-P
VS1-95-P4 VSA110 95 G1/4" ~ VN 1-95-P

Nitril (N) Cup Material

Cup (w/ Adapter)  Adapter A B
VS0-2x4N VSA 5 2 4
VS0-35x7N VSA 5 35 7
VS0-5x15N VSA 15 5 15
VS0-6x18N VSA 15 6 18
VS0-8x24N VSA 20 8 24
VS0-10x 30N VSA 20 10 30
VS0-15x45N VSA 130 15 45
VS 0-20 x 60 N VSA 130 20 60
VS0-25x75N VSA 130 25 i[5
VS 0-30 x 90 N VSA 130 30 90

Silicone (S) Cup Material

Cup (w/ Adapter)  Adapter A B
VS0-2X4S VSA 5 2 4
VS0-35x78S VSA5 35 7
VS0-5x15S VSA 15 5 15
VS0-6x18S VSA 15 6 18
VS0-8x24S VSA 20 8 24
VS0-10x30S VSA 20 10 30
VS0-15x45S VSA 130 15 45
VS 0-20x 60 S VSA 130 20 60
VS0-25x75$S VSA 130 25 75
VS0-30x90 S VSA 130 30 90

Nitril (N) Cup Material

Cup (w/ Adapter) Adapter A

VS 1-2-N5 VSA 10

VS 1-3.5-N5 VSA 10 35
VS 1-5-N5 VSA 30 5

VS 1-8-N5 VSA 30 8

VS 1-10-N5 VSA 30 10
VS 1-15-N5 VSA 30 15
VS 1-20-N8 VSA 50 20
VS 1-25-N8 VSA 60 25
VS 1-30-N8 VSA 60 30
VS 1-40-N8 VSA 60 40
VS 1-50-N8 VSA 80 50
VS 1-60-N4 VSA 110 60
VS 1-80-N4 VSA 110 80
VS 1-95-N4 VSA 110 95

Silicone (S) Cup Material

Cup (w/ Adapter) Adapter A

VS 1-2-85 VSA 10

VS 1-3.5-S5 VSA 10 8l5
VS 1-5-S5 VSA 30 5

VS 1-8-S5 VSA 30 8

VS 1-10-S5 VSA 30 10
VS 1-15-S5 VSA 30 15
VS 1-20-S8 VSA 50 20
VS 1-25-58 VSA 60 25
VS 1-30-S8 VSA 60 30
VS 1-40-S8 VSA 60 40
VS 1-50-S8 VSA 80 50
VS 1-60-S4 VSA 110 60
VS 1-80-S4 VSA 110 80
VS 1-95-S4 VSA 110 95

Viton (V) Vacuum Cups w/ adapters

Cup (w/ Adapter) Adaptor A
VS 1-8-V5 VSA 30 8
VS 1-10-V5 VSA 30 10
VS 1-20-V8 VSA 50 20
VS 1-25-V8 VSA 60 25
VS 1-30-V8 VSA 60 30
VS 1-40-V8 VSA 60 40
VS 1-50-V8 VSA 80 50

M3
M3
M5
M5
G1/8"
G1/8"
G1/4"
G1/4"
G1/4"
G1/4"

M3
M3
M5

G1/8"
G1/8"
G1/4"
G1/4"
G1/4"
G1/4"

M5
M5

M5

M5

M5
G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/4"
G1/4"
G1/4"

G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/4"
G1/4"
G 1/4"

M5

G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/8"
G1/8"

Gewicht
()]
1

~N NN

o

36

Gewicht
@

NN =

o

22
36

Gewicht
(@)
1

N Ol 4 a4

30
59
98

Gewicht
(C)]

Gewicht
@

® N1

20

Replacement Cup Ge‘(';')cm
VNO-2x4N
VNO0-35x7N
VNO-5x15N
VNO-6x 18N
VNO-8x24N
VNO-10x 30N
VNO-15x45N
VN 0-20 x 60 N
VNO0-25x75N
VN 0-30 x 90 N

Replacement Cup

VNO-2x4S
UNO0-35x7S
VNO-5x158S
VNO0-6x18S
VNO0-8x24S
VNO-10x30S
UNO-15x45S
VN 0-20x 60 S
UNO0-25x75S
VN0-30x90S

Gewicht
@

Gewicht
(9

Ersatzsauger

VN 1-2-N
VN 1-3.5-N
VN 1-5-N
VN 1-8-N
VN 1-10-N
VN 1-15-N
VN 1-20-N
VN 1-25-N
VN 1-30-N
VN 1-40-N
VN 1-50-N
VN 1-60-N
VN 1-80-N
VN 1-95-N

Ersatzsauger Gewicht
(@)

VN 1-2-S

VN 1-3.5-S

VN 1-5-S

VN 1-8-S

VN 1-10-S

VN 1-15-S

VN 1-20-S

VN 1-25-S

VN 1-30-S

VN 1-40-S

VN 1-50-S

VN 1-60-S

VN 1-80-S

VN 1-95-S

Ersatzsauger Ge\(r;l)cht
VN 1-8-V
VN 1-10-V
VN 1-20-V
VN 1-25-V
VN 1-30-V
VN 1-40-V
VN 1-50-V
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VAKUUMSAUGER

VS 2... Sauger komplett Typ 2

Nitril (N) Cup Material
Cup (w/

Adapter) Adapter A B
VS 2-10-N5 VSA 30 10 M5 1 VN 2-10-N
VS 2-15-N5 VSA 30 15 M5 VN 2-15-N
VS 2-20-N8 VSA 50 20 G1/8" VN 2-20-N
VS 2-30-N8 VSA 50 30 G1/8" VN 2-30-N
VS 2-40-N8 VSA 50 40 G1/8" VN 2-40-N
VS 2-50-N8 VSA 80 50 G1/8" VN 2-50-N
VS 2-75-N4 VSA 110 75 G1/4" VN 2-75-N
o 2 Falten fiir Teilekompatibilitat Silicone (S) Cup Material
« Mit Dichtungsring —=rB1=- Cup (w/
Adapter) Adapter A B Ersatzsauger
VS 2-10-85 VSA 30 10 M5 VN 2-10-S
VS 2-15-S5 VSA 30 15 M5 VN 2-15-S
[——] VS 2-20-S8 VSA 50 20 G1/8" VN 2-20-S
VS 2-30-S8 VSA 50 30 G1/8" VN 2-30-S
VS 2-40-S8 VSA 50 40 G1/8" VN 2-40-S
VS 2-50-S8 VSA 80 50 G1/8" VN 2-50-S
VS 2-75-S4 VSA 110 75 G1/4" VN 2-75-S
— Polyurethane (P) Cup Material
f\:'a’p(rg) Adapter A B Ersatzsauger
VS 2-10-P5 VSA 30 10 M5 VN 2-10-P
oA VS 2-15-P5 VSA 30 15 M5 VN 2-15-P
VS 2-20-P8 VSA 50 20 G1/8" VN 2-20-P
VS 2-30-P8 VSA 50 30 G1/8" VN 2-30-P
VS 2-40-P8 VSA 50 40 G1/8" VN 2-40-P
VS 2-50-P8 VSA 80 50 G1/8" VN 2-50-P
VS 2-75-P4 VSA 110 75 G1/4" VN 2-75-P
B - .
Nitril (N) Cup Material
?wu?Ad aptors) Adapter A B Ersatzsauger
[——l VS 3-5-N5 VSA 30 5 M5 1 VN3-5-N 325
] VS 3-8-N5 VSA 30 8 M5 = UN3-8-N 325
[ T ] VS 3-10-N5 VSA 40 10 M5 2 VN3-10-N 295
VS 3-10-N8 VSA 70 10 G1/8" = UN3-10-N 2,95
VS 3-15-N5 VSA 40 15 M5 2 VN3-15-N 3,11
S — VS 3-15-N8 VSA 70 15 G1/8" 4 VN3-15-N 3,11
— VS 3-18-N5 VSA 40 18 M5 = VN3-18-N 331
VS 3-18-N8 VSA 70 18 G1/8" 5 VN3-18-N 331
VS 3-20-N5 VSA 40 20 M5 3 VN3-20-N 344
} ) ) o DA VS 3-20-N8 VSA 70 20 G1/8" 5 UN3-20-N 344
o Mehrere Falten fiir maximale Teilekompatibilitat VS 3-30-N8 VSA 90 30 G1/8" = VN3-30-N 360
o Mit Dichtungsring VS 3-40-N8 VSA 90 40 G1/8" 24 VN3-40-N 530
VS 3-60-N8 VSA 90 60 G1/8" 92 VN3-60-N 8,380
VS 3-90-N4 VSA 100 0  G1/4" 186 VN3-90-N 2255

Silicone (P) Cup Material i
Polyurethane (P) Cup Material

?wu;)Ad aptors) Adapter A B Ersatzsauger Cup

VS 3-5-55 VSA30 5 M5 1 UN35-S 334 (w/Adaptors)  Adapter A B Ersatzsauger

VS 3-8-S5 VSA 30 8 M5 1 VN3-8-S 334 VS 3-5-P5 VSA 30 5 M5 1 VN35-P 645
VS 3-10-S5 VSA 40 10 M5 1.4 UN3-10-8 334 VS 3-8-P5 VSA 30 8 M5 1 VN3-8-P 645
VS 3-10-S8 VSA 70 10 G1/8" 33 UN3-10-8 334 VS 3-10-P5 VSA 40 10 M5 2 UN3-10P 595
VS 3-15-85 VSA 40 15 M5 23 UN3-15-§ 370 VS 3-10-P8 VSA 70 10 G1/8" 3 VN3-10-P 595
VS 3-15-S8 VSA 70 15 G1/8" 4 UN3-15-8 370 VS 3-15-P5 VSA 40 15 M5 2 VN3-15P 620
VS 3-18-S5 VSA 40 18 M5 2.8 VN 3-18-S 401 VS 3-15-P8 VSA 70 15 G1/8" 4 VN 3-15-P 6,20
VS 3-18-S8 VSA70 18 G1/8" 46 UN3-18-S 4,01 VS 3-18-P5 VSA 40 18 M5 3 UN3-18-P 694
VS 3-20-S5 VSA 40 20 M5 31 VN 3-20-S 411 VS 3-18-P8 VSA 70 18 G1/8" &) VN 3-18-P 6,94
VS 3-20-S8 VSA 70 20 G1/8" 5 VN3-20-S 411 VS 3-20-P5 VSA 40 20 M5 3 VN3-20-P 745
VS 3-30-S8 VSA 90 30 G1/8" ~ VUN3-30-S 514 VS 3-20-P8 VSA70 20 G1/8" 6 UN3-20-P 745
VS 3-40-S8 VSA 90 40 G1/8" 23 VN3-40-S 665 VS 3-30-P8 VSA 90 30 G1/8" = VN3-30-P 10,80
VS 3-60-S8 VSA 90 60 G1/8" 4.2 VN 3-60-S 11,15 VS 3-40-P8 VSA 90 40  G1/8" 22 VN3-40-P 1179
VS 3-90-S4 VSA 100 90  G1/4" 167.6 VN3-90-S 2255 VS 3-60-P8 VSA 90 60  G1/8" 40 VN 3-60-P 2425

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfiigbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



VCF 1... vakuumsauger (1 Balge)

—

o)

~
=

: VAF 20 Pu
VAF 20 Pu VAF 30 Pu VAF 55 PuC VAF 30 Pu

VAF 55 Pu C*

A

VCF 1-35-P3 35
VCF 1-50-P3 50
VCF 1-75-P3 75

VCF 1-100-P3 100
VCF 1-125-P3 125

A

VCF 2-40-P3 40
VCF 2-60-P3 60
VCF 2-80-P3 80
VCF 2-110-P3 110

Material

Polyurethane (Pu)
Polyurethane (Pu)
Polyurethane (Pu)

*inkl. Klemme

VAS... Sauger komplett

VAS 15 Pu
VAS 20 Pu
o Formgepresst fiir lange Lebensdauer z:: g ::IH (Curved
o Sehr zuverlassig und besténdig, hohe Stabilitat Surface)
e Flacher Sauger fiir flache Oberfldchen bzw. fiir angehobene OA VAS 50 Pu
und gebogene Oberfléchen, z. B. Schafte VAS 50 Pu/H (Curved
e Mit Dichtungsring Surface)
VAS 70 SBR*
VAS 80 Pu

*Referenz Nitri fiir Material

Material

Polyurethane (Pu)
Polyurethane (Pu)
Polyurethane (Pu)

Polyurethane (Pu)
Polyurethane (Pu)
Polyurethane (Pu)

Buna SBR
Polyurethane (Pu)

*T B
Polyurethane (DDP) Cup Material w/ Adapters

(4] VAKUUMSAUGER

B Gewicht (g)
G3/8" 15
G 3/8" 28
G 3/8" 58
G3/8" 88
G3/8" 148

G3/8"
G3/8"
G3/8"
G3/8"

15

30
30
50
50

70
80

e Formgepresst fiir lange Lebensdauer
o Sehr zuverldssig und bestéindig

o 2 oder 3 Falten fiir Teilekompatibilitat
e Mit Dichtungsring

20

55

Polyurethane (DDP) Cup Material w/ Adapters
B

Gewicht (g)
17
29
75
161
Gewicht
B ©
G1/8" 8
G1/8" 10
G1/8" 24
Gewicht
B ©
G1/8" 5
G1/8" ~
G1/8" 8
G1/8" =
G1/8" 13
G1/8" ~
G1/4" 122
G1/4" 4

+ SAS-AUTOMATION.COM
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VAKUUMSAUGER-ZYLINDER UND ZUBEHOR

KHZ... Kurzhubzylinder

EECHEC!

A —

o Zylinder fiir Anwendungen, in

Leistungsstarker  Gewicht

denen z. B. seitlicher Druck CyliEor B B C D Sl LEIED Sensor* ©
erforderlich ist KHZ 12-5-E 12 M35 22 35/6.5Depth 35 M5 5 205 Sigle - -
e Einfach und zweifach wirkend  kHz 12-5-D 12 M3x0.5 22 3.5/6.5 Depth 3.5 M5 B 205 Double ~ 3
erhdltlich KHZ 12-15-D-A 12 M3x0.5 22 3.5/6.5 Depth 3.5 M5 5 315 Double Ja =
o Mit oder ohne KHZ 12-10-E 12 M3x0.5 22 3.5/6.5 Depth 3.5 M5 10 20.5 Single = =
Sensorunterstiitzung KHZ 12-10-D 12 M3x0.5 22 3.5/6.5 Depth 3.5 M5 10 20.5 Double ~ 34
KHZ 12-10-D-A 12 M3x0.5 22 3.5/6.5 Depth 3.5 M5 10 315 Double Ja 44
KHZ 20-5-E 20 M5x0.8 36 5.5/9 Depth 7 M5 5 24 Single = =
KHZ 20-5-D 20 M5x0.8 36 5.5/9 Depth 7 M5 5 24 Double = =
KHZ 20-5-D-A 20 M5x0.8 36 5.5/9 Depth 7 M5 5 36 Double Ja =
KHZ 20-10-E 20 M5x0.8 36 5.5/9 Depth 7 M5 10 24 Single = 77
KHZ 20-10-D 20 M5x0.8 36 5.5/9 Depth 7 M5 10 24 Double ~ ~
KHZ 20-10-D-A 20 M5x0.8 36 5.5/9 Depth 7 M5 10 36 Double Ja 108
KHZ 20-20-D 20 M5x0.8 36 5.5/9 Depth 7 M5 20 24 Double = 103
KHZ 20-20-D-A 20 M5x0.8 36 5.5/9 Depth 7 M5 20 36 Double Ja =
KHZ 20-30-D 20 M5x0.8 36 5.5/9 Depth 7 M5 30 24 Double = 130
KHZ 20-30-D-A 20 M5x0.8 36 5.5/9 Depth 7 M5 30 36 Double Ja 160
KHZ 32-5-E 32 M8x1.25 48 5.5/9 Depth 7 G1/8" 5 30 Single ~ =
KHZ 32-5-D 32 M8x1.25 48 5.5/9 Depth 7 G1/8" 5 30 Double ~ 130
KHZ 32-5-D-A 32 M8x1.25 48 5.5/9 Depth 7 G1/8" 5 40 Double Ja =
KHZ 32-10-E 32 M8x1.25 48 5.5/9 Depth 7 G1/8" 10 30 Single = 141
KHZ 32-10-D 32 M8x1.25 48 5.5/9 Depth 7 G1/8" 10 30 Double = 141
KHZ 32-10-D-A 32 M8x1.25 48 5.5/9 Depth 7 G1/8" 10 40 Double Ja 197
KHZ 32-20-D 32 M8x1.25 48 5.5/9 Depth 7 G1/8" 20 30 Double ~ 180
KHZ 32-20-D-A 32 M8x1.25 48 5.5/9 Depth 7 G1/8" 20 40 Double Ja =
KHZ 32-30-D 32 M8x1.25 48 5.5/9 Depth 7 G1/8" 30 30 Double ~ 219
KHZ 32-30-D-A 32 M8x1.25 48 5.5/9 Depth 7 G1/8" 30 40 Double Ja 276

* Verfiigbare Sensoren sind RRK-93 und RRK-F9P

DPL... Druckplatte

o Druckplatten fiir LHZ-Zylinder oder GRF-Greiffinger
o Uberwiegend mit Gummi beschichtet (Teileschutz)

A B c Oberflachenmaterial Ge\(n;i)cht
DPL 12-3 12 M3 9 Stahl 3
DPL 25-3 25 M3 7 Gummi "
DPL 25-4 25 M4 13 Gummi "
DPL 25-5 25 M5 13 Gummi 12

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfiigbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



(4] VAKUUMSAUGER-ZYLINDER UND ZUBEHOR

AVI... Adapter fur Vakuumsauger

l B —=
\‘ e Montage eines Vakuumsaugers an einen Kurzhubzylinder
o Fiir die Sicherung von Teilen mit Kanten senkrecht zur Form
‘ o Mit seitlichem Anschluss fiir Schlauch-Schnellverbinder
gA
\ .

GA —

Gewicht
A B c D ©
AVI 51-8-3 M5 10 12 M3x.5 7
AVI1/81-16-5 G 1/8" 16 21 M5x .8 30
AVI1/81-16-8 G 1/8" 16 21 M8 x1.25 29
AVI1/41-16-8 G 1/4" 19 26 M8 x1.25 51
ADZ... Adapter fur Kurzhub-/Sonderzylinder
C=
‘ D
)| s
O l )
o Ermdglicht die Montage von KHZ Zylindern
auf Standard Verldngerungsrohre VLR und in
Standard Klemmstiicke
Zylinder A B A D E F G Extension Gewicht (g)
ADZ14-12  KHZ12.. 25 25 18 6 Mi2x1 M3 22 VLR 14 13
ADZ20-20  KHZ20... 38 38 18 6 MI7x1 M5 36 VLR 20 29
ADZ20-32  KHZ32... 45 45 18 6 MI7x1 M5 48 VLR 20 38
ADZ30-32 KHZ32... 45 45 18 6 M2x1 M5 48 VLR 30 49
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VAKUUMSAUGER-ZYLINDER UND ZUBEHOR

SZD... Sonderzylinder

D+ H ——<——I—H (Stroke)
/N
@
o \(DA
s - dop
(0]
N4
<>L E
o Optimal fiir die Sicherung von Seiten oder flexiblen Teilen
¢ In der Regel in Verbindung mit GSE-Armen und Cylinder Leist- Gewicht
Vakuumsaugern oder GRF-Greiffingern (nicht enthalten) Bore & g © W E HtHuo) — ungsstarker ()
o Mit oder ohne Sensorunterstiitzung SZD 12-10 12 10 55 81 30 10 10 - 76
e Doppelt wirkender Zylinder SZD 12-10-A 12 10 55 81 35 10 10 Ja* 84
SZD 12-20 12 10 55 81 30 10 20 = =
SZD 12-20-A 12 10 55 81 35 10 20 Jar 2
SZD 20-10 20 14 80 112 37 13 10 = =
SZD 20-10-A 20 14 80 112 47 13 10 Ja =
SZD 20-20 20 14 80 112 37 13 20 = =
SZD 20-20-A 20 14 80 112 47 13 20 L 243
SZD 20-30 20 14 80 112 37 13 30 = ~
SZD 20-30-A 20 14 80 112 47 13 30 Ja* =
SZD 20-40 20 14 80 112 37 13 40 = 252
SZD 20-40-A 20 14 80 112 47 13 40 Ja 303
SZD 20-50 20 14 80 112 37 13 50 = =
SZD 20-50-A 20 14 80 112 47 13 50 Ja* 341
SZD 32-10 32 20 120 180 46 16 10 = 326
SZD 32-10-A 32 20 120 180 56 16 10 Ja* ~
SZD 32-20 32 20 120 180 46 16 20 = 369
SZD 32-20-A 32 20 120 180 56 16 20 Jar 428
SZD 32-30 32 20 120 180 46 16 30 = 422
SZD 32-30-A 32 20 120 180 56 16 30 Jar =
SZD 32-40 32 20 120 180 46 16 40 = 458
SZD 32-40-A 32 20 120 180 56 16 40 Jar ~
SZD 32-50 32 20 120 180 46 16 50 = 502
SZD 32-50-A 32 20 120 180 56 16 50 Jar 561

Bemerkung: Alle SZD haben doppelt wirkende Zylinder. Gehe zu Zylinder- und Teilesensoren
* Lieferbare Sensoren: RRK-93 und RRK-F9P

SZS... Spezialzylinder

c oA
Leist- q
Gewicht
hsj A B C D E  H(Hub) ungsstarker
: J ©"/\ / Sensor @

S2512-10-12 14 15 56 44 13 10 - 88

sz512-10-12A 14 15 56 49 13 10 Ja 116

© szS12:20-12 14 15 56 54 13 20 ~ 91

$512-20-12A 14 15 56 59 13 20 Ja 116

$2520-1020 20 19 79 50 16 10 5 121

O [ S2520-1020A 20 19 79 60 16 10 Ja 146

S2520-20-20 20 19 79 60 16 20 - 126

S75202020A 20 19 79 70 16 20 Ja 135

$520-30-20 20 19 79 70 16 30 ~ 128

$7520-30-20A 20 19 79 80 16 30 Ja 145

HJ—H (@j E S520-40-20 20 19 79 80 16 40 - 130

S520-40-20A 20 19 79 90 16 40 Ja 150

1 $75205020 20 19 79 90 16 50 ~ 134

* Perfekt geeignet fiir Sicherungsseiten oder o+ MSZS20:50.20/ANM 2RI 0N M Rl 00N X M- & 1
flexible Teile SZS 32-10-30 30 28 107 60 19 10 ~ ~
: ) $532-10-30A 30 28 107 70 19 10 Ja -
e Normalerweise angewendet mit GSE-Armen und 7S 32-20-30 30 28 107 70 19 20 ~ 5
Vakuum-Saugern oder GRF Greiffingern (nicht $7S32-20-30A 30 28 107 80 19 20 I -
enthalten) $7532-30-30 30 28 107 80 19 30 - -
e Erhéltlich mit und ohne Sensoren $2532-30-30A 30 28 107 90 19 30 Ja ~
* Doppelt wirkender Zylinder S2532-40-30. |30/ (28110790 (19, [ 40 - -
$7532-40-30A 30 28 107 100 19 40 Ja =
$2532-50-30 30 28 107 100 19 50 = =
s532-50-30A 30 28 107 110 19 50 Ja ~

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfiigbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



6 VAKUUMSAUGER-ZYLINDER UND ZUBEHOR

GAZ... Greifarm fur Kurzhub-bzw. Sonderzylinder

r OE
ﬁ A B € D E L Cylinder g
()}
c GAZ12-10-90 10 15 25 90 M3 90  SZD12/KHZ12 18
GAZ12-14-120 14 15 25 120 M3 120  SZD12/KHZ12 31
GAZ20-20-150 20 13 59 150 M5 150  SZD20/KHZ20 83
GAZ32-20-150 20 13 64 150 M5 150  SZD32/KHZ32 88
D
e Montage des SZD-Sonderzylinders oder KHZ in L
unsere Standard-Klemmstiicke oder Greifarme.
o S bezeichnet Schafte mit Schneidmarkierungen J L
oA
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VAKUUMSAUGER-ZYLINDER UND ZUBEHOR

VBH... vakuumgenerator mit Schnellverschlusskupplung

o Kompakter und leichter Vakuumgenerator
o Mit integriertem Schalldampfer

e Version S mit Vakuumschalter (NO/NC)

e 6-mm-Schnellverbindung

e Kann mit PNP oder NPN benutzt werden

Vacuum

Opﬁml;lmciupply Druck Max. Air Consumption Vacuum Flow Gewicht (g)
VBH 10-66P ' -0.9 bar ' 75 LUmin 18
VBH10-66S VBH 10-66S 5 bar (72 psi) (135 psi) 28 L/min (1 scfm) (2.7 scfm) 66
VBH10-66P
VGIL... Inline Vakuumgenerator
L A A -
B A B c D Supply Druck Vacuum Druck Air
i " If g | ! (Optimal) (Max.) Consumption
B
- P | | N Ty | VGI 1-6-6 SI 70 15 6 6 6 bar (87 ps) -0.8 bar (-12 psi) 7.1 /m (.25 scfm)
c VGI 1-6-6 XI 70 15 6 6 5 bar (72.5 psi) -0.9 bar (13 ps) 8.6 1/m (3 scfm)
VGI 2-6-6 SI % 19 6 6 6 bar (87 psi) -0.8 bar (-12 psi) 25.7 I/m (.9 scfm)
. VGI 2-6-6 XI % 19 6 6 5 bar (72.5 psi) -0.9 bar (-13 ps) 28.6 I/m (1 scfm)
* Kompaktes Design VGI 2-8-8 SI % 19 8 8 6 bar (87 ps) -0.8 bar (-12 ps) 25.7 /m (9 scfm)
o \lerwenden Sie S fiir hohen VGI 2-8-8 XI % 19 8 8 5 bar (72.5 psi) -0.9 bar (-13 psi) 28.6 I/m (1 scfm)
VakuumdurchfluB wenn Teile texturiert VGI 3-8-12 Sl 155 26 8 12 6 bar (87 psi) -0.8 bar (-12 psi) 106 I/m (3.7 scfm)
oder pords sind VGI 3-8-12XI 155 26 8 12 5hbar(72.5ps) -0.9 bar (-13 psi) 111 I/m (3.9 scfm)
e \lerwenden Sie Sl fiir weiche Teile bei
starkem Vakuum
GFD... v Mini Vakuum Verteilerblock
G N o e, | Feed Druck Air Consumption Vacuum flow (NI/s) at different vacuum levels (-kPa) Max Vacuum
: = v MPa Ni/s 0 10 20 30 40 5 60 70 -kPa
.:I‘ 5, . S Vacuum Flow
- A AT 040 0.31 110 057 036 026 018 009 - - 60
g 2 : b .050 0.38 123 065 046 029 023 015 008 0.01 70
el .060 0.44 134 073 055 035 023 017 013 008 75
= ] - Evacuation Time
F " e .040 0.31 012 033 066 110 190 - - 60
.050 0.38 011 029 055 090 150 230 460 70
.060 0.44 010 025 048 080 130 200 290 75
o — . — Gewicht (g)  Preis €
i e . Ll o Integriertes 3-Stufen-Vakuum-Steckmodul — Mini — B Ty euum 133 119,00
! r —/ | 2 e mit extra hohem Vakuumdurchfluss
| = — 4 . . . .
—L— H@ i o GroBer Vakuumdurchfluss in Zusammenhang mit Energieeinsparung.
.__L_ il " ! Gut geeignet fiir pordse Materialien oder wenn die Oberflichenlecks
ot Y vorhanden sind
o Geeignet fiir Hochgeschwindigkeitsanwendungen
o Geliefert mit Befestigung zum Anbringen an SAS Aluminium Profile
Gewicht
A B c D E ©
vevi/8 36 13 G1/8" 65 11 9
vevi/a 38 18 G14" 85 11 =

¢ Automatische Anpassung, wenn ein oder mehrere Vakuumsauger
fiir die Teilesicherung ausfallen (somit Sicherstellung der
Effizienz der iibrigen Sauger)

¢ Montage zwischen Sauger und Greifarm

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfiigbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



6 VAKUUMSAUGER-ZYLINDER UND ZUBEHOR

RC... Kompakter Druckluftregler

o Kompakter Druckluftregler

o Maximaler Einlassdruck 1 0 MPa ) Model No. Piﬁe G/riiﬁe Druck Angebot (MBars) Druck Angebot (psi)
f . o 31-100-0000 c 1/8" 0.2~7 2.9~102
* Arbeitstemperaturbereich von 5-60°C T ST D35 T
R31-100-B000 Re 1/8" 0.07~0.7 1.0~10.2
R31-200-0000 Re 1/8" 0.2~7 1~10.2
R31-200-C000 Re 1/4" 0.1~35 15~50.8
R31-200-B000 Re 1/4" 0.07~0.7 1~10.2

RVC und RVU... Regler mit Schnellwechselverbindungsstuck

A (Tubing GroBe) B (Male Thread) Gewicht (g)

RVC4-M5 4 M5 =
RVC4-01 4 R1/8" =
RVC6-M5 6 M5 =
RVC6-01 6 R1/8" =
e Kompakter und leichter Druckluftregler A (Tubing GroBe) Bg:[l;:;g Gewicht (g)
e Einstellbarer Druckbereich von 0,1-0,8 MPa
) RVUM4-4 4 4 =
e Versorgungsdruckbereich von 0-1 MPa RVUM6-4 6 4 47
® Anzeigegenauigkeit = 5 % RVUMG-6 6 6 ~
VBH-20... vakuumgenerator
s"(%';'tyi::l')c'( Vact;qu:xl.))ruck Air Consumption Vacuum Flow
VG-30 5 bar (72.5 psi) -0.28 bar (-4 psi) 27.5 L/min (.97 scfm) 86 L/min (3.03 scfm)

143

118

o Venturi-Vakuumgenerator
e Leicht
o Mit Schalldampfer
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GRZ... Greifzange

T

GRZ 10-10 GRZ 10-10A  GRZ 10-10A1 GRZ 10-10ST GRZ10-10STC  GRZ 10-12 GRZ10-12A  GRZ 10-12C

e Einfach wirkend

e \lolIsténdig kompatibel mit dem modularen SAS EOAT-/Greifersystem

o Erhéltlich mit Standardgreifbacken, Standard-Montagedffnungen (Typ A) oder mit Sensor (Typ C)
o Der integrierte Teilesensor muss nicht eingestellt werden (Typ C)

o J . r
o] NI T W
L = - " = e
I - (%] Y ¥
== Iy ° 1 GRZ 10-6/GRZ 10-8
YA [le o T o L\P ' Mikro-Greifzangen
i h - _"“"---...___I i | L. —?'f"'" ] - ‘x .
= I 1D Ll b = . n ,
| — : i Beim Kauf kénnen Sie
- ] - — r . 1 uns vertrauen.Haben Sie
— - i il e — . . . .
v —1. i ® 7 = lrgendvyo einen n/edr/gferen
[ e [ o [} - [lo « | - Preis gefunden? Wir
e s —1" 2__a 1 o e e werden unseren Preis
GRE 150 T beol e B st sofort angleichen. So
[T —=— L einfach ist das.
it 1 i L]
Sensor .
A B [ D E F G H | J K L M N 0 P Kraft (N) (Optional)* Gewicht (g)
GRZ 10-6 10 ~ 15 30 12 15 ~ 1 6 M4 M5 ~ ~ ~ 8 8 10 No 8
GRZ10-8C 0 -~ 220 40 16 15 ~ 14 8 M M5 -~ ~ ~ 4 10 19 DR 25
GRZ 10-10 10 16 25 64 25 12 4 22 21 42 M5 ~ ~ ~ 6 13 20 No 85
GRZ10-10A 10 16 25 4 25 12 4 22 17 4.2 M5 8 M4 8 6 13 ~ No 38
GRZ 10-10 A1 10 16 25 48 25 12 4 22 19 42 M5 8 M4 3 6 13 ~ No ~
GRZ 10-10 C 10 16 25 64 25 12 4 22 21 42 M5 ~ ~ ~ 6 13 20 SP1.5/SN1.5 52
GRZ 10-10 KT 10 16 25 64 25 12 4 22 14 4.2 M5 ~ ~ ~ 6 13 20 No 50
GRZ 10-10 P 10 16 25 68 25 12 4 22 22 4.2 M6 ~ ~ ~ 6 13 20 No ~
GRZ 10-10 ST 10 16 25 64 25 12 4 22 21 42 M7 ~ ~ ~ 6 13 20 No 16
GRZ 10-10 STC 10 16 25 64 25 12 4 22 21 42 M8 ~ ~ ~ 6 13 20 SP1.5/SN1.5 52
Sensor .
A B c D E F G H 1 J K L M N 0 P Kraft (N) (Optional)* Gewicht (g)
GRZ 10-12 10 16 25 67 28 12 4 25 21 42 M5 ~ ~ ~ 6 16 34 No 66
GRZ 10-12 A 10 16 25 44 28 12 4 25 17 4.2 M5 M4 3 6 16 ~ No 47
GRZ 10-12C 10 16 25 67 28 12 4 25 21 4.2 M5 ~ ~ ~ 6 16 34 SP1.5/SN1.5 63
GRZ 10-12 P 10 16 25 71 28 12 4 25 22 4.2 M5 ~ ~ ~ 6 16 34 No ~
GRZ 10-12 ST 10 16 25 67 28 12 4 25 21 42 M5 ~ ~ ~ 6 16 34 No 64
GRZ 10-12 STC 10 16 25 67 28 12 4 25 21 42 M5 ~ ~ ~ 6 16 34 SP1.5/SN1.5 61
Sensor .
A B A D E F G H I J K L M N 0 P Kraft (N) (Optional)* Gewicht (g)
GRZ 20-22 20 28 45 110 45 26 b} 40 37 b} G1/8 ~ ~ ~ 16 25 110 No 365
GRZ 20-22 C 20 28 45 110 45 26 ) 40 37 ) G1/8 ~ ~ ~ 16 25 110 SP1.5/8N1.5 380
GRZ 20-22KTC 20 28 45 110 45 26 B 40 37 B G1/8 ~ ~ ~ 16 25 110 SP1.5/SN1.5 168

GRZ “C” style gripper includes sensor. Customer must choose sensor type: NPN or PNP

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfiigbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.
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GRZ... Greifzange

GRZ20-16 GRZ20-16C GRZ20-16CT GRZ20-16KTC GRZ20-16L GRZ 20-16LC GRZ 20-16LCT

e Schrauben herausnehmbar um Backen auszutauschen

o Neues Kugeldesign zum Schutz der Greiferfeder

e Einfach wirkend

o \oll kompatibel mit dem modularen SAS EOAT-/Greifersystem

e Erhéltlich mit Standardgreifbacken, Standard-Montagedffnungen
(Typ A) oder mit Sensor (Typ C)

o Der integrierte Teilesensor muss nicht eingestellt werden (Typ C)
e Typ T mit gezahnten Backen
¢ Typ RT massiv mit gezahnten Backen

Sensor Gewicht

A B c D E F G H 1 J K L Kraft (N) (Optional)* 1)
GRZ 20-16 20 25 32 73 24 23 G 1/8" ~ ~ ~ 13 25 65 No 141
GRZ20-16 T 20 25 32 73 25 23 G1/8" ~ ~ ~ 13 25 65 No 143
GRZ 20-16 A 20 25 32 47 27 8 G1/8" 16 16 M5 13 25 ~ ~ 128
GRZ 20-16 C 20 25 32 73 23 21 G1/8" ~ ~ ~ 13 25 65 SP1.5/SN1.5 63
GRZ 20-16 CT 20 25 32 3 23 21 G1/8" ~ ~ ~ 13 25 65 SP1.5/SN1.5 166
GRZ 20-16 KT 20 25 32 73 23 23 G1/8" ~ ~ ~ 13 25 65 No 149
GRZ 20-16 KTC 20 25 32 73 23 21 G1/8" ~ ~ ~ 13 25 65 SP1.5/SN1.5 165
GRZ 20-16 L 20 25 32 105 39 37 G1/8" ~ ~ ~ 13 25 42 No 162
GRZ 20-16 LT 20 25 32 105 39 37 G1/8" ~ ~ ~ 13 25 42 No 219
GRZ 20-16 LC 20 25 32 105 37 32 G1/8" ~ ~ ~ 13 25 42 SP1.5/SN1.5 128
GRZ20-16 LCT 20 25 32 105 37 32 G1/8" ~ ~ ~ 13 25 42 SP1.5/SN1.5 157
GRZ20-16 LST 20 25 32 105 39 36 G1/8" ~ ~ ~ 13 25 42 No 154
GRZ 20-16 R 20 25 32 73 25 23 G1/8" ~ ~ ~ 13 25 65 No 169
GRZ 20-16 RT 20 25 32 73 25 23 G1/8" ~ ~ ~ 13 25 65 No 362
GRZ20-16 RTC 20 25 32 73 25 21 G1/8" ~ ~ ~ 13 25 65 SP1.5/SN1.5 177
GRZ 20-16 ST 20 25 32 73 23 23 G1/8" ~ ~ ~ 13 25 65 No 46
GRZ 20-16 STC 20 25 32 73 23 21 G1/8" ~ ~ ~ 13 25 65 SP1.5/SN1.5 170

GRZ “C” style gripper includes sensor. Customer must choose sensor type: NPN or PNP
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GRZ... Greifzange

® Doppelt wirkend

o \oll kompatibel mit dem modularen SAS EOAT-/Greifersystem

e Erhéltlich mit Standard Backen und fiir Sensoren vorbereiteten Backen (C-Typ)
o Der integrierte Teilesensor muss nicht eingestellt werden (C-Typ)

e E-Typ bietet einen 30 mm Gleitzylinder fiir schwer zu erreichende Angiisse

GRZ 32-30

GRZ 32
G H (4 Plcs) AK
I TR
) |
oA O-0O - ! B o i
| o0 DH oA ||
o o
N— T
. o 4 L |
‘ E ‘
A B c D E F G H |
GRZ 32 20 12 30 33 12 1 G1/8" M5 50
GRZ32¢C 20 12 30 33 127 1 G1/8" M5 50
0A B c D E F G Kraft (N)
GRZ 32-30 E 20 9 20 3% 158 G1/8" 52 340
GRZ 32-30 EC 20 9 20 36 158 G1/8" 52 340

* Siehe auch Sensoren, Verbindungen und Zubeh6r

GRZ... Zangenbacken

o Bestehend aus: einer Backe, einer Feder und einer
Backenschraube

o Sie kdnnen leicht die verschiedenen Backentypen der gleichen
Greifzangen konfigurieren und austauschen und an lhre Greif-
Erfordernisse anpassen

o MTL“Medium Thread Locker* — Loctite — erforderlich

GroBe Beschreibung
ASC-22 22ml High-Temperature Grease with PTFE
MTL-10 10ml Medium Threadlocker

Kraft (N)

340
340

SP1.5/8N 1.5

Sensor (Optional)*

SP1.5/8N 1.5

Jaw Kit

GRZ 10-10 Jaw Kit
GRZ 10-10 A Jaw Kit
GRZ 10-10 A1 Jaw Kit
GRZ 10-10 C Jaw Kit
GRZ 10-10 KT Jaw Kit
GRZ 20-16 Jaw Kit
GRZ 20-16 A Jaw Kit
GRZ 20-16 C Jaw Kit
GRZ 20-16 KT Jaw Kit
GRZ 20-16 L Jaw Kit
GRZ 20-16 LC Jaw Kit
GRZ 20-16 LT Jaw Kit
GRZ 20-16 R Jaw Kit
GRZ 20-16 RT Jaw Kit
GRZ 20-16 T Jaw Kit

Sensor (Optional)*

Gewicht (g)

681
699

Gewicht (g)

1,626

Gewicht
(9)

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfiigbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.
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GRF... Greiffinger (einfach wirkend)

GRF-95 * Eine gangige Greiffingerldsung zur
Sicherung komplexer Teile
e |n der Regel geschiitzt und positioniert mit
| unserem ZTS und gesichert mit der ANF-
D oA Fingerfiihrung
o Einfach wirkende Pneumatik,
T Riickholfeder
F o Verldngerbar fiir groBere Reichweite (mit
VLR)
c o \ollstdndig kompatibel mit dem
modularen SAS EOAT-/Greifersystem
A B ¢ D E(Degrees)  F Kraft (N) Ge‘(“g)"“‘
GRF14-95 14 19 77 M12x 1 9% M5 16 30
GRF20-95 20 20 9% MI7 x 1 % G1/8" 42 61
GRF30-95 30 29 137 M27x1 9% G1/8" 120 204
GRF-35
~— B — o Greifer, der sicher um das Teil herum reicht
‘ —— o Speziell entwickelt fiir das Entfernen komplexer Teile
D D oA o Einfach wirkende Pneumatik, Riickholfeder
g - o Verldngerbar fiir groBere Reichweite (mit VLR)
‘ F o Vollstdndig kompatibel mit dem modularen SAS EOAT-/Greifersystem
; c
A B ¢ D E(Degrees)  F Kraft (N) Ge‘('g)“'“
GRF14-35 14 185 84 M12x 1 35 G1/8" 25 30
GRF20-35 20 23 105 MI7x1 35 G1/8" 55 102
GRF30-35 30 34 142 M27x1 35 G1/8" 190 207
GRF-90 o Speziell entwickelt zum Drehen und Sichern diinner Kanten
 In der Regel gesichert durch unsere ANS-Fingerfiihrung
o Einfach wirkende Pneumatik, Riickholfeder
\7' Tk *—17 JA o \lerldngerbar fiir groBere Reichweite (mit VLR)
E \Qi\e 'W e\ ¢ Vollstdndig kompatibel mit dem modularen SAS EOAT-/Greifersystem
B
— | .
: ¢ A B ¢ D E(Degrees)  F Keaft (N) Ge‘(“;')“'“
GRF 14-90 28
GRF20-90 20 7 83 M17x1 90 G1/8" 9% 58
GRF30-90 30 11 124 M27x1 90 G1/8" 220 205

GRF...-D Greiffinger (doppelt wirkend)

* Pneumatisch doppelt wirkende Version unserer Modelle GRF 20-95, GRF 20-90
G und GRF 20-35

o Als Beispiele fiir die Klemm-Montage siehe gefederte GRFs

I * ¢ Vollstdndig kompatibel mit dem modularen SAS EOAT-/Greifersystem
/;\ ?
F
A B ¢ D E(egrees) F 6 Ge‘(’;i)"“‘
GRF20-35D 20 20 104 25 35 M5 30 102
GRF20-90D 20 11 2 25 0 M5 30 94
GRF20-95D 20 23 104 25 9% M5 30 97
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GRW... Greiffinger (einfach wirkend)

o Greifer, der sicher um das Teil herum reicht

Beim Kauf kénnen Sie uns o Speziell entwickelt fiir das Entnehmen komplexer Teile

vertrauen.  Einfach wirkende Pneumatik, Riickholfeder
Haben Sie irgendwo einen o Verldngerbar fiir groBere Reichweite (mit VLR)
niedrigeren Preis gefunden?  \ollstandig kompatibel mit dem modularen SAS EOAT-/Greifersystem

Wir werden unseren Preis
sofort angleichen. So
einfach ist das.

—
A B ¢ D E(Degrees  F  Kraft(N) Ge‘("")cm
SHEL :
: el 2 8 GRW20-35 20 20 85  Mi7x1 35 G 18" 50 62
LA g GRW30-35 30 34 123 M27x1 35 G1/8" 160 203
\
VLR... Verlangerungsrohre
c
L 3
Gewicht
A B c 7
VIR10-80 10 M8 x 1 90 9
VLR14-120 14 Mi2x1 120 19
VLR20-150 20 M7 x1 150 4%
VLR30-200 30 M27 x 1 200 94

o Verldngert GRF- und GRW-Greiffinger
e Montage von ADZ und ADG Zylinderadaptern und ZTB Positionierhilfen
o Befestigungsoffnung zur Sicherung von Verbindungen zu Verlangerungsteilen.

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfiigbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.
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ZTS/AN S/AN F... Zentrierstuck/Anschlagsttck

e Ausrichtung und Zentrierung des Greifers auf die Teile

o Direkte Montage an unseren Klemmstiicken oder in Verbindung
mit unseren VLR Verldngerungsrohren

o Befestigungsoffnung zur Sicherung von Verbindungen zu VLRs

e Ausrichtung des Teils mit dem Finger
e Schutz von Teil und Finger
o Sensorversion zur Erkennung der Fingerbetétigung

Gripper Gewicht
B B © 0 E Finger (9)
1S 14 14 25 85 17 27 GRF 14-95 13
ZTS 20-95 20 32 37 22 29 GRF 20-95 21
Z1S20-95C* 20 32 37 22 29 GRF 20-95 65
ZTS 30-95 30 45 65 32 53 GRF 30-95 84

Gehe zu Zylinder- und Teilesensoren

e In Verbindung mit GRF...-90 zur Sicherung des Fingers fiir mechanisches Greifen
e Fiir den Schutz des Teils aus Delrin

Gripper .
A B C D E Finger Gewicht (g)
14 19 23 31 10 GRF 14-95 10
20 25 25 38 10 GRF 20-90 17
25 32 25 47 10 GRF 20-90 D 24
30 38 38 57 1 GRF 30-90 30

o Verwendet als Fingersicherung und zur Positionierung
e Fiir den Schutz des Teils aus Delrin

A B 4 D E Gripper Finger Gewicht (g)
14 22 10 42 25 GRF 14-95 13
20 32 13 51 30 GRF 20-95 / GRW 20-35 26
30 38 19 66 42 GRF 30-95 / GRW 30-35 52
A B ¢ D Extension Gewicht
(9)
ZTB 10 50 40 M8 x 1 10 VLR 10-L 4
ZTB14 110 95 M12x1 14 VLR 14-L 19
ZTB 20 110 95 M17 x 1 20 VLR 20-L 44
ZTB 30 100 85 M27 x 1 30 VLR 30-L 91

+ SAS-AUTOMATION.COM
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SLL... Gefederter Andockstift

A B c D E F G H 1 Gewicht (g)
SLL 10-15 12 44 49 40 29 15 7 47 7 ~
SLL 16-30 152 80 74 48 38 30 1 9.3 13 486

IDG... Innengreifer

Der IDG greift und lasst auf Kommando los. Er wird fiir die
Handhabung sowohl von zerbrechlichen, als auch von schweren
Teilen empfohlen. Anders als bei Standard-Klemmen verteilt der
Innengreifer die Kraft gleichméBig iber die ganze Kontaktflache
und begiinstigt somit den Einsatz bei unregelméBig geformten
Teilen.

Der IDG Innengreifer ist eine kostengiinstige Alternative zu
Ballongreifern und automatischen Klemmidsungen.

IDG 16... Innengreifer

Eigenschaften

o Einfach wirkender gefederter Innengreifer benétigt Druckluft

o Sehr stark, Backen bis 40 N Kraft bei 6 bar

* Neopren gummieinlagen ermdglichen sicheren Halt - und
kénnen kostengiinstig. Andere Elastomere kénnen ebenfalls
verwendet werden und sind im Handle erhéltlich

o Der Adapter kann leicht auf Ihre Bediirfnisse zugeschnitten

werden
A B [ D E F G H | Weight Lbs.  Gewicht (g)
IDG 16-26-32 22 10 40 131 34 25 8 M17x1 M5 0.250 189
IDG 16-32-38 22 10 40 131 40 31 8 M17x1 M5 0.318 ~
D
\ C | B @E OFFEN
I @F GESCHLOSSEN
[n nl
9 @ ‘ .
H ° ° oA '3
q =) o L /
— UI/
Gl e

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfiigbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.
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GRN... Nadelgreifer

e |deal zum Greifen von Gewebe oder Maschenware

o Wird in der Regel fiir Einlege-Technik-Anwendungen
verwendet

e Einstellbare Nadelldnge
e Ersatznadeln erhéltlich

GRN 12-10 X GRN 12-10-14 GRN 12-10-20

die =
o
o= =

el

GRN 12-10 CN GRN 12-10 -20 LP

[ S e N A
= = |
S &b ad)*

F ?

0 F

et ﬁ;

A B c D E F Ll Gor:lusl.))(cmSI \r;?;:l?gal:;r Sensor (optional)  Gewicht (g)
GRN 12-10 X 55 56 4 0-5 ~ ~ 1.13 6 bar (90 psi) RRK-93/RRK-FOP 132
GRN 12-10-14 57 55 77 0-5 14 40 1.13 6 bar (90 psi) RRK-93/RRK-FIP 232
GRN 12-10-20 25 112 55 0-3 20 50 1.13 6 bar (90 psi) RRK-93/RRK-F9P 294
GRN 12-10CN 26 42 32 0-5 25 34 1.13 6 bar (90 psi) RRK-93/RRK-FOP ~
GRN 12-10-20LP 25 80 4 0-5 20 40 1.13 6 bar (90 psi) ~ ~
GRN 12-10 SL 25 81 40 0-5 56 84 1.13 6 bar (90 psi) ~ 722

* Siehe auch Sensoren, Verbindungen und Zubehér
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GRM... Magnetgreifer

Wenn im Allgemeinen Vakuumsauger und Greiffinger fiir das Anheben und Bewegen
von Stahlblechen, Rohlingen, Stanz- und Fertigteilen benétigt werden, dann kann der
Schwerlast-Magnet-Greifer wertvolle Dienste leisten.

Anwendungen und Vorteile:

o Automatisierte Transfersysteme von Arbeitsplatz zu Arbeitsplatz

* Roboter-Anwendungen "Aufnehmen & Ablegen”

¢ Manuelles und automatisiertes Be- und Entladen von Maschinen

o Hélt in den meisten Anwendungen langer als Sauger

o Greift schwierig geformte oder durchbrochene Teile

o Erhoht die Produktion und reduziert Hub-Druckluftkosten

o Konstruiert fiir IWinkelbigen, wartungsfreien Einsatz

o Arbeitet effektiv in jede Richtung

o | 4Bt bei Druckluftverlust keine Teile fallen

o Stapel werden ohne Doppelabnahme abgearbeitet, wenn das entsprechende Magnet
fiir die Anwendung ausgewdahlt wurde

o Reduziert Ldrm

¢ Maximale Arbeitstemperatur 60°C

Flachprofil-Magnetgreifer:

Der Magnetgreifer wurde konstruiert, um Vakuumsauger mit weniger Komponenten

und Ventilanpassungen direkt zu ersetzen. Kraftige Neodym -Magnete halten die Teile
positiv wahrend des Transfers und vermindern so die Gefahr des Wegrutschens oder der
Verlagerung, selbst bei 6liger Oberflache. Ein optionaler Abstreifer zur Unterstiitzung ist
ebenfalls verfligbar. Ein kurzer DruckluftstoB wird eingesetzt, um die Teile freizugeben.
Um Teile aufzunehmen oder zu greifen, muB der Luftdruck abgelassen werden.

o Kraftige Neodym-Magnete halten die Teile positiv - kein Fallen oder Verschieben bei
Druckluftverlust

e Kann mit SAS- Standard-Komponenten und Rahmenprofilen benutzt werden

e |eicht, Flachprofil-Konstruktion mdglich

o Sofortgreifen und Loslassen

e Braucht bis zu 95 % weniger Druckluft als Vakuumsauger

Anmerkung:

Die Druckluftzufuhr darf am Eingang 60 PSI nicht (ibersteigen. Der Betrieb mit Druck tiber
60 PSI kann zur Beschédigung des Greifers fiihren. Die Luft muB rein trocken und frei von
0Ol sein. Im Transferzyklus muB der Magnetgreifer druckfrei sein, um ein Verlieren der Teile
zu vermeiden. Zum Ablegen des Teiles wird der Magnetgreifer mit Druck beaufschlagt. In
manchen Anwendungen ist es sinnvoll einen doppelt wirkenden Greifer einzusetzen um
ein genaueres Greifen zu ermaglichen.

Part # A B c D E Gewicht (g)
GRM 38-3/8 38 G3/8" 74 32 85 269
GRM 76-3/8 76 G3/8" 76 32 85 ~
GRM 127-3/8 127 G3/8" 111 50 122 ~
GRB... Schwarze Urethan-Muffe Part # Non-Skid Covers Gewicht (g

GRB 38 Black Urethane Boot for GRM 38-3/8 13

GRB 76 Black Urethane Boot for GRM 76-3/8 =

GRB 127 Black Urethane Boot for GRM 127-3/8 ~

Rutschsichere Muffen verhindern Beschédigungen an den Rohlingen und erhéhen

die Lebensdauer des Magneten bei gleichzeitigem Schutz vor Abnutzung.Bei vielen
Anwendungen unterstiitzen die Muffen und Polster auch dabei, die Teile beim Transport
zu schiitzen. Die Muffen decken die Ecken des Saugers ab fiir kompletten Schutz der
Rohlinge wahrend die Polster die Oberseite des Saugers schiitzen um die Lebensdauer
des Magneten zu verlangern +- 1mm toleranz fiir die GroBen B & C

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfiigbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.
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DRUCKLUFTZYLINDER UND PARALLELGREIFER

ISC 8... Linearzylinder

o Ermdglicht Index-Bewegungen auf
linearem Lager

o Sensoren lieferbar
e Einstellbarer Endanschlag
e Doppelt wirkend

Riickseite
A (Hub)
1SC 8-10 10
1SC 8-20 20
1SC 8-30 30
1SC 8-40 40
1SC 8-50 50

ISC MPS... Linearzylinder

fe— D) —]

o Ermoglicht Index-Bewegungen auf linearem Lager

e Sensoren lieferbar
e Doppelt wirkend

Oberseite

RC...-S Drehzylinder

e Ermdglicht Drehbewegungen von 0-180°

e Einstellbarer Winkel mit
Endlagenddmpfung

o Sensoren lieferbar

o Doppelt wirkend

RC 10-S
RC 20-S
RC 30-S
RC 50-S

A

110
142
152
183

M3
A

ISC MPS-1-1
ISC MPS-1-2
ISC MPS-1-3
ISC MPS-1-4

lt— o0 —]

Seite

Links
c D
56 28
61 30
72 20
90 28
108 23

o

Vorderseite
A (Stroke) B
13 38
25 51
38 64
51 76

Oberseite
G H

M5 M5
M6 M6
M6 M6
M8 M8

[==—==+D (TYP)
63 N‘?"“M“O-S F-M4x0.7
23 - ~~Q-1540 g @
6-M3x0.5
Oberseite Rechts Unterseite
E F G Cylinder Bore Sensor (Optional)*
25 2 4 8 RRK-93/ RRK-FIP
25 2 4 8 RRK-93/ RRK-FOP
40 8 4 8 RRK-93/ RRK-FIP
50 3 4 8 RRK-93/ RRK-FIP
38 4 6 8 RRK-93/ RRK-FIP
17.5
I‘ —I 3 6.4 B
HCkR / .I " - |13
= I‘ ® *
] 159 = 21.8
\-MS (AIR) ) I_ Cl +
Rechts Unterseite
[ D Cylinder Bore Sensor (Optional)*
46 19 1.1 RRK-OHSP-017
58 32 1.1 RRK-OHSP-017
7l 38 1.1 RRK-OHSP-017
84 51 1.1 RRK-OHSP-017
. C
= 1
Vorderseite
J K L Sensor (Optional)* Ge\(I;icht
6.8/11 M5 32 RRK-93/ RRK-FIP ~
86/14 M5 43 RRK-93/ RRK-FIP ~
8.6/14 G1/8" 48 RRK-93/ RRK-FIP ~
10.5/18 G1/8" 55 RRK-93/ RRK-FIP 960
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RC...-RR Drehzylinder

e Erlaubt eine Drehbewegung von 0-180°

DRUCKLUFTZYLINDER UND PARALLELGREIFER

e Einstellbarer Winkel mit Endlagendémpfung Oberseite
e Sensoren lieferbar
e Doppelt wirkend
Angebot A B c D E F
RC 12.7-RR 0-180° 64 117 64 64 102 M6
RC 19.1-RR 0-180° 89 169 70 70 114 M8
= Bt
Oberseite
Angebot A B c D E F G H J K
RC 25.4-RR 0-180° 64 117 64 64 102 M6 44 13 64 64
RC 31.8-RR 0-180° 89 169 70 70 114 M8 54 16 76 76

PGR... Parallelgreifer (doppelt wirkend)

D=0PEN
E=CLOSED =G
B ,_‘D=offen
Lm E = geschlossen
o ot ©
H

o Sensoren erhéltlich

e Gewindebohrungen in den Greifarmen erméglichen eine leichte Montage
von Backen

o Kompatibel mit Standard Montageklemmstiicken in Kombination mit
passenden ADG und einem VLR Verlangerungsarm

Photo A B c D E F G H J L
PGR 25 A 26 18 34 17 " 10 4 10 15 M3
PGR 32 B 32 22 43 22 14 12 5 10 19 M3
PGR 40 C 40 26 51 28 16 16 6 10 24 M3

oC
Seite Unterseite
G H J K L M Sensor (Optional)*
44 13 64 64 M3 M3 RRK-0ISP-015
54 16 76 76 M4 M4 RRK-0ISP-015
R I
[ o™ o ]
= : ‘
« T AEg* @ 7? @ X
< = \
© o Aol IS
L
Vorderseite Unterseite
L M Sensor (Optional)* Sensor Mounting Kit
M6 G1/8" RRK-0ISP-014 RRK-OSMK-024
M8 G1/8" RRK-0ISP-014 RRK-OSMK-024
M N (Air) 0 P Kraft (N) Sensor (Optional)*
M4 M3 20 M3 35 IRK 4
M5 M5 25 M4 61 IRK 4
M5 M5 32 M4 110 IRK 4

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfiigbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



O

PGR...S Parallelgreifer (doppelt wirkend)

<H——'H: P = offen
R K Q = geschlossen
AN

e

DRUCKLUFTZYLINDER UND PARALLELGREIFER

Jp 7 1
® oM — oL
20 —1 o~ _ 1
B
e Sensoren erhéltlich i ¢
¢ Gewindebohrungen in den Greifarmen ermdglichen eine leichte Montage Links Vorderseite Rechts
von Backen « H ——f
e Kompatibel mit Standard Montageklemmstiicken in Kombination mit
passenden ADG und einem VLR Verldngerungsarm O] %
N —| iJ
G
QO (‘)Oq» ?
Unterseite

0 Kraft q Gewicht
A B C D E F G H J K L M N (Air) P Q R ) Sensor (Optional)* @

PGR 10-S 57 16 29 12 1 16 12 18 6 5 M3 M3 M3 M3 15 1 M2.5 17 RRK-Y59B/ RRK-Y7P 55
PGR 16-S 67 24 38 15 16 24 15 22 7 M4 M4 M4 M5 21 15 M3 40 RRK-Y59B/ RRK-Y7P 120

@

PGR...-R Parallelgreifer (doppelt wirkend)

I — i i"" E |
| -= E H = offen el
{el lapD G = geschlossen L N [
iE 1 T 11 I ~r O
i T | ]
@ I.o | E: |
- P |Oberseite &
« Sensoren erhaltlich bl o
e Gewindebohrungen in den Greifarmen ermdglichen eine - L
leichte Montage von Backen H = offen _ ' L
: ¢ ) | B |
 Kompatibel mit Standard Montageklemmstiicken G= 9"-?‘;“'2_559“ .
in Kombination mit passenden ADG und einem VLR i | K Vorderseite Rechts
Verldngerungsarm o § 4
o q 4
1 F—k F—F—
|
- - -
e E __Vorderseite ¢ J
:.E .-i Eli o (D ] |ji
I Tl o™,
I IOy — _
L—jo — o 1
Unterseite Unterseite
Photo A B [ D E F G H J K (Air) L M  Sensor (Optional)*  Kraft (N)  Sensor Mounting Kit  Gewicht (g)
PGR 1-R A 20 16 23 7 8 16 19 18 M2 M3 M2 12 = 36 = =
PGR 5-R B 29 25 37 8 14 24 28 24 M3 M5 M3 = RRK-0ISP-013 156 RRK-OSMK-001 =
PGR10-R  C 38 32 37 8 16 32 19 12 M4 M5 M3 = RRK-0ISP-013 178 RRK-OSMK-002 130
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DRUCKLUFTZYLINDER UND PARALLELGREIFER 6

LPG... Parallelgreifer, gross, doppelt wirkend

34
A 7+ C=0PEN | F_ZO_?
[Te)
~—B—| 3 || [~ D=CLOSED~| | = 4 Kl
I 17 T
E @) 3 : 2 1do @k
{ = KU i [@9f
\—4-M4 2-M5 (AIR)
. Oberseite Vorderseite Rechts
e Sensoren erhéltlich
e Gewindebohrungen in den Greifarmen erméglichen eine leichte Montage . Gewicht
von Backen A B H D Kraft (N) Sensor (Optional) ©
o Kompatibel mit Standard Montageklemmstiicken in Kombination mit LPG10-10 51 36 76 56 22 RRK-Y59B/ RRK-Y7P 298
passenden ADG und einem VLR Verlangerungsarm LPG10-25 67 52 118 78 22 RRK-Y59B/ RRK-Y7P 377
LPG10-30 85 70 156 9 22 RRK-Y59B/ RRK-Y7P =
B=0PEN
C=CLOSED
M3 64 (=D
_Y_I Y ] It ] P
I f i oY N . =
iei===N R W < B -
o 6.4 N_M5 (AIR)
L—A——I
Oberseite Vorderseite Rechts Unterseite
A B c D Kraft (N) Sensor (Optional)* Sensor Mounting Kit
LPG RPL-1 45 44 38 19 116 RRK-OHSP-006 RRK-0SMK-008
LPG RPL-2 60 57 44 22 116 RRK-OHSP-006 RRK-0SMK-008
A 2
. 2-M5 (AIR) ©
Lell|l & N e el o | e Y
et222 E=0PEN I——G——I J
F=CLOSED
Links Vorderseite i Riickseite
A B A D E F G H J Kraft (N) Sensor (Optional)* Sensor Mounting Kit
LPG RPW-375-1 5 32 ~ 19 120 95 19 19 M4 400 RRK-0ISP-014 RRK-OSMK-010
LPG RPW-375-2 8 57 32 25 187 136 51 16 M5 400 RRK-0ISP-014 RRK-OSMK-011

ADG... Adapter fur Parallelgreifer

o Ermdglicht die Montage von PGR und LPG Greifern an
Standard Verlangerungsarme VLR und die Montage in
Standard-Klemmestiicke

A B €C D E F G H J K L Cylinder Ext. G"‘(’;')“"‘
ADG10-R 30 16 16 6 24 16 ~ 12 25 M8x1 35 PGRI-R/PGR5R  VLRIO... 8
plu ADG10-S 30 19 16 6 18 ~ ~ 12~  M8x1 35 PGR 10-S VLRA0... 7
ADG14-R 40 19 16 6 32 -~  ~  ~  ~  Mi2xi 45 PGR10-R VIR 14... 15
ADG14-RPL 25 25 16 6 19 ~  ~ 15 -  Mi2x1 35 LPGRPL... VIR 14... 12
ADG14-S 32 25 16 6 22 ~  ~ 15~  Mi2x1 45 PGR16-S VIR 14... 14
ADG1425 25 16 16 6 20 ~  ~  ~  ~  Mi2x1 35 PGR 25 VIR 14... 9
ADG14-32 38 19 16 6 25 ~  ~ - -~  M2xi 45 PGR 32 VLR 14... 12
ADG20-R 66 25 16 6 57 51 3 16~  Mi7x1 55  LPGRPWS75..  VLR20... 30
ADG20-S 80 51 16 6 70 52 3 34 -~  Mi7x1 45 LPG 10-... VLR 20... 70
ADG20-40 45 19 16 6 32 ~  ~  ~  ~  Mi7x1 45 PGR 40 VLR 20... 17

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfiigbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



6 DRUCKLUFTZYLINDER UND PARALLELGREIFER

VLR... Verlangerungsrohre

T
-

-

e Verlangert GRF- und GRW-Greiffinger
e Montage an ADZ und ADG Zylinder-Adapter und an ZTB Zentrierbolzen
e Befestigungstffnung zur Sicherung von Verbindungen zu Verléngerungsteilen.

Gewicht
A B
¢ ©
VLR 10-90 10 M8x 1 90 9
VLR 14-120 14 M12x1 120 19
VLR 20-150 20 M17 x1 150 46
VLR 30-200 30 M27 x 1 200 94

LIA 380-1... Sofortkleber

 Strong Super Glue for the SPU 3-250
 Excellent resistance to peeling, impact, and temperature changes
* Apply to a clean dry surface

LIA 380-1

SPU 3-250... Polyurethan-Blatt

® 250x250x3 Polyurethane Sheet

¢ Used to adhere to custom gripper jaws to protect workpiece, cut to size
o Excellent abrasion resistance

e Durometer 40A

e Temperature Range: -29° to 85° G (-20° to +185° F)

SPU 3-250
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ANGUSSSCHNEIDER, KLINGEN UND ZUBEHOR (1)

GRZ 20-16 C
MR-20 A ) Greifzange
Angussschneider Mit PNP 24V Sensor
& GLA 20-150

/ Gelenkarm

/

MR-KS 20
Klemmstiick
Fiir MR-20A WSL 20 AL
Langes
Winkelklemmstiick
GLA 20-50
Gelenkarm
o S KBV 25-25 X
Kreuzverbinder
. X-25
Aluminium Profil
_GPM2X ADK-25/25Y X
Greifergrundplatte Abdeckkappe Gelb

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfiigbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



ANGUSSSCHNEIDER, KLINGEN UND ZUBEHOR

MR... Angussschneider

e Der MR-Angussschneider ist
ein Standard-Angussschneider,
erhéltlich als automatische
oder manuell betriebene
Version

Einfach wirkend
Schneideinsétze der Kategorie

| verwenden
Handheld
L . Gewicht Air Consumption ~ Working Air Druck 0 . .
Schneidmadglichkeit A B C ) (cm®/ Hub) (bars) Klinge Kategorie Gewicht (g)
Weicher Kunststoff ¢ 5 G 1/4"
MR-10H Harter Kunststoff o 4 36 124 G 1/4" 150 116 5~6 | 248
MR-20H Weicher Kunststoff ¢ 7 45 140 G1/4 260 230 5-6 | 477
Harter Kunststoff ¢ 5 G 1/4"
Weicher Kunststoff ¢ 10 G 1/4"
MR-30H Harter Kunststoff 6 6.5 56 176 G 1/4" 460 584 5~6 | 707
Weicher Kunststoff g 12 B
MR-50H Harter Kunststoff 0 6.5 75 197 G1/4 1040 1100 5~6 | 1176
Weicher Kunststoff ¢ 13 B |
MP-35H Harter Kunststoff 0 6.5 56 249 G1/4 790 956 5~6 | 1061
Automatic
L . Gewicht Air Consumption ~ Working Air Druck 0 . .
Schneidmadglichkeit A B C ™) (cm?*/ Hub) (bars) Klinge Kategorie Gewicht (g)
MR-3A Weicher Kunststoff ¢ 1 20 12 G1/4" 60 35 4~5 | 109
MR-5A Weicher Kunststoff ¢ 2 30 103 G 1/4" 100 64 4~5 | ~
MR-7A Weicher Kunststoff ¢ 3 30 132 G1/4" 110 116 4~5 | 1562
Weicher Kunststoff ¢ 5 G 1/4"
MR-10A Harter Kunststoff o 4 36 124 G 1/4" 150 116 5~6 | 197
Weicher Kunststoff ¢ 7 G 1/4"
MR-20A Harter Kunststoff o 5 45 140 G1/a" 260 230 5~6 | 352
Weicher Kunststoff ¢ 10 G 1/4"
MR-30A Harter Kunststoff 0 6.5 56 176 G 1/a" 460 584 5~6 | 564
Weicher Kunststoff ¢ 12 G1/4"
MR-50A Harter Kunststoff 0 6.5 75 197 G 1/4" 1040 1100 5~6 | 1176
ME... Angussschneider mit Hub
’-7 Cc
o O 0
STROKE
7B
o Q
2x
ek P
-~ D —
o Der Halter kann verschoben werden, um die " ] " )
Schneideinsitze an das Teil anzulegen A B H D E F G Hub Klinge Kategorie  Max. Sprue Dia. Gewicht (g)
« Separater Anschluss fiir die MES 17 4 I 2O 3 L L -
Schneideinsatzaktivierung ME 5 79 4 78 29 22 29 M3 3 Il 12 331
ME 10 102 4 90 35 26 36 M3 3 Il 25 539
ME 20 116 4 104 44 26 36 M4 5) I 45 ~
ME 30 149 4 131 56 26 50 M4 ) I 6 1634
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ANGUSSSCHNEIDER, KLINGEN UND ZUBEHOR (1)

ML... Schub- und Schneidfunktion

e Der Halter des ML-Angussschneiders wird bis zum Teil hochgeschoben, bevor
der Schneideinsatz schneidet, so dass ein erheblich glatterer Schnitt entsteht

* Bei Verwendung der pneumatischen Einstellungseinheit (TU-01) ist nur ein

Druckluftkreislauf erforderlich

e Kann mehr Schneideinsétze verwenden als der ME-Angussschneider
e Schneideinsatze der Kategorie | verwenden

A

128
143
184

ML- 10
ML- 20
ML- 30

Cutter Body
ML- 10
ML- 20

ML- 30

35

55

C D E
7 36 31
9 45 31
15 56 33

Schneidmadglichkeit

Weicher Kunststoff @ 5
Harter Kunststoff ¢ 4
Weicher Kunststoff @ 7
Harter Kunststoff ¢ 5
Weicher Kunststoff ¢ 10
Harter Kunststoff ¢ 6.5

N T
Q9
db Ry |
[ H[Y
fc *L
s L]
A
D |u
= @P M
v ey e /M
5 o PFe 'E/ -
B H* St‘roke G 7}
F | M TdL KL
Seite Vorderseite Unterseite
F G H | J K L M N 0 P R S T U
63 10 8 26 11 31 17 M3 35 9 4 19 7 18 16
64 10 8 26 1 36 17 M4 44 12 4 26 79 24 23
76 10 8 26 14 38 24 M4 65 17 4 50 123 34 18
. Air Consumption (cm3/  Working Air Druck Klinge .
Gewicht(g) Hub) (bars) Kategorie Gewicht (g)
340 136 4~5 | ~
500 250 5~6 | 579
870 634 5~6 | 977

* Weicher Kunststoffs are PP & PE. ** Harter Kunststoffs are ABS, Polycarbonates, Acrylic Resin, POM, & PS

v

41
4
43

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfiigbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



(1)) ANGUSSSCHNEIDER, KLINGEN UND ZUBEHOR

SN... Angussschneider — Einfahr- und Schneidefunktion

T

T
J
H
1(3 Plcs)
‘ o —L /
| =
(‘5,
. > 1
‘ I— N —i— K ol
1 Unterseite
e Halter féhrt ein Cutter Body A B c D E F G H 1 J K L M N
e Der Schneideinsatzhalter kann um 90° SN-3 59 23 80 65 31 40 5 43 M4 24 25 7 12 37
in jede Richtung gedreht werden SN-5 63 28 84 69 34 44 5 43 M4 24 26 7 14 40
(SN-3 ausgeschlossen) SN-10 70 33 92 75 38 48 5 49 M4 27 27 9 18 45
e FEinstellbarer Weg von 0-5mm SN-20 82 42 110 90 46 59 ) 58 M4 35 28 12 22 58
o Separate Anschliisse fiir Gleit- und AirG I a
i . L . q ir Consumption (ci lorking Air Drucl inge
Schneldeln'satzakt|V|erung' ' Cutter Body Schneidmaglichkeit Gewicht(g) Hub) (bars) Kategorie
e Es st nur ein Druckluftkreislauf erforderlich, e TR 8 = " v
wenn das Zeitrelais (TU-01) benutzt wird NS e oG o T = 5
SN-10 Harter Kunststoff ¢ 4 379 17 4~5 v
SN-20 Harter Kunststoff @ 5 1 204 5~6 v
SNP... Angussschneider — Ausfahr- und Schneidefunktion
L ’——
“ ‘
J
N | & H
= — © \ 1(3 Plcs)
o J T
| ® @ © W M =
AT [/ o
f © . 1
E ® ®© N -k
= - N K
— | @€ e
L L— B -J
c
Cutter Body A B c D E F G H 1 J K L M N
o Halter fahrt aus SNP- 3 59 23 75 65 30.5 40 5 43 M4 24 25 7 12 37
o Der Schneideinsatzhalter kann um 90° in jede SNP-5 63 28 9 69 34 44 5 43 M4 24 26 7 14 40
Richtung gedreht werden (SN-3 ausgeschlossen) g:: 10 70 33 87 7535 48 5 49 m“ 2 2 9 18 45
« Einstellbarer Weg von 0-5mm - 20 82 ) 105 %0 46 59 5 58 4 35 28 12 22 58
o Separate Anschliisse fiir Gleit- und
Schneideinsatzaktivierung
e Es st nur ein Druckluftkreislauf erforderlich,
wenn das Zeitrelais (TU-01) benutzt wird
. ) . — ]
Cutter Body Schneidmaglichkeit Gewichtg) AT c“"“;l"l‘l';;"’" fcmil W“"‘"zgaﬁ's') DK K:t':;%‘r’l .
SNP-3 Harter Kunststoff ¢ 2 170 46 4~5 Vi
SNP-5 Harter Kunststoff @ 3 220 68 5~6 Vi
SNP-10 Harter Kunststoff @ 4 376 17 4~5 \i
SNP- 20 Harter Kunststoff ¢ 5 71 204 5~6 \i

SAS-AUTOMATION.COM ANGUSSSCHNEIDER, KLINGEN UND ZUBEHOR | 77



ANGUSSSCHNEIDER, KLINGEN UND ZUBEHOR (1)

MER... Angussschneider — Kipp- und Schneidefunktion

o Der Halter des MER-Angussschneiders
wird bis zum Teil hochgekippt, bevor der

10 Schneideinsatz schneidet, so dass ein
_ erheblich glatterer Schnitt entsteht
Rls ¢ Bei Verwendung der pneumatischen
o c Einstellungseinheit (TU-01) ist nur ein
Druckluftkreislauf erforderlich
‘(DP e Schneideinsétze der Kategorie Il verwenden
A E Nu M M
P
amh! T $-
H
5 ! ML K ! L
F
L . q Air Consumption Working Air Druck Klinge .

Cutter Body Schneidmdglichkeit Gewicht (g) (cm®/ hub) (Bars) Category Gewicht (g)

MER-3 Soft Plastic 0 1 170 30 4-5 I =

MER-5 Soft Plastic 0 1.2 260 40 4-5 I 294

MER-10 Soft Plastic 0 2.5 440 90 4-5 I =

MER- 20 Soft Plastic 0 4.5 680 150 5-6 I =

MER- 30 Soft Plastic 0 6 1440 300 5-6 I ~
Cutter Body A B c D E F G H J K L M N 0 P R s T u
MER-3 83 20 28 19 4 54 34 10 9 21 25 M3 M3 7 4 13 3 2 25
MER-5 90 29 28 17 42 62 42 10 9 29 25 M3 M3 7 4 15 4 2 25
MER-10 116 35 35 21 57 73 51 12 9 36 28 M3 M3 9 4 16 5 2 3
MER-20 123 44 42 21 60 84 62 12 9 36 28 M4 M4 12 4 23 8 2 3
MER-30 160 56 47 29 71 109 70 16 11 50 48 M4 M4 17 4 50 28 3 4

Standard Blade

an T

@ @ o
p T xQ T 6
A l T
HIDIL ‘
BT Sl £
e FD4—F— ®
® -
(- TQ Anguss zwischen den Druckluft auf Anschluss A bewirkt
] E > Schmittkanten fixieren. dass der Schneideinsatz den
e l@, Anguss festhilt und an der Wurzel

abschneidet.

Cutter Body A B c D E F G H J L
MG- 3 50 20 60 16 14 25 15 7 M3 4
MG-10 73 35 73 20 27 29 18 9 M3 4
MG- 20 95 46 89 21 36 39 19 12 M4 4
e Der Halter des MG-Angussschneiders wird bis zum Teil
hochgekippt, bevor der Schneideinsatz schneidet, so ] " — ]
dass ein erheblich glatterer Schnitt entsteht CutterBody  Schneidmoglichkeit  Gewicht(g) c°"s“,:‘l‘|g;'°" (& w°"‘";ga‘:'s’)°'“°k Ka'l‘t':;%‘:ie Gewicht (g)
¢ Schneideinsétze der Kategorie Ill verwenden MG- 3 Weicher Kunststoff ¢ 2 80 22 4-5 I 122

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfiigbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



(1)) ANGUSSSCHNEIDER, KLINGEN UND ZUBEHOR

CF... Angussschneider, ausfahrend, Schnapper-Typ

i . ) ) ) P Q
e Der bewegliche Teil des CF-Angussschneidehalters wird bei
Druckluftzufuhr vor dem Schnitt um 30 mm ausgefahren = =
e Der bewegliche Teil kehrt bei nachlassendem Luftdruck wieder in die Sl AN i | % -
Ausgangsposition zuriick -y
¢ Bei Verwendung der pneumatischen Einstellungseinheit (TU-01) ist nur = K —
ein Druckluftkreislauf erforderlich R S
o Schneideinsétze der Kategorie | verwenden
Cutter Body A B €C D E F G H I J K L M N O P Q R S T U V W X Y
CF-5 124 54 44 44 47 28 80 15 10 19 16 33 31 7 8 10 45 32 M6 7 20 30 18 G1/4" 30
CF-10 146 64 54 54 54 34 100 15 10 21 26 40 34 7 8 16 60 40 M6 9 20 30 19 G1/4" 30
CF-20 165 70 62 62 62 42 117 15 10 23 26 55 36 9 8 16 75 40 M6 12 26 34 21 G1/4" 30
Y P q Air Consumption Working Air Druck Klinge Gewicht
Cutter Body Schneidmaglichkeit Gewicht (g) (cm?/ Hub) (bars) Kategorie ©
CF-5 Weicher Kunststoff ¢ 2 570 490 5~6 | ~
Weicher Kunststoff ¢ 4
CF-10 Hator Kunsts(off 8 2.6 940 830 4-5 I 1028
Weicher Kunststoff ¢ 7
7220 Harter Kunststoff o 5 X Ti1EE 5= : -
CL... Angussschneider Schnapper-Typ
A
Y (STROKE)
T
w
i 1
o
N—] r
W — [S— X
el
K L—=M-—=H—~|
—J— G
ﬁpr——o—»‘
\ \
[ —
oF U T &
| I
T R v
e Der Schneideinsatzhalter kann um 90° in jede R s
Richtung gedreht werden (schlieBt SNP-3 aus).
* Halter fahrt aus Air consumption Working Air Druck Klinge
* FEinstellbarer Weg von 0-5 mm Cutter Body Schneidmadglichkeit Gewicht (g) (cm*/ Hub) (bars) Kategorie
. E_ei \{elrlwe“du_"% Q?E_IPS%#T?T:SC“G“_ cL-5 Weicher Kunststoff @ 2 650 300 45 [
Instellungseinnel - Ist nur ein Weicher Kunststoff @ 4
Druckluftkreislauf erforderlich CL-10 Harter Kunstsioff @ 2.6 1,050 590 4-5 |
* Kann Schneideinsétze der Kategorie VI verwenden CL-20 Weicher Kunststoff 0 7 1450 980 5-6 |
Harter Kunststoff @ 5
CutterBody A B ¢ D E F G H 1 J K L M N O P Q@ R S T U V W X Y
CL-5 165 60 44 59 59 30 73 3 7 50 18 3 18 7 8 9 55 59 M 7 20 30 23 G1/4" 30
CL-10 187 70 54 70 70 3 8 3 7 57 28 40 25 7 9 15 5 72 M 9 20 34 29 G1/4" 30
CL-20 206 80 62 80 80 4 104 30 8 63 28 5 26 9 10 18 70 8 Me 12 26 40 33 G1/4" 30
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ANGUSSSCHNEIDER, KLINGEN UND ZUBEHOR

SC... Angussschneider, Einstellbare Schnittgeschwindigkeit

Valve for
speed control

o Schnittgeschwindigkeit kann eingestellt werden
e Optimiert die Schnittqualitdt und reduziert Risse und Spéne
o Verldngert die Lebensdauer der Schneideinsétze

Cutter T n m q A Air Consumption (cm3/  Working Air Druck Klinge
Body Schneidmaglichkeit Body Ldnge  Gewicht (g) Body Diameter Hub) (bars) Kategorie
Weicher Kunststoff ¢ 4
SC-10 Harter Kunststoff 6 2.6 133 250 36 120 4~5 |
Weicher Kunststoff ¢ 7
SC-20 Harter Kunststoff @ 5 149 493 45 240 5~6 |
CP... scherenbewegungs-Typ
Movable Blade - .
o Scherenahnliche Schneidemethode
e Der Schneideinsatz hat eine bewegliche und eine feste Klinge
Fixed Blade
P . . A n Air Consumption (cm3/ Working Air Druck Klinge
Cutter Body Schneidmaoglichkeit Body Lénge Gewicht (g) Body Diameter Hub) (bars) Kategorie
Weicher Kunststoff ¢ 4
CP-10M Harter Kunststoff ¢ 2.6 132 220 36 116 4~5 %
Weicher Kunststoff ¢ 7
CP-20M Harter Kunststoff @ 5 155 402 45 230 5~6 v
Weicher Kunststoff ¢ 10
CP-30M Harter Kunststoff @ 6.5 185 676 56 584 5~6 %
MS/MSP... Angussschneider, Standard-Typ, quadratisch, druckverstarkt
I —
o o i
MsP20 -0 ) ea
MSP-Typ o o _ 1
A D
—Io | i |— ='—
o
e ;l; I 5 T (l,g;h CuterBody A B C D E F G H | J K L M N O
_|_ ° 1 \)\J MS-3 89 20 40 19 24 16 14 21 14 M3 M3 33 20 7 7
X R . \-gq MS-5 74 30 30 14 19 24 20 20 20 M4 M3 43 20 7 7
PN i Il gy Ms-10 93 36 30 18 23 28 28 20 24 M4 M4 43 20 9 7
B I]ﬁ £ MS-20 109 45 40 19 24 36 36 20 30 M5 M4 53 26 12 9
o | MS-30 150 5 60 20 30 46 46 20 40 M6 M5 53 36 17 15
A MSP-20 109 45 40 19 24 36 36 20 30 M5 M4 53 26 12 9
MSP-30 150 56 60 20 30 46 46 20 40 M6 M5 53 36 17 15
P o B Air Consumption Working Air Druck Klinge
Cutter Body Schneidmaglichkeit Gewicht (g) (cm®/ Hub) (bars) Kategorie
MS-3 Weicher Kunststoff ¢ 1 131 35 4~5 |
MS-5 Weicher Kunststoff ¢ 2 160 64 4~5 |
* Der MS-Angussschneider verfiigt iber einen quadratischen MS-10 ﬁﬁiuﬁﬁ?ﬁ gg 260 116 4-5 |
Halter mit Montaged6ffnungen auf allen vier Seiten ) :
o . i . MS-20 Weicher Kunststoff ¢ 7 430 230 5-6 |
e Der MSP |s§ eine weitere Version des MS-Typs mit einem Harter Kunststoff @ 5
Druckierstrier | C i VO |
e Schneideinsatze der Kategorie | verwenden ‘ :
MSP-20 Weicher Kunststoff o 7 650 400 5.6 |
Harter Kunststoff ¢ 5
Weicher Kunststoff ¢ 10
LR Harter Kunststoff ¢ 6.5 1220 4 = I

87
92

45
56

7
55
65
81
110

110

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfiigbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



ANGUSSSCHNEIDER, KLINGEN UND ZUBEHOR

MSF/MSFP... Angussschneider, Leichter quadratischer Hochleistungstyp

o Der Angussschneider MSF und MSFP verfiigt (iber einen

zylindrischen Halter mit einem Montageflansch

e Dies ist besonders fiir die flache Tischmontage niitzlich

e Schneideinsatze der Kategorie | verwenden

MSK... Angussschneider, Quadratischer Typ

o Der MSK-Angussschneider verfiigt (iber einen
quadratischen Halter zur Montage mit einem
zylindrischen Kopf

o Auf diese Weise erreicht der zylindrische Teil
auch kleinere Schnittbereiche

e Schneideinsatze der Kategorie | verwenden

A
s
. 77777’:!5 . MSFP Type (High power type)  presqiye cylinger
| M
lLH.| @
MSF Type PR/
e[
Cutter Body A B c D E F G H | J K L M N
MSF-10 93 36 35 35 18 9 30 20 24 M3 M4 7 = =
MSF-20 109 45 44 44 24 12 37 20 30 M4 M5 9
MSF-30 150 56 55 55 34 17 46 20 40 M4 M6 15 - -
MSFP-10 93 36 85 85 18 9 30 20 24 M3 M4 7 il 36
MSFP-20 109 45 44 44 24 12 37 20 30 M4 M5 9 87 45
MSFP-30 150 56 55 55 34 17 46 20 40 M4 M6 15 92 56
- ; q Air Consumption Working Air Druck Klinge
Cutter Body Schneidmaglichkeit Gewicht(g) (cm®/ Hub) (bars) Kategorie
Weicher Kunststoff ¢ 4
T Harter Kunststoff ¢ 2.6 i3 LS =8 I
Weicher Kunststoff ¢ 7
LA Harter Kunststoff 0 5 & 2 -8 l
Weicher Kunststoff ¢ 10
L7 Harter Kunststoff @ 6.5 & s 5 |
Weicher Kunststoff o 4
LEAHO Harter Kunststoff ¢ 2.6 gl a2 oila l
Weicher Kunststoff ¢ 7
MSFP-20 Harter Kunststoff @ 5 530 508 8E815) |
Weicher Kunststoff ¢ 12
DD Harter Kunststoff ¢ 6.5 g g -8 l
* Weicher Kunststoffs are PP & PE. ** Harter Kunststoffs are ABS, Polycarbonates, Acrylic Resin, POM, & PS
A
| 6] C | D
E3 & 1 9
0G |gL F 7 b
' ¢ @ | o
-] |
J
K
Y c_E PF1/4
& & t
M| NI F|OB|© oP
& ‘o |
Cutter Body A B c D E F G H 1 J K L m N 0 P
MSK-10 87 36 18 10 15 28 35 17 24 M4 M4 33 18 9 7 35
MSK-20 102 45 20 15 20 36 44 17 30 M5 M4 42 24 12 9 44
MSK-30 141 56 27 18 26 46 55 17 40 M6 M5 52 34 17 15 55
Cutting q Air Consumption Working Air Druck Klinge
Cutter Body Capacity Gewicht(g) (cm¥/ Hub) (bars) Kategorie
Weicher Kunststoff ¢ 4
LD Harter Kunststoff ¢ 2.6 e LS i l
Weicher Kunststoff ¢ 7
LR Harter Kunststoff ¢ 5 e &l 548 l
Weicher Kunststoff ¢ 10
LENEED Harter Kunststoff ¢ 6.5 a2 a2 548 l
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ANGUSSSCHNEIDER, KLINGEN UND ZUBEHOR (1)

GCK... FilmanguB-Schneidmesser verstellbar

T
!

e Kann leicht an Standard-Klemmstiicke montiert werden

e Vom Gewicht her leicht bringt das FilmanguB-Schneidmesser
eine maximale Leistung bei Schneid-Anwendungen

o Mit dem Hebel kann die Klinge fein justiert werden »\ 2D ‘«

Adjustable Cutting Knife A B c D E
GCK 20-150 32 19 198 20 42

TCN... Filmangussschneider

o o
© ©
T
C
o
* Die Klinge ist im Winkel von 45° positioniert _
. . - Thrust Cutter Nipper A B [ D E F
* Die spezielle Bauform ermdglicht auch
Anwendungen an schwer zuganglichen Stellen ICNI6S) 9 8% 406 64 28 85

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfiigbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



(1)) ANGUSSSCHNEIDER, KLINGEN UND ZUBEHOR

MR-KS... Kiemmstiick fiir Angussschneider

o Einstellbares Klemmstiick fiir den Angussschneider-Halter
e Montage in GLA, WKA oder Klemmstiicke der GroBe 20

A B c D E F G SprueCutter Ge‘(';i)"“'
MRKS10 36 20 45 22 45 51 25 MR 10A 92
MRKS20 45 20 51 3 45 70 25 MR 20A 132
MRKS30 56 20 64 40 45 80 25 MR30A 168
MRKS50 75 20 89 50 50 100 25 MR 50 A 296

* Neues kompaktes Design fiir Anwendungen mit geringer
Pressen-Offnungsweite

o Effiziente Montage an das Angussschneider-Gehduse
o Normalerweise verbunden mit der Angussschneider-Zuleitung fiir einfachen

[ St pneumatischen Betrieb
I, ; )
Z
.-’ y A B c D Sprue Cutter  Gewicht (g)
e B e MR-AH20 18 47 81 66 MR 20 A =
- MR-AH30 18 37 75 66 MR 30 A 119
MR-AH50 18 37 93 67 MR 50 A 104

MR-SH... Sensor fur Angussschneider

e Erkennt die Schneideinsatzéffnung, um die Teilefreigabe
sicherzustellen

e Einstellbar fiir den Einsatz von F5, F5A, F5S, F5U1,
F5NR279 und F5XR325 Schneideinsétzen

A B c D Sprue Cutter Sensor Gewicht (g)
MR-SH20 34 22 27 19 MR 20 A SP1.5/8N 1.5 47
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SCHNEIDEINSATZE

MR-HP... Halteplatte fir Angussschneidzange

| " |
IR
Lo () Sl wHes
)
il )\ 2Tt |
F LﬂE
A B (H D E F
ME-HP 3/5/10 63 35 16 6 35 M17 X1
ME-HP 20/30 100 51 16 6 45 M27 X 1
TU-01... TU-01 Zeitrelais
& —

>

e Qut 1 Anschluss -Signal kommt zuerst und hat die Gleit- oder
Kippbewegung des Schneideinsatzhalters zu kontrollieren

e Qut 2 Anschluss -Signal kommt nach kurzer Pause und hat den
Schneideinsatz zu kontrollieren

 Die Pause zwischen den Signalen kann passend fiir spezifische
Anwendungen eingestellt werden

® Anschlussgrosse G-1/4"

TU-01

O

e Montage von ME-Angussschneidezangen
an unsere.
o VLR-Standard-Verléngerungsrohre

G H | Cutter Extension
26 14 22 ME 3/5/10 VLR 20-L
34 ~ 40 ME 20/30 VLR 30-L
66
~c -
&
g e
= 4
~ F4
s
= O
OUT 1 (G 1/4")
Bi
. .
| i
¢
\_ M4 TAP
F 8 DEEP
»J* D
= E
B C D E F G
46 34 & 20 20 60

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfiigbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



(4] SCHNEIDEINSATZE

VLR... Verlangerungsrohre

c
o <
- 3
 Verlangert GRF- und GRW-
Greiffinger
¢ Montage von ADZ- und ADG-
Zylinderadaptern und an ZTB-
Zentrierbolzen N o ¢ Gewicht (g)
 Befestigungsoffnung zur IR0 o T 5 3
Sicherung von Verbindungen zu VIAci200 BiAn EMi2Es e 19
Verlangerungsteilen. VLR20-150 20 Mi7x1 150 %
VLR30-200 30  M27x1 200 94
WEF... Entgratungsmesser Workfinisher aus Keramik
. Klinge Léange ?_‘;r;: Klinge Thickness Gewicht (g)
il WF-1540 40 130 10 52
: _— WF-620 25 105 6 22
B .

¢ Moderne Keramiken aus der Raumfahrt ermdglichen das sichere Entgraten mit dem
einzigartigen Schneideinsatz des Work Finishers.

o Miiheloses Entgraten harter Kunststoffe ohne Verletzungsgefahr fiir Hand und Finger

o |deal fiir gewdlbte und komplizierte Formen

o Hervorragend geeignet fiir ultra harte Harze wie Glasfaser, Karbonfaser und mit Talcum
geflillte Kunststoffe
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SCHNEIDEINSATZE

Kategorie | Standard-Schneideinsatze

Typ F* . e |
%\g T )

A I

® Fiir MR, ML, MSR, ASA, CF, MR, MS/MSP, SC,
MSF/MSFP, MSK, SMR

A (Pivot C (Klinge Cutter Body

Klinge No. Location) B (Edge Lange) Opening) Klinge Winkel GriBe Gewicht (g)
F10 24 12 25 15° 3 ~
F1 24 12 3 15° 5 39
F3 27 12 45 25° 10 ~
F5 85 15 8.5 15° 20 122
F9PF 65 38 15 15° 30/50 397
A
*S B — ‘
TypF i
e Fiir MR, ML, MSR, ASA, CF, MR, MS/MSP, SC, !
MSF/MSFP, MSK, SMR _ _
Klinge No. L‘(‘)é:;‘i':r:) B (Edge Lange) g'}s::::l%‘; cuté(:iri::dy Gewicht (g)
F108 24 12 25 & 83
F1S 24 12 3 5] ~
F3S 27 13 45 10 69
F58 35 16 8.5 20 121
FOPSF 65 37 15 30/50 416
Typ FD* AN 4 LT )
S
o Fir MR, ML, MSR, ASA, CF, MR, MS/MSP, SC,
MSF/MSFP, MSK, SMR
Klinge No. Lﬁé:{:’:;) B (Edge Lange) g'fgl':l':%‘; Kinge Winkel  CURETBONV - Geyicht (g)
FD10 24 12 25 40° 3 ~
FD1 24 12 3.0 40° 5 ~
FD3 27 13 45 40° 10 !
FD5 35 16 85 40° 20 123
FD7 27 12 34 40° 7 70
FD9PF 65 28 15.0 30° 30/50 415
— A
Typ FEP* |
—
i B ) b A ? D)
« Fiir MR, ML, MSR, ASA, CF, MR, | [ : )
MS/MSP, SC, MSF/MSFP, MSK,
SMR —
A A (Pivot B (Edge C (Klinge Cutter Bod: o
LRl Lot(>alt‘;on) ugngg) D;enlingg) g an‘iBe g Gewicht (g)
FEP20 20 7 23 75 3 ~
FEP2 20 7 3.1 75 5 4
FEP4 26 9 52 1.5 10 ~
FEP6 28 12 89 1.5 20 112
FEP7 26 9 3.2 7.5 7 ~
FEP10PF 34 17 6 1.5 30 353

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfiigbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



(4] SCHNEIDEINSATZE

Kategorie | Zzusatzliche Schneideinsatze fur Halter GroBe 20

Typ F5, FD, EP

B | Schneideinsatz

Schnittkante
hervorgehoben A )
( F—15 | 34| “F5X1
C
Bl 3 | 25| *F55U23

3 —
i

i Schnittkante

| beachten ~a

i 40° | 33| *F5NR329

]
X N
& 9 23 | *F5NR279
- 45~
1
i > *
C o7 — P 18 F5X62
62—
1
N *
( o P 16 F5XR325
I+ 40~
S
*
— : 34 | *F5XR302
|
B = Klingenldnge 50
e Bl N
N T 12 |*EP6UR322C
48—J
*Verfiigbarkeit erfragen
o Geeignet fiir die GroBen 30/50 MR, Special Kategorie | Klinges for GroBe 20 Cutter Bodies
ML, MSR, CF, CL, MS/MSP, SC, MSF/ ' ;
MSFR MSK’ SMR Schneider. Klinge No. L‘:aé::‘il:r:) Eéﬁggf g'f::"l':l%'; D (Center Gap) Klinge Winkel Gewicht (g)
F5X1 62 34 17 = 15° 211
Beim Kauf kénnen Sie uns F55U23 44 2 12 = 20° 145
FD5A 35 16 5 = 400 =
vertrauen. F5NR329 52 33 7 = 40 =
Haben Sie irgendwo einen i o i " - pod e
niedrigeren Preis gefunden? F5XR325 40 16 10 = 90° 221
) . F5XR302 50 34 10 = 90° 265
Wir werden unseren Preis EP6UR322C 48 12 11 8 90 171
sofort Winkelichen. So EP6UR322 48 6 1 8 90° 166

einfach ist das.
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SCHNEIDEINSATZE (4]

Kategorie | zusatzliche Schneideinsétze fir Halter GroBe 30 und 50

Typ F9

B | Schneideinsatz

Schnittkante

hervorgehoben — A— .
- 0 50 [*FOPZXR352F

Schnittkante

C A
Qri TE (ﬁg)ao 40 | *FOVPOF
i f

' A
H eachten /\ o
i ’ "‘<—@2: 30 40 | *FOPVRASF
A—]
r o 32 | *FOPGMBOF
5
— 17 |*FOPZXR261F
| 55—
A
=
3
| 33 | *FOPNR25F
[

40 | *FOPNR322F

—
[
(G ‘
0
<
. " *
B = Klingenlinge J 30 [*F9PZXR393F
*Vlerfligbarkeit erfragen
* Geeignet fir die GroBen 30/50 MR, . )
ML, MSR, CF.CL,MS/MSP, SC, MSF/  iingeno,  A(Pivot B (Ede ¢ (Klinge Opening) D(Conter  Kinge oot o
MSFP, MSK, SMR Schneider. petEtion g Lonoe) 30 Series 50 Series Gan) e
FIPZXR352F 100 50 19 35 ~ 0° 514
FOVPOF 60 40 15 20 ~ 30° a7
FOPVR48F 75 40 17 30 ~ 30° 383
FOPX60F 56) 32 10 23 ~ 60° 401
FOPZXR261F 110 17 14 34 135 85 633
FOPXR25F 50 33 10 19 ~ 90° 467
FOPNR322F 65 40 12 27 ~ 90° 525
F9ZXR393F 80 30 21 37 ~ 0° (offset) ~

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfiigbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



(4] SCHNEIDEINSATZE

Kategorie |l standard-Schneideinsatze
Typ F*E

S

% B KingeNo. A (PivotLocation) B (EdgeLinge) G (Kiinge Opening)  CUNer 300V gewicnt g)
F10E 2 13 35 3 2%
N . FIE 2 12 55 5 -
e Fir Angussschneider vom Typ ME und MER F3E 7 13 7 10 59
F5E 35 18 9 20 118
FOE 65 39 15 30 384

Typ F*EK

’ i
1 T Klinge No. A (Pivot Location) B (Edge Lange) C (Klinge Opening) Cutter Body GroBe  Gewicht (g)
B F10EK 24 13 7 3 26
F1EK 24 12 9 5 33
F3EK 27 13 15 10 59
F5EK 35 18 9.0 20 112
e Fiir Angussschneider vom Typ ME und MER F9EK 65 39 15.0 30 39%

Kategorie Il standard-Schneideinsatze

Typ FG*

[j A
B —=
‘ Klinge No. A (Pivot Location) B (Edge Lénge) C (Klinge Opening) Cutter Body GroBe  Gewicht (g)
M FG10 24 13 4 3 26
[T FG3 o7 13 7 10 59
FG5 34 18 8 20 107

o Fiir Angussschneider vom Typ MG

Typ FG*K

iy —)

 Fiir Angussschneider vom Typ MG

Klinge No. A (Pivot Location) B (Edge Lange) C (Klinge Opening) Cutter Body GroBe
FG10K 24 13 4 3
FG3K 27 13 7 10
FG5K 34 18 8 20
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SCHNEIDEINSATZE

Kategorie IV Standard-Schneideinsatze

Fekk _B 7\
WeF \A - D
o Fiir Angussschneider vom Typ CP. r —

e Nur eine Schneideinsatzseite ist beweglich, so dass die - A =
Schnittpositionierung vereinfacht wird

. A (Pivot B (Edge C (Klinge f g Cutter Body .
Klinge No. Location) Linge) Opening) Klinge Winkel GriBe Gewicht (g)
F300 27 15 B 15° 10 ~
F500 85 22 7 15° 20 113

*** F900 65 45 10 15° 30 ~
Typ FD e

e Fiir Angussschneider vom Typ CP. \ L] )
* Nur eine Schneideinsatzseite ist beweglich, so dass die ~ Ang [ ]
Schnittpositionierung vereinfacht wird \ A

Klinge No. L:é:;}'::) Eéﬁggf gég:'ﬂg; Klinge Winkel ~ Cutter Body GroBe
FD300 27 15 8 40° 10
FD500 34 20 7 40° 20
FD900 65 27 10 40° 30

Kategorie V standard-Schneideinsatze

A
Typ FN* e
o Fiir Angussschneider vom Typ SN. r

o Zieht bei Riickkehr Material vom Teil we

Klinge No. A (Pivot Location) B (Edge Lange)  C (Klinge Opening) Gutét:iri::dy Gewicht (g)
FN10 24 11 35 3 26
FN1 24 11 55 5 28
FN3 27 12 75 10 53
FN5 35 15 85 20 95

Kategorie VI Standard-Schneideinsatze

A
Typ FNP*
e Fiir Angussschneider vom Typ SNP. l )
o Schiebt bei Riickkehr Material vom Teil weg
~ B

Klinge No. Lﬁé:{;’:;) B (Edge Lange) g;:;(::::l%? Cutét:iri::dy Gewicht (g)
FNP10 24 11 35 3 =
FNP1 24 11 55 5 29
FNP3 27 12 75 10 53
FNP5 35 15 85 20 92

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfiigbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



SENSOREN, STECKVERBINDER, KLEMMKASTEN UND ZUBEHOR

IRK & RRK... Zylindersensoren

Naherungssensoren ohne Schnellverbindungen

uppl! . q
Sensor Type \?ol‘t‘:gi Appllcagle_(:omponeml Cable Linge Wires  Output Gewicht
(VDC) ylinder (

IRK 4 Ind. Proximity 10-30 PGR... 3m 3 PNP 30
RRK-93 Reed Switch 24 IST/ KHZ / RC B-S / SZD 3m 2 = 29
RRK-M9P Solid State Switch 4528 IST/KHZ / RC B-S / SZD 3m 3 PNP 4
RRK-Y59B Read Switch 24 LPG 10-.../PGR...-S 3m 3 = 44
RRK-Y7P Solid State Switch 4528 LPG 10-.../PGR...-S 2m 3 PNP 51
SN 1.5 Ind. Proximity 10-30 GRZ / MR-SH/ZTS 2m 3 NPN 30
SP15 Ind. Proximity 10-30 GRZ/MR-SH/ZTS 2m 3 PNP 29

e Sensoren mit oder ohne Anschliisse - - -

) . Zylindersensoren mit Schnellverbindungen
® 2-adrige Lese-Schalt-Sensoren kdnnen Supply ) )
héheren Spannungswiderstand aushalten Sensor Type Vgllltjalge A"""“g';“ﬁ:;“r"“"e"" CableLange Wires  Output Ge‘(';')“'“
L] -

2;%3;2?ngmfgnssgzﬁlter haben eine IRK 4-TP Ind. Proximity 10-30 PGR... 0.5m 3 PNP =
RRK-93-TP Reed Switch 24 IST/KHZ / RC B-S / SZD 0.5m 2 = =
gﬁg;_m Solid State Switch 5-30 1SC MPS-.../ LPG / RPL-... 150mm 3 PNP 10
RRK-0ISP-014 Ind. Prodimity 1090 PEREVETS FRE254 450mm 3 PNP -
RRK-0ISP-015 Ind. Proximity 10-30 RC-12.7-RR/RC-19.1-RR 150mm 3 PNP ~
RRK-0ISP-019 Ind. Proximity 10-30 PGR 5-R/PGR 10-R 150mm 3 PNP =
RRK-Y59B-TP Reed Switch 24 LPG 10-../PGR...-S 0.5m 2 = 8
RRK-Y7P-TP Solid State Switch 4528 LPG 10-.../PGR...-S 0.5m 3 PNP 12
SN 1.5-P Ind. Proximity 10-30 GRZ / MR-SH/ ZTS 200mm 3 NPN 31
SP1.5-P Ind. Proximity 10-30 GRZ / MR-SH/ ZTS 200mm 3 PNP 12
SP 1.5 PM1.2 Ind. Proximity 10-30 GRZ / MR-SH/ ZTS 1.2m 3 PNP 13

LRS & LES... Teilesensoren

Green LED ‘ 59.2

Power Indicator
150mm Cable Lead
Male 3 Pin Pico plug —

Yellow LED
Output Indicator M18x 1
Jam Nuts
(2 Provided)
o GroBer Erkennungsbereich
e Ermdglicht die Erkennung von Teilen, wenn
Vakuumsensoren aufgrund des diinnen Materials nicht
verwendet werden konnen
e |ES-Sensor kann mit Standard Klemmstiicken benutzt SENSITIVITY
werden, wenn er an GGE 14-80 FB montiert ist REGULATOR
e | RS-Sensor hat eine runde Form und hat LED DISPLAY
Feststellmuttern zur Montage auf einer Platte
Sensor Type Supply Voltage (VDC) Sensing Range (mm) Cable Lénge Wires Quick Connector Output Gewicht (g)
LES-5 Diffuse Reflective 10-30 30-30 2m 3 3 wire PNP 86
LES-5P Diffuse Reflective 10-30 30-30 150mm 3 3-Pin Plug PNP 70
LRS-18P Diffuse Reflective 10-30 0-30 150mm 3 3-Pin Plug PNP 91
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SENSOREN, STECKVERBINDER, KLEMMKASTEN UND ZUBEHOR

SEO & GEO... Teilesensoren (mechanisch)

o Liefert das Signal: "Teil vorhanden", wenn Vakuum-Sensoren nicht benutzt werden kdnnen
und eine kurzer Abfragebereich notwendig ist

e SEO-Sensor kann mit Standard Klemmstiicken benutzt werden, wenn er an GGE 14-80 FB
montiert ist

e GEO beherbergt und schiitzt SEO Sensoren

) o =
re}
— =l

®3.1 THRU < 4.8
T z.msgﬂ‘;”;' T
N e ﬁ

’l17.5

1.7
10.3 222

|1
27,89 J
L

Beschreibung Max.Supply Voltage Wires Output Gewicht (g)
GEO-10  Terminal Enclosure for SEO 10 ~ ~ ~ 15
SE0-5 Mechanical Switch 125VDC (0.1A)/125 VAC 2 ~ 18
SE0-10 Mechanical Switch 125VDC (0.1A)/125 VAC 2 ~ 32
DSD... Doppelblecherkennung
Beschreibung

DSD-36 Control Module
DSD-36 Double Sheet Sensor
DSD-36 Spring Loaded Mounting Bracket
DSD-36 Cable; 8 Conductor 5 Meters Long

o Erfasst die Dicke von Metallen auf der Oberfléche des Sensors mittels elektromagentischer Abfrage
¢ Ermdglicht die Doppelblecherkennung mit minimaler magnetischer Anziehung

e Priifer, Sensoren, Halterungen und Kabel getrennt erhéltlich

o Erkennt Bleche von 0.25 mm bis maximal 2,3mm

e Standard SAS Befestigungsarme befestigt an Standardklemmen

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfiigbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



SENSOREN, STECKVERBINDER, KLEMMKASTEN UND ZUBEHOR

TFP & TMP... Steckverbinder & Sensorstecker

TFP-3 TMP-3
45 APPROX ——‘ 50 APPROX
L % L
2120 ©4.75 M8 x 1.0 25.0 ©12.0
? T
TFP-5/TFP-8 TMP-5/TMP-8
54 APPROX 60 APPROX ﬂ
| - '=’ f 7 T
219.6 210.8 ./I/I/} M12x 1.0 210.8 219.6
Ll , — |
e Vor Ort verdrahtbare Abschlusskabel-Schraubeinsatze
e Kein Loten erforderlich Weiblich
Connector Size # of Pins
TFP-3 M8 3
TFP-14 TMP-14 oot v 5
[* 65 APPROX ﬂ 68 APPROX TFP-8 M12 8
; TFP-14 M16 14
b @m - f
2215 @108 [ M16 x 0.75 ] 221.5 Ménnlich
i T i l Connector Size # of Pins
T™P-3 M8 3
M PGo  TMP-5 M12 5
CABLE GLAND TMP-8 M12 8
T™MP-14 M16 14
TFR & TMR... Universalsteckverbindung mit Verschraubung
TFR-3 TMR-3
5.0 ;‘* 6.9
MAX PANEL MAX PANEL
10.0
g IR j ; H
M8 x 0.5 % M8x1 [C M8x1 HI!}'HEH;’,’,’M,’,{E = M8x0.5
[ -t [
TFR-5/ TFR-8 TMR-5/ TMR-8
. 13.0 — 130 o
MAX PANEL «}' EL _ “r MAX PANEL
. . ) T | ‘ B
o Vor Ort verdrahtbare Verbindungen mit Kabelfiihrung oo ot W2 x [/[/[l[/[/[[ H1E= e
¢ Hinzufigen einer Schnelltrennvorrichtung fir Riicklauf- und Sensorkabel zu lHHE= i
jedem Werkzeug 1 f
o Kein Loten erforderlich
Weiblich
TFR-10 TMR-10 Connector Size  Pins  Lead Linge  Gewicht (g)
TFR-3 M8 3 200mm 14
H18x0.75 17.5 s - 153 as TFR-5 M12 5 m =
MAX. PANEL “ MAX I;ANEL TFR-8 M12 8 im 51
r 20.0 ‘—‘ _ E # OF WIRES TFR-10 M16 10 m ~
M1 610475 M16x0.75 IW"J"”,“‘.E | —— .
H_ i U Pe== e .
L Connector Size Pins Lead Linge  Gewicht (g)
TMR-3 M8 3 200mm =
M18 x 0.75 M18 x 0.75 TMR-5 M12 5 im P
TMR-8 M12 8 m =
TMR-10 M16 10 m =
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FM & FW... Kabel

3-polige PICO-Buchse 3-poliger PICO-Stecker
M8 X1 ; @ 5 M8 X1 @ i
4 4
Female 3-Pin PICO Male 3-Pin PICO

— 29.0

M8x1

e Verlangerungskabel mit Gewindestecker
o Lieferbare Kabel fiir Sensoren, PJB, AJB und J-Boxen
e Hochflexible Isolierung fiir langes Kabelleben

3-Pin Sensor Cables

corénector cWeiblich gléinnlich # ((:Afl Lea;is (’I;Iéinge)
; ize onnector onnector ires) eters
5-und 8 p0|lge EURO-Buchse FM3-SS.5 M8 Straight Straight 3 0.5
M8 X1 FM3-RS.5 M8 Right Straight 3 05
5- und 8-poliger EURO-Stecker FM3-SR.5 M8 Straight Right 3 05
FM3-RR.5 M8 Right Right 3 0.5
2155 Mz === ] M8 X1 } o142 FM3-S81 M8 Straight Straight 3 1
| - FM3-RS1 M8 Right Straight 3 1
FM3-SR1 M8 Straight Right 8 1
FM3-RR1 M8 Right Right 3 1
FM3-SS2 M8 Straight Straight 3 2
FM3-RS2 M8 Right Straight 3 2
FM3-SR2 M8 Straight Right 3 2
FM3-RR2 M8 Right Right 3 2
FW3-Sw2 M8 Straight Wireable 3 2
FW3-RW2 M8 Right Wireable 8 2
FW3-SW4 M8 Straight Wireable 8 4
FW3-RW4 M8 Right Wireable 3 4

5-Pin Home Run Cables

Connector Weiblich Mannlich # of Leads Lange

Size Connector Connector (Wires) (Meters)
14-po|ige Buchse FM5-SS3 M12 Straight Straight 5 3
M16 x 0.75 FM5-RS3 M12 Right Straight B 3
’ — FM5-SS10 M12 Straight Straight 5 10
T FM5-RS10 M12 Right Straight 5 10
2190 M16x0.75 FW5-SW5 M12 Straight Wireable 5 5
s FW5-RW5 M12 Right Wireable 5 5
FW5-SW10 M12 Straight Wireable 5 10
FW5-RW10 M12 Right Wireable 5 10

8-Pin Home Run Cables

Connector Weiblich Mannlich # of Leads Lange

N Size Connector Connector (Wires) (Meters)
g FM8-SS3 12 Straight Straight 8 3
275 FM8-RS3 M12 Right Straight 8 3
L FM8-SS10 M12 Straight Straight 8 10
FM8-RS10 M12 Right Straight 8 10
‘ L FW8-SW5 M12 Straight Wireable 8 5
T meors FW8-RW5 M12 Right Wireable 8 5
g19.0 FW8-SW10 M12 Straight Wireable 8 10
FW8-RW10 M12 Right Wireable 8 10

14-Pin Home Run Cables

14-poliger Stecker

Connector Weiblich Ménnlich # of Leads Lénge

M16x 0,75 Size Connector Connector (Wires) (Metgrs)
E—— FM10-SS3 M16 Straight Straight 10 3
—‘7—( FM10-RS3 M16 Right Straight 10 3
‘ M1sio_75 219.0 FM10-SS10 M16 Straight Straight 10 10
{ | FM10-RS10 M16 Right Straight 10 10
- FW10-SW5 M16 Straight Wireable 10 5
FW10-RW5 M16 Right Wireable 10 5
FW10-SW10 M16 Straight Wireable 10 10
FW10-RW10 M16 Right Wireable 10 10

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfiigbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.
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PJB... Kilemmkasten

b PJB4/PJB 8. PJB 4/ PJB 8 Buchse Pinout
24V ov Function Pin
r +V 1
-V 3
IGNAL
[+ sie Signal 4
‘ ‘ Female 3-Pin PICO
L | ®) M8 x 1
- F [— PJB 4 PJB 4 Mannlich Pinout
F! Function Pin Wire Color
o UND-Logik (AJB) und Weiterleitung(PJB) Verbindungs-Boxen mit _ e "‘)’ ? glray
Schraubeinsétzen B _ S 1 i - i
« Arbeitet mit PNP oder NPN Sensoren t [ Bw 00 @ — - —
o Kompaktes Design zur leichten Montage auf fast jeden Greifer Port 3 3 Green
o Weibliche Eingang-Stecker Male 8-PIN EURO Port 4 4 Yellow
« Ménnliche Ausgang-Stecker Mz x1
¢ Die AJBs kénnen bis auf 4 Boxen aufgestockt werden, so dass 16 PJB 8
Eingénge auf einen einzigen Ausgang zusammengefiihrt werden kénnen PJB 8 Minnlich Pinout
e AJB Patent Nr. 7,443,056 B2 Function on ?’F‘&}iﬁ‘."“{
+V M Brown
-V U Blue
Port 1 p White
Port 2 E Green
Port 3 0 Yellow
Port 4 C Gray
Port 5 N Pink
Male 14-PIN Port6 R Red
M16 x 1 Port 7 G Black
Port 8 S Violet
Inputs Logic Supp(lz[}l&ltage Outputs(?::necmr Output Connector Pins  Output Conductors Signal Output A B H D E
AJB4 4 AND (series) 15-35 M12 5 4 PNP/NPN 8 3% 5 79 23
PJB 4 4 Pass Through 10-48 M12 8 6 PNP/NPN 86 25 30 79 23
PJB 8 8 Pass Through 10-48 M16 14 10 PNP/NPN 126 28 30 119 23
SJB... Junction Box
Gewicht (g)
SJB 4 Junction Box 80
SJB 2x2 Junction Box 80
SJB 8 Junction Box 140
SJB 4x2 Junction Box 140
SJB 10 Junction Box 160
SJB 5x2 Junction Box 160
SJB Bridging Connector 10
SJB 4 SJB 2X2 SJB 8 SJB 4X2 SJB 10 SJB 5X2 Connection
Input PNP, NO (Pin 4) M12-Connector Pin 4-Way Logic
AND- / OR- ' AND- / OR- ) AND- / OR- ' Assignment Module
Output linked AND-linked iked AND-linked linked AND-linked 1 +24\DC +24\DC
. . Operating Voltage 10 ... 30V DC 2 0V DC 0vDC
* AND- / OR-linked or AND-linked Current Consumption 1A 3 E1 Output 1
junction boxes Output Current 4 E2 Output 2
i . (Max Load) 200mA Per Output 5 & "
o Puts PNP sensors in series Insulation Fesist 1090
. nsulation Resistance > 6 E4 —
* LED status displays Display (Function) Green LED 7 Output 1 Output 1
Display (Signal) Yellow LED — Per Signal 8 Output 2 Output 2
Operating Temperature -25...+70°C 9 _ _
System Of Protection R " ’ 10 — _
(En 60529) Ip67 - When Using Appropriate Sensors Or Blank Plugs — B B
12 - -
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KK und RPL... Beispielschaltplane

PNP

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfiigbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.
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RVB... Roboter-Ventil-Anschlussbox

e 24-VDC-Magnetventile

A B
R [ X
T T T EE |

. Vakuumauswen‘?r und \_Ientlle Air Circuits ‘(I;T,";;,L.';' Addit:t/)lr)llasl Thru A B c
o Druckluftregler fiir maximale Vakuumstufen
o Das Vakuum-Priif-Ventil halt die Teile bei plotzlichem Strom- RVB1-1U22 1 i e Bl 11El3 s

oder Druckluftausfall am Greifer fest BVEYI2lli22 1 2 4 280 1163 i

e RVB 2-1U22 2 1 4 280 136 345

e 24-VDC-Vakuumbestétigungsschalter RVB 2-2 U22 9 9 4 280 136 245
* Vakuum-Abblasmagnetventile kontrollieren die Priifventile und * U22 Valve Boxes (Exp: RVB 1-1 U22), are upgradeable to 2 air and 2 vacuum circuits

die Abblaseigenschaften . RVB 2-2 U42 2 2 8 280 136 345
e Zusétzliche Standardklemmen ermdglichen den AnschiuB von RVB 3-2 U42 3 2 8 280 136 345

Greifersensoren an den Roboter iiber die Ventilanschlussbox RVB 4-2 U42 4 2 8 280 136 345
e Intelligente AnschluBtafeln, die fiir Roboter.mterfacing und *U42 Valve Boxes (Exp: RVB 2-2 U42), are upgradeable to 4 air and 2 vacuum circuits

wirksame Fehlerbehandlung benutzt werden, haben LED RVB Upgrade Kits*

Monitore zur Uberwachung von E/A und Stromversorgung RV A1 Al itonalai ciruit o be added & ioush nurchased RVB-Valve B

. . OWS one additional air circult to be added to a previously purchase -Valve Box

* Schlapchschnellverblr]der und vor Ort ?nSCh“eB.bare . RVB V1 Allows one additional vacuum circuit to be added to a previously purchased RVB-Valve Box

elektrische Kabelverbinder sorgen dafiir, dass die Box leicht an . . ) ) .

X . RVB Upgrade Kits include with all necessary fittings and accessories.

verschiedene Greifer und Roboter angeschlossen werden kann

GGE...-F Gelenkgreifarm fUr Sensor
Sensor shown
for reference only
A [ b
| (S E— 1 D
L |
I
I
B C E
(2 Plcs)

e Ermdglicht die Montage von LES- und SEO-Sensoren an Standard A B ¢ D E Sensor (sold separately)  Gewicht (g)

Klemmstiicke

GGE 14-120-FB 14 120 28 25 M3 LES-5.../ SE0 10 54

+ SAS-AUTOMATION.COM SENSOREN, STECKVERBINDER, KLEMMKASTEN UND ZUBEHOR | 97



SENSOREN, STECKVERBINDER, KLEMMKASTEN UND ZUBEHOR

JBM... Befestigung fur RPL

A B 4 Gewicht (g)
JBM 4 118 44 7 75
JBM 8 150 38 7 73
A

I 0o o)

° o [ | o
rc o =
f — [ —

e Ermdglicht das Montieren von PJBs ans Profil

J-BOX... Sensor-Anschlussbox

o Minimiert die Interface-Verkabelung und maximiert den Einsatz von Controller-Eingaben und liefert somit den
Endpunkt/ die Schaltverteilungspunkte fiir bis zu 8 Eingdnge

¢ Eingédnge/Ausgénge konnen entweder in Schalttechnik (PNP), stromziehend (NPN) oder als Kombination von
beiden sein

o Mit Gehduse und Kabelklemmen

e Leicht zugéngliche Klemmen erleichtern die Verdrahtung

e Kann im "Snap Track" in DIN Montage installiert werden

e Langlebige Halbleiter-Technik

o KK2 liefert die "Pass Through" Durchgangsfunktion

e Die RPL "UND"-Logik kombiniert vielfache Sensor-Eingédnge in einen einzigen NPN- oder PNP-Ausgang

¢ Die RPL-Box kann PNP-Signale in NPN und NPN-Signale in PNP konvertieren

o US PAT. Nr. 6,812,593

1

| |
Fﬁﬁﬂtﬁj

- o w e
SALARAEEAENNS

-

Unterseite
. Supply Voltage q q .
Inputs Logic (VDe) Signal Output Signal Output A B C D E F Gewicht (g)
RPL 2 2 AND (series) 15-35 PNP / NPN / RELAY 'C' PNP / NPN / RELAY "C" 94 56 65 79 50 45 179
RPL 4 4 AND (series) 15-35 PNP / NPN / RELAY 'C* PNP / NPN / RELAY “C" 94 56 65 79 50 45 184
RPL 6 6 AND (series) 15-35 PNP / NPN / RELAY 'C* PNP / NPN / RELAY “C" 130 56 94 115 79 45 280
RPL 8 8 AND (series) 15-35 PNP / NPN / RELAY 'C' PNP /NPN / RELAY "C" 130 56 94 115 79 45 297
KK1 1-4 Pass Through / Wire AND 15-35 (same as input) same as input 94 56 65 79 50 45 182
KK 2 1-8 Pass Through / Wire AND 15-35 (same as input) same as input 130 56 94 115 79 45 298

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfiigbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.
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VTB... Luftverteiler

e Bietet mehrere Anschliisse fiir Vakuum oder Druckluft

e Stellt die stabile Befestigung am Rahmenprofil sicher

¢ Richtet die Leitungen parallel zum Rahmen aus als
saubere Verschlauchung

LVT... Luftverteiler

VPI... verteilerblock

VTB M5 L VTB 1/4... VTB 2-1-1/4... VTB 2-2-1/4...
MANIFOLD BLOCK MANIFOLD BLOCK MANIFOLD BLOCK MANIFOLD BLOCK
A I‘C’I‘D A (2-Plcs)
B (8-PIcs) “—‘ 8 (8-Plcs)
A B c D Profile Gewicht (g)
VTB M5 L ~ M5 15 ~ L 23
VIB 1/4 X G1/4" G1/8 22 ~ XD 4
VTB 2-1-1/4 X G 1/4" G1/8" 22 20 XD 63
VTB 2-2-1/4 X G 1/4" G1/8" 22 20 XD 69
VTB 1/4 JX G1/4" G1/8 30 ~ JX 47
VTB 2-1-1/4 JX G1/4" G1/8" 30 20 JX Al
VTB 2-2-1/4 JX G1/4" G1/8" 30 20 X 75

 Bietet mehrere Anschliisse fiir Vakuum oder Druckluft
o Anschliisse in fiinf Richtungen fiir einfache Verteilung

* Die Abstande zwischen den Anschliissen lassen auch
groBe Querschnitte zu

A B (5 Places) Profile Gewicht (g)
LVT M5 22 M5 L/X 29
VT 1/8 X 32 G1/8" X/HX/D 56
VT 1/4X 38 G 1/4" X/JX/HX/D 80
Gewicht
A B (4 D E F o)
VPI1-2-1/4 23 23 50 20 G1/4 G1/8 67
VPI 1-2-3/8 26 26 60 20 G3/8 G1/4 92
VPI1-4-1/4 23 23 86 20 G1/4 G1/8 103
VPI 1-4-3/8 26 26 100 20 G3/8 G1/4 139
VPl 1-6-1/4 23 23 122 20 G1/4 G1/8 138
VPI 1-6-3/8 26 26 140 20 G3/8 G1/4 184
VPI1-8-1/4 23 23 158 20 G1/4 G1/8 67
VPI1-8-3/8 26 26 180 20 G3/8 G1/4 247
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WLS... Winkelstiick lang

9

o c o Ermdglicht bei Flachprofil-Anwendungen eine direkte Montage der
A Vakuumsauger am Rahmen
/ e Parallel und senkrecht zum Profil einstellbar
() | f e Ein zusatzlicher Ausgang kann das Vakuum mit einem weiteren
By % \‘/ - B Sauger verbinden
E (2-Plcs) «—j ‘«
L I
~ .
W R
i
A B c D E F G Profile Gewicht ()
WLSM5 M5 16 16 45 M5 6 13 X 28
wLs1/8  G1/8" 25 23 57 G1/8" 8 16 X/HX/D 68
WLS 1/4 G 1/4" 25 23 57 G1/8" 8 16 XIX/HX/D 67

WSS... Winkelstiick

E (2-Plcs) »‘ r A
o Ermdglicht fiir Flachprofile eine direkte Montage der

—
@E C j 1 Vakuumsauger am Rahmen
L) B
-

o Einstellbar entlang der Rahmenprofilnute
o Ein ExtraanschluB kann das Vakuum mit einem anderen

L 4} Sauger verbinden
c

[ WSS M5 L M5 16 32 18 M5 L 18
wss1/8X  G1/8" 25 46 25 G1/8" X 47
wsS1/4X  G1/4" 25 46 25 G1/8" X 47
WSS 1/4JX  G1/4" 32 65 40 G1/8" X 86
E B c —‘
’ T
D
e Ermdglicht direkte Montage von Vakuumsaugern seitlich am Rahmen bei A B ¢ D E Profile Gewicht (g)
Flachprofilen SAS1/8  G1/8"  G1/8" 16 2 38 L/X/D 43
e Einstellbar entlang der Rahmenprofilnute SAS1/4  G1/4"  G1/8" 16 25 38 XIIXIHX/D 4

] (:D} & B c D E Profile Ge\(r;i)cht

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfiigbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.
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H... Steckverschraubung H

o Schlauchschnellverbinder H ménnlich
3} o Passend fiir folgende Innengewinde: BSP, BSPT, G, Rc

A B i
(SchlauchgroBe)  (Wannlich Kraftmm) ~ Sewicht (6)

H04-M3-10 4 M3x 5 22
HO4-M5-10 4 M5 x .8 3%

H04-01S-10 4 R1/8" 130

H04-025-10 4 R1/4" 138

H06-M5-10 6 M5 x.8 44

H06-015-10 6 R1/8" 57

H06-025-10 6 R1/4" 116

H08-01S-10 8 R1/8" 118

\ H08-025-10 8 R1/4" 128

B * Erhétlich im 10er-Pack

e Schlauchschnellverbinder H gerade

\ A B Gewicht
} (SchlauchgroBe)  (SchlauchgroBe) (9)
: ~--< - H04-00-10 4 4 16
I H04-06-10 4 6 20
! H06-00-10 6 6 21
H06-08-10 6 8 28
H08-00-10 8 8 35

* Erhéltlich im 10er-Pack

e Schlauchschnellverbinder L ménnlich
o Passend fiir folgende Innengewinde: BSP, BSPT, G, Rc

A B i
(SchlauchgréBe) (Wannlich Krafty SeWicht (@)
L04-M3-10 4 M3x.5 24

L04-M5-10 4 M5x .8 34
L04-01S-10 4 R1/8" 82
L04-025-10 4 R1/4" 133
L06-M5-10 6 M5x .8 36
L06-01S-10 6 R1/8" 51

L06-02S-10 6 R1/4" 139
L08-01S-10 8 R1/8" 58

L08-02S-10 8 R1/4" 134

* Erhéltlich im 10er-Pack

e Schlauchschnellverbinder L

A B .
(SchlauchgréBe)  (SchlauchgrBe) Gewicht (g)

L04-00-10 4 4 34
L06-00-10 6 6 26
L08-00-10 8 8 7

* Erhéltlich im 10er-Pack
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T... Steckverschraubung, T-férmig

o Schlauchschnellverbinder T méannlich
o Passend fiir folgende Innengewinde: BSP, BSPT, G, Rc

B
A )
(SchlauchgroBe) (S(;I:ilial;:):h- Gewicht (g)
T04-M5-10 4 M5x .8 39
T04-01S-10 4 R1/8" 51
T06-M5-10 6 M5 x .8 48
T06-01S-10 6 R1/8" 56
T06-025-10 6 R1/4" 202
T08-01S-10 8 R1/8" 139
T08-025-10 8 R1/4" 234
* Erhéltlich im 10er-Pack
T... Schlauchschnellverbinder T
e Schlauchschnellverbinder T
A 2 )
(SchlauchgroBe) (s;?‘.li%":;h' Gewicht (g)
T04-00-10 4 4 27
T04-06-10 4 6 33
T06-00-10 6 6 69
T06-08-10 6 8 82
T08-00-10 8 8 64
* Erhéltlich im 10er-Pack
S... Steckverschraubung, Innensechskant
e Steckverschraubung, Innensechskant
- - e Bei geringem Platzangebot, wenn
keine Schiiissel oder Sockel verwendet
werden kdnnen A B Gewicht (g)
A e Passend fiir folgende Innengewinde: (SchlauchgrdBe)  (Mannlich Kraft)
BSP, BSPT, G, Rc $04-M5-10 4 M5x.8 30
$04-01S-10 4 R1/8" 80
S06-M5-10 6 M5 x.8 36
$06-01S-10 6 R1/8" 64
$06-025-10 6 R1/4" 125
$08-01S-10 8 R1/8" 122
B $08-025-10 8 R1/4" 11

* Erhéltlich im 10er-Pack

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfiigbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.
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P... Schnellverschiuss

o Stopfen fiir Schlauchschnellverbinder
A e |deal zum Testen oder zum VerschlieBen von unnétigen Druckluftleitungen

Gewicht (g)

A
- - P-04-10 4 7
i P-06-10 6 10
P-08-10 8 12
* Erhéltlich im 10er-Pack

e Durchflussregler
o Feinregelung der Greifer- und Zylindergeschwindigkeit ohne Druckverlust
o Kann fiir Ein- und Auslésse verwendet werden

-

A (Sc[ylauch- B (Méannlich Flow Gewicht
\_ _/ groBe) Kraft) @
L AS1201F-M5-04 4 M5x .8 Meter Out 6
B AS1211F-M5-04 4 M5x .8 Meter In 6
AS2201F-01-06S 6 R1/8" Meter Out 15
AS2211F-01-06S 6 R1/8" Meter In 15

* Einzel erhéltlich

o Druckluftregler mit Riickschlagventil

o Feinregulierung der Greifer- und Zylindergeschwindigkeit ohne
Druckverlust

e Kann firr Ein- und Ausldsse verwendet werden

o Das Riickschlagventil bringt zusétzlich Sicherheit durch Regulierung

der Druckluft
" C (Man- Max Min
:n(cF:m'f';) nlich D (Sil_(;::el;ch- Operating Operating FIown:::}e ©
Kraft) 9 Druck (bars) ~ Druck (bars)
ASP330F-01-06S 40 M5 R1/8" 6 10 1 180
ASP430F-02-06S 49 G1/8" R1/4" 6 10 1 330
ASP430F-02-08S 49 G1/8" R1/4" 8 10 1 350
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BVC und BVU... Mini-Schnellentliftungsventile

o Kompakte und leichte Mini-Schnellentliiftungsventile
o Begrenzter Druckluftverlust in gedffnetem Zustand
e Eigener Hebel fiir die Durchflussregelung

Mannlich Mannlich

Connector Kraft SchlauchgroBe Gewicht (g)

BVCO1-4 R1/8" 4 =
BVC01-6 R1/8" 6 16
* Einzel erhéltlich

Straight  Schlauch-  gop cnorige  Gewicht (g)

Union groBe
BVU4-4 4 4 13
BVUG-6 6 6 14
* Einzel erhéltlich
PC, PU ; PL... Micro-Steckverschraubung
o Miniatur-Schnellschlauchverbinder
e Passend fiir folgende —
Innengewinde: BSP, BSPT, G, Rc coGnniich  SchlauchgriBe  Kraft GriBe  Gewicht (g
I':ﬂgm PC4-M5M PC4-01M FoLAEM ‘ G109 -
PC6-M5M PC6-01M PCG-M5M 6 M5 % 0.8 45
PC6-01M 6 R1/8" 59
* Erhéltlich im 10er-Pack
Straight Unions  SchlauchgriBe ch:gggh- Gewicht (g)
PUAM 4 4 -
PL4-M5M PL4-01M RUGH 6 6 =

* Erhéltlich im 10er-Pack
Mannlich Elbow  SchlauchgroBe Kraft GroBe Gewicht (g)

PL6-M5M PL6-01M

PL4-01M 4 R1/8" 63
PL4-M5M 4 M5x0.8 ~
PL6-01M 6 R1/8" 7
PL6-M5M 6 M5x0.8 4

Schnellwechselkupplung

e Schnellwechselkupplung fiir schnellen Werkzeugwechsel
o Ersatzkupplung fiir Schnellwechsel-Spannfutter der SWM-Serie

A B )
(Mannlich Kraft)  (Series)  Gewicht(g)
92-5002 M5x.8 20 8
B 92-0204 R1/8" 21 27
92-0406 R1/4" 26 73

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfiigbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.
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Stecknippel

o Stecknippel fiir schnellen Werkzeugwechsel

¢ Robotergreifer-Stecknippel fiir passende SWM-Kupplungen
B (F‘:(":':f't‘)"""“ B (Series)  Gewicht (g)
94-4902-10 M5x.8 20 2
94-0104-10 G1/8" 21 143
94-0306-10 G1/4" 26 246

* Erhéltlich im 10er-Pack

A

o Stecknippel mit Schlauchschnellverbinder fiir schnellen

Greiferwechsel
o Robotergreifer-Stecktiille fiir Kunststoffschlauch fiir passende SWM-
Kupplungen
A (SchlauchgroBe) (Se:';ies) Gewicht (g)
94-0403-10 4 20 50
94-0604-10 6 21 150
94-0806-10 8 26 180

* Erhéltlich im 10er-Pack

CPSE und CPPE... Micro-Schnelltrennkupplung

e Micro-Schnelltrennkupplung mit Schnellverbinder oder Steckverschraubung
— e Gehduse aus rostfreiem Stahl fiir Haltbarkeit und chemische Widerstandsfahigkeit
Connector Gewicht

Disconnect Type  Disconnect GroBe  Connector Type

CPSE CPSE-M GroBe (9)
CPPE3-4 Plug 3mm One-Touch 4mm tube ~
CPPE7-6 Plug 7mm One-Touch 6mm tube 6
CPPE3-M5 Plug 3mm Mannlich Kraft M5X.8 ~
CPPE7-M5 Plug 7mm Mannlich Kraft M5X.8 ~
CPSE3-4 Coupler 3mm One-Touch 4mm tube ~
CPSE7-6 Coupler 7mm One-Touch 6mm tube 13
CPSE3M-4 Coupler 3mm One-Touch 4mm tube ~

CPPE CPPE'M CPSE7M-6 Coupler 7mm One-Touch 6mm tube

DMC.. .Mehrfach-Schlauchverbinder

o Schneller Wechsel mehrerer Schlauchverbindungen mit einem
Stecker

* Die Abdeckung kann fiir die Montage sockelseitig entfernt werden

e Arbeitsdruck von bis zu 1,0 MPa

Plugs Pors A B c D E F G H Ge'&i)”m
DMC-04-06P 6 4 3 - - ~ 60 56 -~ 87
DMC-06-06P 6 & | e | = - < 60 [ 56~ 84
DMC-04-12P 12 4 47~ - ~ 0 s - 126
DMC-06-12P 12 6 47 - ~ 70 s - 120
12 port plug 6 port socket

Sockets Pots A B ¢ D E F G H Ge‘&i)“"‘
DMC-04-065 6 4 M M 3B 45 - ~ 4@ -
DMC-06-065 6 6 4 4 3% 45 - A 82
DMC-04-128 12 4 53 55 43 45 - -~ 5 115
DMC-06-128 12 6 53 55 43 45 - -~ 5 114
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LC, LH, LB, LN, LP, LL und LE... Adapter fur Druckluftschlauche

LN I
B LC LP Straight Connectors ~ A(Type) A (GriBe) B (Type) B (GréBe) Ge‘(";')c'“
LC-0425-M5 Ménnlich M5 Barbed 2.5mm 16
A LC-0640-M5 Ménnlich M5 Barbed 4mm 18
A LN-M5-M5 Ménniich M5 - - -
LP-M5 Ménniich M5 - - 14
A * Erhéltlich im 10er-Pack
LH LH
Elbow Fittings A(Type)  A(GroBe) B (Type) B (GroBe) Ge‘(';i)c'“
A LH-0425-M5 Ménniich M5 Babed  2.5mm 53
B LH-0640-M5 Ménnlich M5 Barbed 4mm 57
LH-FM5-M5 Ménniich M5 - - 65
A A * Erhaltlich im 10er-Pack
LL-FM5 LE-FM5 LB-0640-M5 LB-FM5-M5
B (H
c c
B
B B
T-Fittings A(ype) A(GriBe) B(Type) B (GriBe) C(Type) C (GroBe) Ge‘&‘,""‘
LB-0640-M5 Barbed 4mm Ménnlich M5 Barbed 4mm 62
LB-FM5-M5 FeMamlch M5 Ménnlich M5  FeMimich M5 78
LL-FM5 FeMamnich M5 FeMamich M5 - - 57
LE-FM5 FeMannlich M5 FeMénnlich M5 FeMannlich M5 ~
* Erhéltlich im 10er-Pack
Reduziernippel
A B * Passend fiir Gewinde BSP, BSPT, G, R
o Passend fiir Innengewinde BSP, BSPT, G, Rc
0 (FeK"f:g)“""“ B (Mannlich Kraft)
66-0201-10 G1/8" R1/8"
66-0403-10 G1/4" R1/4"

* Erhéiltlich im 10er-Pack

Reduziernippel

e Passend fiir Gewinde BSP, BSPT, G, R

A B o Passend fiir Innengewinde BSP, BSPT, G, Rc
/ i (F"K’ff#;‘""“ B (Mannlich Kraft)  Gewicht (q)
1 70-5041** M3x.5 M5x .8 11
70-0249-10 M5 x.8 R1/8" 73
70-0401-10 G1/8" R1/4" 122
66-2050-10 G1/8" M5 x.8 75
66-0401-10 G1/4" R1/8" 145
L] 70-0604-10 G1/4" R3/8" 131
66-0604-10 63/8" R1/4" 199

* Erhéltlich im 10er-Pack ** Einzel erhéltlich

9

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfiigbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



9 SCHLAUCHSCHNELLVERBINDER, ADAPTER UND SCHLAUCHLEITUNGEN

Doppelnippel

A B * Passend fiir Gewinde BSP, BSPT, G, R
e Passend fiir Innengewinde BSP, BSPT, G, Rc
A (Ménnlich Kraft) B (Ménnlich Kraft) Gewicht (g)
— 41-5050-10 M5x.8 M5x .8 25
42-0202-10 R1/8" R1/8" 88
— 43-0250-10 R1/8" M5x .8 76
42-0404-10 R1/4" R1/4" 161
— 43-0402-10 R1/4" R1/8" 149

* Erhéltlich im 10er-Pack

A
B « Passend fiir Gewinde BSP, BSPT, G, R
A B )
(FeMannlich Kraft)y  (FeMannlich Krafty ~ G€Wicht ()
60-49-10 M5x 8 M5x 8 31
59-01-10 6 1/8" 6 1/8" 84
59-03-10 6 1/4" 6 1/4" 189
60-5002-10 61/8" M5x.8 93
60-0204-10 G 1/4" 61/8" 145

* Erhéiltlich im 10er-Pack

Verschlussschraube

/7 A e Passend fiir Innengewinde BSP, BSPT, G, Rc

A .
(FeMéinnlich Kraft) Gewicht (g)
21-50-10 M5x.8 21
23-02-10 R1/8" 67
23-04-10 R1/4" 154
* Erhéltlich im 10er-Pack
Druckluftschlauche
e Flexible Druckluftschlduche
o Geringerer VerschleiB durch Polyurethan
o Druckluftvertraglich bis zu 0,8 Mpa (116 psi)
e Empfohlener pneumatischer Farbcode: Blau fiir Druckluft, Gelb fiir Vakuum
0S9e  inide 0 Material Color Gewicht (g)
03-0403 - 20 meter roll 4 25 Polyurethane Black 600
03-0403 - 100 meter roll 4 25 Polyurethane Black 1320
03-0403B - 20 meter roll 4 25 Polyurethane Blue/Air 180
03-0403B - 100 meter roll 4 25 Polyurethane Blue/Air 1338
03-0403Y - 20 meter roll 4 25 Polyurethane Yellow 200
03-0403Y - 100 meter roll 4 25 Polyurethane Yellow 1338
03-0604 - 20 meter roll 6 4 Polyurethane Black 465
03-0604 - 100 meter roll 6 4 Polyurethane Black 2330
03-0604B - 20 meter roll 6 4 Polyurethane Blue/Air 440
03-0604B - 100 meter roll 6 4 Polyurethane Blue/Air 5040
03-0604Y - 20 meter roll 6 4 Polyurethane Yellow 440
03-0604Y - 100 meter roll 6 4 Polyurethane Yellow 2380
03-0805 - 20 meter roll 8 o) Polyurethane Black 795
03-0805 - 100 meter roll 8 5 Polyurethane Black 4260
03-0805B - 20 meter roll 8 5 Polyurethane Blue/Air 836
03-0805B - 100 meter roll 8 5 Polyurethane Blue/Air 3945
03-0805Y - 20 meter roll 8 ® Polyurethane Yellow 763
03-0805Y - 100 meter roll 8 ) Polyurethane Yellow 3990
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TC... Schlauchschneider

¢ 6 Schnittkanten je Schneideinsatz
¢ Einhandbedienung und -verriegelung
o Integriertes BandmaB ( 1m)

Max SchlauchgroBe Gewicht (g)
TC-21 15mm / 1/2" 58
Gewicht
T A B c @
A CTM-15 12 15 16 11
l CTM-25 18 25 16 21

* Angenehmes Verkabeln und Verschlauchen mit engem
Festbinden an die Standard-Profile

o | eicht beweglich und leicht zu entfernen @
e CTM-15 passend fiir L,X und D Profile J—
e CTM-25 passend fiir JX & HX Profile

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfiigbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



GRIP IT...LEICHTGREIFER-SYSTEMKOMPONENTEN

AC und MA... Greifer-Bausatz

B A_ppmx_. Rahmen Vacuum Cups Tubing 0 (0.D/
e Bausatz mit AC-2210 Montageplatten fiir Star-, Dimensions (mm) 1D.)
Seiko- und Yushin-Roboter EOAT KIT Grip-lt 4-Cup 250 W x 440 L 4 6/4
e Bausatz mit vier verstérkten Silikon- EOATIKII{GrpIti8:Gup 2o 8 bl
Vakuumsaugern
A B c Robot Mounting Pattern Gewicht (g) Price €
AC-2210 250 100 20 Star, Seiko, Yushin 495
AC-2240 250 140 20 Harmo, Sailor 638
A B c D Gewicht (g)
) . , AC-2510 250 10 205 45 ~
| o0 | AC-2512 250 12 20.5 45 55
1 AC-3010 300 10 205 45 ~
c o/ - T D ‘ AC-3012 300 12 205 45 65
— AC-3510 350 10 205 45 79
AC-3512 350 12 205 45 ~
]
1
N/,
I M M Gewicht (g)
AC-10 M10x 1 7
— 20 ——

Iﬁ b j 25 AC-12 M12x1 6

od e
40 36
Plane Nut Screw Spacer Gewicht (g)
AC-1000 2 4 2 74
O O
SPACER NUT
4mm THICK 2mm THICK
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SP... Saugnapfe S-Serie

Screw Mount Type - Standard Silicone

Cup 0 Cup Height Applicable Holder
SP-13S 13 12 SA-02L-.../
SP-20S 20 12 SAB-02L-12-5/
SP-30S 30 12 SAF-02L-12-5
L2 50 SP-80S 80 42 SA-04L-16
Screw Mount Type - Reinforced Silicone
Cup 0 Cup Height Applicable Holder
SP-13SR 13 12 SA-02L-.../
SP-20SR 20 12 SAB-02L-12-5/
SP-30SR 30 12 SAF-02L-12-5
SP-60SR 60 14 SA-03L-16
Bellow Type - Standard Silicone
Cup 0 Cup Height Applicable Holder
SA-02L-.../
SPBS-21 21 19 SAB-02L-12-5/
SAF-02L-12-5
Bellow Type - Reinforced Silicone
Cup @ Cup Height Applicable Holder
SPBE-08R 8 15
SPBE-10R 10 20 SA-01L-
SPBE-12R 12 17
SA-02L-.../
SPBE-20R 20 25 SAB-02L-12-5/
SAF-02L-12-5

Insert Type - Standard Silicone

Cup 0 Cup Height Applicable Holder
SP-06 6 12
SP-08 8 12
SP-09 9 12 ECy
. SP-13 13 12
. ; b SP-15 15 16 Aol
= - ::'20 20 15 SAB-02L-12-5/
SP-06= SP-08-  SP-09  SP-13  SP-15 $P-20 §P-30 -30 30 16 SAF-02L-12-5
SP-40 40 16
Insert Type - Reinforced Silicon
Cup @ Cup Height Applicable Holder
SP-06R 6 12
SP-08R 8 12
SP-09R 9 12 SAOIL-..
SP-0BR SP-08R  SP-0R  SP-13R  SP-ISR  SP-20R X SP-13R e s
SP-15R 15 16
SP-20R 20 16 SA-02L-.../
o Erhdltlich als Standardversion oder aus verstarktem Silikon SP-40R 40 16 e
e SPBS-21 wurde speziell fiir texturierte Oberflachen entwickelt
SA... Saugnéapfe S-Serie mit Silikonkissen
o Empfohlen fiir Teile, die
Beschichtung oder Metallteile enthalten
SA20G SA-30G SA-40G Siandard Cup 0 Cup Height Applicable Holder
= " . SA-08G 8 135 SA-O1L-...
2 T SA-09G 9 14 SA-O1L-...
= 1’E o ¢ SA-13G 13 14 SA-O1L-...
* 5A08G SA096 SA13E  SA-15G SA-156 15 5 SA-02L-.../
SA-20G 20 175 T
SA-30G 30 17.5 SAF-02L-12-5
SA-40G 40 175

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfiigbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



GRIP IT...LEICHTGREIFER-SYSTEMKOMPONENTEN

SA... Antistatische Saugnapfe S-Serie

* Aus leitendem
Silikongummi Sandard  Gup CupHeight  Applicable Holder
» Masse-Widerstand: 0,03 SA-15E 15 17.5
* Wie mit einem PP-Behalter ~ SA-20E 20 17.5 02LS1AéO52/LéA'F/ oszALBﬁ .
SAISE  SA0E  SA-30E SA-40 gemessen, wurden ::-igi ig 1;2 -12-5/ SAF-02L-12-
im Versuch 70 % der ; ’

statischen Energie entfernt

SA... Haltevorrichtung fur Sauger S-Serie

sageL1zq0  SAD2LT230 ShoaLe .
SA-02L-105 * Gefedert zur besseren Handhabung der Teile

« Seitliche Ausgange fiir Schlauchschnellverbinder
» Gewindeschéfte mit Feststellmuttern und Unterlegscheiben zur Montage auf Platten

SA-01L-10-5 SAE-02L-12-5 SAB-02L-12-5  SAF-02L-12-5

C (Mounted . )
DA I}ir(l A B (Hub) Lécher 0) Material Remarks Gewicht (g)
™ ) ‘ SA-01L-10-5 M5 5 10 Aluminum Standard 1
SA-01L-12-10 M5 10 12 Aluminum Standard 16
. . B SA-02L-10-5 M5 5 10 Aluminum Standard 13
] SA-02L-12-5 M5 5 12 Aluminum Standard 18
SA-02L-12-10 M5 10 12 Stainless Standard 39
SA-02L-12-30 M5 30 12 Stainless Standard 44
SA-03L-16 M5 22 16 Steel for SP-60SR 175
SA-04L-16 M5 22 16 Steel for SP-80S =
SAB-02L-12-5 M5 5 12 Aluminum End Ported 20
L SAF-02L-12-5 M5 ® 12 Aluminum Non-Rotational 18
- @c SAE-02L-125 M5 5 12 Auminum 0" A”“'%tﬁgg ety 18
HP... Saugnapfe H-Serie
oondard  GupOutside®  CupHeight  ARPICADIE  Gyicnt ()
HP-06 6 12 HA-01J-.... 1
HP-08 8 125 HA-01J-.... 1
HP-10 10 14 HA-01J-.... 1
HP-15 15 145 HA-01J-.... 1
- ) . HP-20 20 15 HA-02J-.... 2
* Erhéltlich als Standardversion oder aus verstérktem HP-30 30 15 HA-02J-.. 4
Silikongummi HP-40 ) 15 HA-02J-.. -
» HP-30B besteht aus Nitril-Butadien-Gummi (NBR) HP-30B(NBR) 30 15 HA-02J-....
gﬁ::;%fw Cup Outside 0 Cup Height Ap':);ilzzlzle Gewicht (g)
HP-06R 6 12 HA-01J-... 1
HP-08R 8 125 HA-01J-.... 1
HP-10R 10 14 HA-01J-.... 1
HP-15R 15 145 HA-01J-.... 1
HP-20R 20 15 HA-02J-.... 2
HP-30R 30 15 HA-02J-.... 4
HP-40R 40 15 HA-02J-.... 7
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HA... Saugerhalter fur Sauger H-Serie

* Leichtes Polyacetal-Design
» Mit Ausgéngen fiir Schlauchschnellverbinder
» Gewindeschafte mit Feststellmuttern und Unterlegscheiben zur Montage auf Platten

A B C(Stroke) MountedHole®@  Material Ge‘(';')‘"“
HA-01J-10 30 20 10 16 Polyacetal 16
HA-01J-15 4 25 15 16 Polyacetal 18
HA-01J-20 51 31 20 16 Polyacetal 20
HA-01J-25 61 36 25 16 Polyacetal 22
HA-01J-30 7 #“ 30 16 Polyacetal 24
A B C (Stroke)  Mounted Hole @ Material
HA-02J-10 30 20 10 16 Polyacetal =
HA-02J-15 4 25 15 16 Polyacetal ~
HA-02J-20 51 31 20 16 Polyacetal 20
HA-02J-25 61 36 25 16 Polyacetal 22
HA-02J-30 7 M 30 16 Polyacetal 24
YP... Saugnapfe Y-Serie
YPBE-I0R  YPBE-16R
e YP-0BR yp-p PR
Reinforced . .
silicone Cup @ Cup Height Applicable Holder
YP-06R 6 12
YP-08R 8 12
YP-10R 10 12
YP-16R YP-22R YP-30R YPBE-20R YP-13R 13 12
YP-16R 16 12
. . ) YP-22R 20 12 YA-8-4/ YA-12-7/
* Aus verstarktem Silikongummi YA-12-7W
YP-30R 30 12
YP-40R 40 12
YPBE-10R 10 21
YPBE-16R 16 21
YPBE-20R 20 21

YA... Haltevorrichtung fur Sauger Y-Serie

a|‘L§:§

5
=z
g
YA-12-7W YA-8-4 YA-12:7
* Gefedert zur besseren Handhabung der Teile
* Mit Eingéngen fiir Schlauchschnellverbinder
e Hub Material Remarks Gewicht (g)
YA-8-4 8 4 Stainless Standard ~
YA-12-7 12 7 Aluminum End Ported 15
YA-12-7W 12 7 Aluminum End Ported 17

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfiigbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.
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KMC... Minizylinder

$#36

18 0| ‘ ‘

128

5[ - L
‘ - 2 gge = L 9
‘ & =
NENE L]
T T T H @
M
20
A
Working Air Operatin q
* Robuste einteilige Konstruktion verhindert undichte Druckluftstellen und Pres. (IgPa) gt Temp':araturg c A Gewlchii(o)
Druckluftabfall KMC-10 0305 10 5~40 45 77
o Neuer verdrehgesichter Schaft KMC-15 0.3-0.5 15 5~40 50 82
e Finfach wirkend KMC-20 0.3-0.5 20 5~40 o8] 86
KMG-30 03-05 30 5~40 60 =
ACS... Container-Zylinder doppelt wirkend
Working Air Pre. Hub Operating Max Extend Max Return
(bars) Temperature (C) force (N) Force (N)
ACS-20W 4-6 20 5~40 390 140
ACS-40W 4-6 40 5~40 390 140

CHM... Einfach wirkender Greifer, normal-offen

\
1 -
]
T
-
o
},., 5mm Stroke —I

o 7 W

M5

o
%

| Ej
Lk

" Working Air Pre. Operating
ol L ‘I I_ Cylindan] (bars) Temperature (°C)
7.0 6.0
CHM11ABK 11 27 0-60
) - ) ) CHM11ACK 11 2-7 0-60
e Leichter Miniatur-Druckluftgreifer aus rostfreiem Stahl
e Einfach wirkend
e CHM11ACK mit Federpuffer (5 mm) Blank Finger Grippi?'?) Force
CHM11AK14 1.1-3.8
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Minidampfer

o Minidampfer oder StoBfanger
o Fir kiirzere Zykluszeiten, Systemschutz und Max Absorption )
Ger&uschminderun Energy (Nom/Cycle) ~ body Gewinde Hub
g
TK-21 3 M10x 1 6.4
PRO 15 5 M12x1 10
0EM-0.25M 5.5 M14x1.5 10
PRO 25 10 M14x1 16
0EM-0.5M 28 M20x 1.5 12
PRO 50 29 M20x 1.5 22
MA und AB... zubehér und Justierung
MA-03
Wa-01 MA-02 Description Gewicht (g)
MA-01 (F’{\?ctangular Clamp Holder 30x50mm 33
o Rectangular Clamp Holder 30x50mm
Ma-05 MA-01S sijcone) 2
MA-01S MA-04
MA-02 Curved Clamp Holder (R100 Degrees) 43
MA-07 MA-03 Round Plate with rubber OD 25mm 13
MA-10
MA-06 MA-04 Round Plate with rubber OD 50mm 54
MA-09 MA-11 Rectangular Plate with Rubber and
A-08 MA05  gyitch -
MA-06 Serrated Metal Sprue Gripper 26
A2 MA-07 Vacuum Cup Holder (SA-01L type head) 3
MA-08 Vacuum Cup Holder (SA-02L type head) 4
MA-13 AB-10 MA-09 Fixing Plate (steel) ~
AB-12 MA-10  Spacer (Height 10 mm) ~
MA-11 Spacer (Height 15 mm) 21
e Zubehor fiir GRIP-IT!-Zylinder und -Greifer MA-12  Extension Spacer (M10 Gewindeed) =
MA-13 Extension Spacer (M12 Gewindeed) ~
= Suction Cup Angle Bracket (mounted
AB10 | scher dia. M10) &
= Suction Cup Angle Bracket (mounted
AB12. | cher dia. M12) &
LC, LH, LB, LN, LP, LL und LE... Adapter fur Druckluftschlauche
Gewicht

Straight Connectors A (Type) A (GroBe) B (Type) B (GroBe)

(C)}
LC-0425-M5 Ménnlich M5 Barbed 2.5mm 16
LC-0640-M5 Ménnlich M5 Barbed 4mm 18
LN-M5-M5 Ménnlich M5 ~ ~ ~

LP-M5 Ménnlich M5 ~ ~ 14
LH * Erhéltlich im 10er-Pack
LH
Elbow Fittings A(Type) A(GroBe) B(Type) B (GroBe) Ge‘(’g)"h‘
A
B LH-0425-M5 Mannlich M5 Barbed 2.5mm 53
LH-0640-M5 Mannlich M5 Barbed 4mm 57
A LH-FM5-M5 Ménnlich M5 ~ ~ 65
A * Erhéltlich im 10er-Pack
LE-FM5 LB-0640-M5 LB-FM5-M5 ——

T-Fittings A(Type) A(GroBe) B (Type) B (GroBe) C (Type) C (GroBe)

)
A E c (H LB-0640-M5 Barbed 4mm Ménnlich M5 Barbed 4mm 62
A A LB-FM5-M5  Weiblich M5 Ménnlich M5 Weiblich M5 78

B B B

LL-FM5 Weiblich M5 Weiblich M5 ~ ~ 57
LE-FM5 Weiblich M5 Weiblich M5 Weiblich M5 ~
* Erhéiltlich im 10er-Pack

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfiigbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



ROBOTIC BAUSATZE

KITS... Bausatze in fiinf Ausfuhrungen und GréBen

o Alles, was Sie zur Erstellung lhres Greifers bendtigen

o Mit Schnellwechselsystem, Aluminiumprofilen, Greifarmen, Vakuumsaugern, Greifzangen,
Greiffingern, Schlauchschnellverbindern, Schlauchleitungen und Befestigungsmaterial (nur fiir
Medium Gripper Kit - Schnellwechselsystem (ohne Montageplatte))

Schnellwechselsystem Approx. Part Gewicht Rahmen Profile Shaft Diameter Part Securing Methods
Medium Gripper Kit SWM <10kg (<22Ibs) X-25/25, X-50/25 14 & 20mm el "“,Eﬁ;gi’?;“e IAIEE &
Profile GroBe Sfm"g’;::'(‘m; # of Vacuum Cups # of Sprue Pliers Tubing Diameter (0D/ID)
EOAT Kit L-18/18 without sprue plier L-18/18L 250 x 350 4 0 6/4
EOAT Kit L-18/18 L-18/18L 250 350 4 1 o/4
EOAT Kit X-25/25 without sprue plier X-25/25 5001650 4 0 o/4
EOAT Kit X-25/25 X-25/25 5001650 4 1 o/4

+ SAS-AUTOMATION.COM ROBOTIC GRIPPERKITS | 115



Wie starten Sie |hr Projekt ?

Gehen wir bei diesem Beispiel von einem Spritzguss-Fertigungs-Ablauf aus.

Vor dem Bau eines Greifers miussen folgende Roboter-Fragen beantwortet sein:
Roboter-Fragen:

1) Roboterhersteller und Modell

2) Nutzlast:
3) Lochbild fur die Grundplatte
4) Verfugbare Bewegungsmuster: 3 Achsen 6 Achsen Andere
5) Bewegungsbereich aller Achsen:
)

(22}

Anzahl der verfugbaren Druckluft- Vakuum- und Elektrokreisléufe:

Priifen der Bedingungen bei der Produktion, Fragen zum Werkzeug :

1) Sind Zeichnungen des Werkzeugs verfugbar?

2) Offnung des Werkzeugs

3) Abstand zwischen den Verbindungsholmen

4)  Anzahl und Hub der Auswerferstifte

5) Zykluszeit in Sekunden

6) Hindernisse oben/seitlich

7) Temperatur des ausgestoBenen Teils °C

Beantworten Sie nach Priifung der Bedingungen beim Giessen folgende Fragen:

1) Wie viele Kavitaten?
2) Kann das Teil leicht ausgeworfen werden?

3) Kann das Teil mit Vakuumsaugern entnommen werden, oder sind mechanische Greifer
erforderlich?

4) Wie ist die Oberflache des Teils? glatt genarbt flach
gebogen bemalt beschichtet

Fragen zum Greifer:

1)  Wird der Greifer fir einen spezifischen Roboter und eine Anlage oder fur viele benutzt?

N

MuB der Greifer schnell gewechselt und weggerdumt werden kénnen?

MuB der Greifer einstellbar und wiederverwendbar sein?

a b~ O

Muissen die Teile abgeschnitten, zugeschnitten oder getrennt werden?

(2]

)

)

)

) Ist eine individuelle Teile-Erkennung erforderlich?

)

) Konnen die Teile direkt nach der Produktion verpackt werden?
)

~

Mussen flr das néchste Teil Etiketten oder Einlegeteile in der Form abgelegt werden?

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfugbaren Komponenten nach vorheriger Prafung zu.



Schulung

Ihre Anfrage oder Bestellung beginnt mit dem Kundendienst bei SAS. Egal, ob dies lhre erste Bestellung
ist und Sie Uber geringe Kenntnisse verfigen, was Greifsysteme anbelangt, oder ob Sie ein erfahrener
Ingenieur sind — wir unterstitzen Sie bei der Auswahl von Komponenten und Werkzeugen, die lhre
Anforderungen zu einem gunstigen Preis erfillen.

Wenn Sie nach Ideen oder Lésungen zum Zusammenbau von Greifern oder zur Einrichtung einer
Fertigungszelle suchen, nutzen Sie einfach den erstklassigen Kundendienst unseres Konstruktions-Teams
oder des technischen Vertriebs.

Erfordert die Situation eine Schulung zum Bau eines eigenen Greifers bei Ihnen vor Ort mit Komponenten
von SAS, kdnnen Sie unsere erfahrenen Techniker entweder in unserem zentralen Robotergreifer-
Schulungszentrum oder bei Ihnen vor Ort schulen.

SAS bietet lhnen in seinem Testzentrum verschiedene Roboterzellen an, um Sie bei der Ermittlung
Ihrer Anforderungen fur Robotergreifer zu unterstitzen. Hier werden auch Greifwerkzeuge im Zuge der
Qualitatssicherung vor der Installation getestet.

SAS Automation bietet kontinuierlich schnellen und umfassenden Service von Anfang bis Ende
eines Automatisierungsprojekts. SAS ist der einzige Anbieter von Robotergreifern, der bei jedem
Automatisierungsprojekt einen so hochwertigen Kundendienst bietet.
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Entwicklung und Konstruktion

Im Gegensatz zu Robotergreifer-Distributoren ist
SAS Automation ein fihrender Robotergreifer-
Hersteller. SAS bietet einen entscheidenden
Unterschied: Unsere Entwicklungs- und
Konstruktionsabteilung verflgt Gber die neuesten
3D CAD-Werkzeuge fur die Planung und
Realisierung von Robotergreifsystemen — und
zwar fir jeden Roboter, jedes Teil und tberall.
Andere Anbieter stellen lhnen mdéglicherweise
grundlegende ,Zeichnungen” zur Verfugung — nur
SAS bietet individuell entwickelte Werkzeuge aus
soliden, leichten Materialien, die die Produktivitat
verbessern und gleichzeitig die Abnutzung

der Roboter verringern. Alle diese Leistungen
erhalten Sie vom erfahrensten Robotergreifer-
Entwicklungsteam der Branche. In diesem

Team arbeiten auch lizenzierte professionelle
Ingenieure.

Kein anderes Unternehmen bietet mehr
Know-how, wenn es um den Entwurf von
Greifersystemen geht, mit denen Ihr Roboter
Ihre Teile wiederholt greifen, halten, absetzen,
prufen, bewegen, anheben, loslassen und
handhaben kann. Gleich, ob Sie ein Teil
aufnehmen und aus einer Form heben oder

eine Angussschneidestation installieren méchten
- SAS bieten Ihnen das Know-how fir lhre
Anforderungen. Wir entwickeln Greifersysteme,
mit denen lhr Roboter mehr tun kann, so dass Sie
weniger tun mussen.

Angussschneide-Station mit austauschbaren Einlegeschablonen 3D-Layout des Automatisierungssystems
und beheiztem Schneide-Stahl

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfigbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



Get a grip! Bausatze (Fortsetzung)

VLR 20-100
VERLANGERUNGSROHR <«—— ADK20T

\ ABDECKKAPPE

T-20/16

/Aluminium Rohr
GPM 2-20 T
/GRElFERGRUNDPLATTE

VS 2-50 P8 GAF 20-C-20
SAUGER KOMPLETT GEFEDERTER GREIFARM
QCT3
GREIFERGRUNDPLATTE,
\ AUTOMATISCH
KVB20 T

KREUZVERBINDUNG

- f

GRE 20-95
Greiffinger KEC 20-20
Rohrklemme
Gekreuzt schwenkbar
Greiferbeispiel

T-Rundrohr
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SERVICE

Get a grip! Bausatze

KBV 25-25X
WSL 20X
KREUZVERBINDER WINKELKLEMMSTUCK
VAF 55 PU_C GSE 20-100 GPM 2X
SAUGER KOMPLETT GREIFARM GREIFERGRUNDPLATTE

N\

/ GLA 20-50
< Gelenkarm

GRZ 20-16
GREIFZANGE
VTB 1/4X
LUFTVERTEILER
X-25/25

ALUMINIUM PROFIL

ADK 25Y X

ABDECKKAPPE GELB
Greiferbeispiel
o X-Aluminiumprofil
SAS

uuuuuuuuuu

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfligbaren Komponenten nach vorheriger Priifung zu.



Integration

SAS Automation integriert kundenspezifische Produktionszellen
und ist anerkannt als Konstrukteur von sehr leistungsféhigen
schlisselfertigen automatischen Fertigungssystemen,
hauptséachlich fir multinationale Spritzguss- und
Verpackungsfirmen. SAS hat erfahrene Techniker, die

hilfreiche Unterstitzung und Systemwartung liefern kénnen.
SAS beschéftigt auch qualifizierte Konstrukteure, die Erfahrung
haben in der Entwicklung von Produktionszellen, die aktuelle
und zukunftige Anforderungen der Fertigungsumgebung
abdecken. SAS fertigt Prazisions-Robotergreifer-Komponenten
und Baugruppen unter Verwendung von einem eigenen
patentierten komponenten-basierten Robotergreifersystem.

SAS hat die notwendige Fachkenntnis, Fertigungszellen fir Firmen zu entwickeln, die ihren ersten
Roboter erwerben sowie fir gréBere Firmen, die ihre laufenden Anwendungen aufstocken wollen.
SAS ist anerkannter Partner von KUKA und Motoman Robotern und ist in der Lage, weltweit jede
Robotermarke zu integrieren.

SAS Pluspunkte:

+ Greifer-Kompetenz

+ Automations-Simulation (3D)

+ Schlisselfertiges Design

+ Installation und Bediener-Schulung

+ RFID-Technologie

+ Vor-Ort-Service

+ Volle Garantie

+ Komplette Dokumentation und Wartungshandbuch
+ Alternatives manuelles Anpassen (Neustart)

+ Tests

+ Automatische und halbautomatische Erfahrung
+ Sicherheit

+ Erfahrung

+ Ersatzteile und Komponenten am Lager

SAS-AUTOMATION.COM SERVICE | 121



Vor-Ort-Service

e Haben Sie es eilig?

e Brauchen Sie weitere Unterstiitzung vor Ort?

e Brauchen Sie ein Robotergreifsystem oder Robotergreifer-Komponenten?

e Brauchen Sie eine Schulung oder eine Installation vor Ort?

e Wiirde Ihnen ein Anruf bzw. eine Priifung durch den technischen Vertrieb helfen?
............... oder brauchen Sie evtl. umfassende Unterstiitzung?

Mit nur einem Anruf kénnen Sie sicherstellen, dass eines der SAS Service-Fahrzeuge zu lhnen
kommt. SAS kann die meisten Probleme beim Bau von Robotergreifern I6sen: Sie erhalten die flr ein
bestimmtes Werkzeug erforderlichen Komponenten fristgerecht geliefert.

Das SAS Service-Fahrzeug ist mit Tausenden von Teilen ausgestattet. Sie knnen lhr eigenes
Robotergreifsystem erstellen, und wir kénnen Sie vor Ort fir die Erstellung schulen.

Erleichtern Sie sich den Einstieg: Fur ein ,schlisselfertiges* Projekt entwirft, erstellt, transportiert und
installiert SAS das fertige Greifer-System in lhrem Werk.

Gleichgultig ob Sie StoBstangen flr die Automobilbranche, elektrische Steckverbindungen, Metallrader
oder Paletten bearbeiten, SAS bringt fir Sie im Service die notwendigen Komponenten auf den Weg.

Nur SAS bietet diesen umfassenden Service fir Robotergreifwerkzeuge!

Es folgt ein Beispiel (aus aktuellem Anlass) dafur, wie das SAS AuBendienst-Team zu einem
erfolgreichen Start mit verschiedenen Greifsystemen bei einem groBen Zulieferer aus dem
Automobilbereich beigetragen hat:
,ESs ist selten, dass ein Lieferant liber ein solches Mal3 an Voraussicht und Flexibilitdt verfiigt und auBerdem noch
den erforderlichen Support in einer hektischen und emotionalen Phase erbringt, die hdufig einen Programmstart
kennzeichnet............ Das Kommen lhres SAS Installationsfahrzeugs direkt zu uns, mit einer Vielzahl von

Komponenten und die technische Unterstlitzung durch lhre Vertriebsmitarbeiter, so dass unsere Ingenieure schnell
die gewlinschten Greiferwerkzeuge vor Ort erstellen konnten, war eine brillante Idee und eine entscheidende

Voraussetzung fiir unseren Erfolg."

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfugbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.
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03-0403-100 Meter Roll...........cccccvvevercnnen, 107 ADG 14-32....oiieeeeeeeeeeeeeeeeeee e 72 DKATOL v
03-0403-20 Meter Roll..........ccovvvvereririnnnn, 107 ADG 14-R....oviiecceeeeeeeeeee e 72 DKA T4 X oo
03-0403B-100 Meter Roll............c.cccocveeen... 107 ADG 145, 72 DKA 20 X ..o
03-0403B-20 Meter Roll............ccccceverinnnn, 107 ADG 20-40.......0oieiivieieeee e 72 DMC-04-06P.......c.coovivireriiiiereieieees
03-0403Y-100 Meter Roll .........ccovvrrerirnnnnn, 107 ADG 20-R......ooieeeeeeeeeeeeeeee e 72 DMC-04-06S.......cccoviiiiiiiiiiiieeeveves
03-0403Y-20 Meter Roll ...........ccocevveveveennnn, 107 ADG 20-S.....oieieeeeeee e 72 DMC-04-12P....ocvviiieeeeceeeeeeee e
03-0604-100 Meter Roll.........c.ccoovererinnnn, 107 ADKTAY T o 29 DMC-04-12S......ccoiiiiiiiieeceeees
03-0604-20 Meter Roll.............ccoovvevercnnnn, 107 ADK 18/10 Lo 29 DMGC-06-06P........c.coeeerericeeeeeeeeeren
03-0604B-100 Meter Roll.............ccccevveveen, 107 ADK 18/18 Lo 29 DMC-06-0BS..........coovvereriieereieeees
03-0604B-20 Meter Roll.........c.ccoovrrerrrnnnn, 107 ADK 20Y T 29 DMC-06-T2P....cociiiiiiiieiicceeeee
03-0604Y-100 Meter Roll ..........ccccevevevennee, 107 ADK 25/25 X .o 29 DMC-06-12S.....c.cooveeeieeeeeeeee e
03-0604Y-20 Meter Roll .........c.ccovvvereririnnn, 107 ADK B0Y T 29 DPLA2-3 1ot
03-0805-100 Meter Roll...........cccccvvevevranee. 107 ADK 40 HX oo 29 DPL 25-3 .ot
03-0805-20 Meter Roll...........c.ccovevevirrinnnn, 107 ADK 50/25 X ..o 29 DPL 254 ..o
03-0805B-100 Meter Roll............cccoceverrrrnnn. 107 ADK 50/38 Do 29 DPL 25-5 1.t
03-0805B-20 Meter Roll.............ccccevevrennen. 107 ADK B0 HX .ot 29 E18309000.........ccciieereiieeeeeeeeere e
03-0805Y-100 Meter Roll ...........ccovevevervnenen, 107 ADZ 1412 i 55 E18309007 ..o
03-0805Y-20 Meter Roll ...........ccovevevevecnnen, 107 ADZ 20720 ......iieeeeeeeeeeeeeeeeeee e 55 E18309002.......c.cocveeeeieeeeeeeeeeeeeeen
2150100, 107 ADZ 20-32....oviieieieeeeee e 55 E18309003.......ccveviiieieiieeeeeee
23-02-10 i, 107 ADZ 30-32....oeeeeieeeeeeeeeeeeee e 55 EOAT KIT Grip-It 4-Cup

23-04-10 .0, 107 ANF 14 e 65 EOAT KIT Grip-It 8-Cup
41-5050-1000cvcviieeereeeeee e 107 ANF 20 oo 65 EOAT Kit L-18/18 ..o
42-0202-10 oo, 107 ANF 30 1o 65 EOAT Kit L-18/18 without sprue plier ............. 115
42-0404-10 .o, 107 ANS T4 oo 65 EOAT Kit X-25/25 .....oovvveveiiieeicieee, 115
43-0250-10.0ccveiiieicee e, 107 ANS 20 ..o 65 EOQAT Kit X-25/25 without sprue plier ............. 115
43-0402-10.cocveeeereieeeeeeeeeeee e, 107 ANS 20 Do 65 EPBURB22.......c.cocvevieeieieieeeeee e 87
59-01-10 e 107 ANS B0 oo 65 EPBUR322C ..o 87
59-03-101.occviviicecereeeece e 107 AST201F-M5-04 ... 103 EPL 2-25 Xoioiiveececeeeeceeeeee e 31
60-0204-10...0cviiireririeeeeeeee e, 107 AST2TTF-MB-04 ..o 103 EPL 2-50 X...ovovoiviveiieeeieeeee e 31
B0-49-T0.ciiieecereee e 107 AS2201F-01-06S......c.coveivviiiiciiiieieen 103 EPL 3-25 Xoiiiiiiiieiceecee e 31
B0-5002-10....0vveerereieeee e, 107 AS221TF-01-08S ......oiieieiieeeeeeeeens 103 EPL 3-40 JX..oooooveveveeeeeeeee e 31
66-0201-10.cvcviieeiciieeeeee e, 106 ASC-22 ..o 62 EPL 3-50 X.vovovieieeeeeeeeeeee s 31
66-0401-10 .o, 106 ASP330F-01-06S........oieeeeieeeeeeeeeeens 103 EPL 3-80 X 31
66-0403-10....0cvviieririieeeee e, 106 ASP430F-02-08S........ocovveiiiieeieeeeeinans 103 EVB 25 X.ooviieieicceeeee e 31
66-0604-T0.....ccvvriierereeeee e 106 ASP430F-02-08S.......ooveverereeeerieeeenans 103 EVB 40 JX oo 31
66-2050-10....0vveerereiceeeeeeee e, 106 AVET/A1-16-8 oo 55 EVB 5O X.voveeeeieieeeeeee e 31
70-0249-T0..0vovoeeceseeeeeee 106 AVET/BI-16-5 oo 55 EVC 40/40 oo 34
70-0401-10 v, 106 AVET/8I-16-8 oo 55 EVC B0/B0 ... 34
70-0604-10..c0cviiiieicriieeeeee e, 106 AVIBI-8-3 . 55 EVD 50/100 X ovovviiceieiiceeeee 33
70-50417 i 106 BYCOT-4 ..o 104 EVD 50/50 X oo 33
92-0204 ..o, 104 BYCOT-6 .. 104 EVG 25/100 X oo 32
92-0406 ..o 104 BVULG-4 ..o 104 EVG 25/50 X oo 32
92-5002 ..o, 104 BYUBB ... 104 EVG 25/75 X oo 32
94-0104-100cvcviieeeeeee e, 105 CF-T0 it 79 EVG 40/160 JX ...cvvviicicceee e 32
94-0306-101.cvvvieererieeeee e 105 CF-20 v, 79 EVH 60/40-1 ..o 34
94-0403-101..cocveeeereeeeeeeeeee e, 105 CF=5 ettt 79 EVH B0/40-2 .o 34
94-0604-T0.....covoveeieeeeeeeee e 105 CHMTTABK ..o, 113 EVL 50/50 X.ovoovvevviiceieieeee e 32
94-0806-10......veeererereeeeeeeeeee e, 105 CHMITACK .., 113 EVL 50/75 X 32
94-4902-10.cvcvviiererieeeeee e, 105 CHMTTAKTA Lo, 113 EVL 80/120 JX ..o 32
AB-10 . 114 CL-T0 i 79 EVT 1007130 D.vvveeeeeeee e 33
BB-12. .o 114 CL20 1ttt 79 EVT 100/75 X .o 33
AC-10 i 109 CL5 e 79 EVT 100/80 D..ocvvvveeecec s 33
AC-1000 ... 109 CP-10M ..., 80 EVT 120/120 JX oo 33
AC-T2. et 109 CP-20M ..o 80 EVT 50/75 Xoioiiiiveiiieeeeeee e 33
AC-2210 i 109 CP-30M ..., 80 EVW 0-90 JX..oiiiiiiicee s 33
AC-2240 ... 109 CPPEB-4 ..o, 105 EVW 0-90 X ..o 33
AC-2510 10 109 CPPE3-M5 ... 105 EVW A5 UX i, 32
AC-2512 oo 109 CPPE76 ..o, 105 EVW 45 X 32
AC-30T0 .ot 109 CPPE7-M5 ..ot 105 Bl e 86
AC-3012 i 109 CPSEB-4 ..., 105 FI0 e 86
AC-35T0 ..o 109 CPSEBM-4 ..., 105 FIOE oo 89
AC-3512 i 109 CPSE7-6 ..o, 105 FIOEK ..ovivciciceeeeee s 89
ACS-20W.....oooieeeeeeeeeeeeeeeeee e 113 CPSEZM=6 ..., 105 FI0S oo 86
ACS-40W ... 113 CTMAT5 e 29 FTE e 89
ADG 10-R.iviiieeeeeee e 72 CTMAT5 e, 108 FIEK o 89
ADG 10-S...o.viiieceeeeeeeeee e 72 CTM=25 o 29 F1S e 86
ADG T4 RLP ..o 72 CTM=25 ..o 108 L J O PSUTTT 86
ADG 14-25.....ooieeeeeeeeeeeeeeeeeeeees 72 D-50/38....cviieeieeeee s 27 F300. .. it 90
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FOPVR48F
FOPX60F
FOPXR25F
FOPZXR261F
FOPZXR352F

GGE 20-150...vviicieieieee e 47
GGE 30-200.......0c0ivevereieieeeeeeeeeeeeeeeea, 47
GGS 10-C-10 ivvrirircreeceeeeeeeeee e, 47
GGS 10-M-T0 ..vvovivivcceeeeeee e, 47
GBS 14-C-15 i 47
GGS 14-C-40 ...vovivieiceeeeeeeeeeeee, 47
GGS 14-C-40 SFX* i 47
GGS 14-M-15 .o 47
GGS 14-M-40 ..o, 47
GGS 20-C-20 ..vvvvevercieieeeeee, 47
GGS 20-C-50 .....ovviieicieseeeeeeeee, 47
GGS 20-M-20 .....ooviiiiiiieiceecce 47
GGS 20-M-50 .voveveveveieeeeee, 47
GHV 0o 21
GHV T oo 21
GHV 2 oo, 21
GHY 3 e 21
GLA10-90 ..., 43
GLA 14-120 ..., 43
GLA 20-150 1t 43
GLA 20/30-150......ccveveieieeeeeeeeee, 43
GNE 14-C-15 oo 46
GNE 14-C-40 ..o, 46
GNE 14-M-15..0iciiviccceceeeee, 46
GNE 14-M-40......cccoiiviiiiiieceieeeeceeeeee 46
GNE 20-C-20 ..ovvvcieieeeeeeeeeeee, 46
GNE 20-C-50 ..vvvveveieieeeeeeeceeee, 46
GPG T, 21
GPG 2., 21
GPG 3., 21
GPM O oo 19
GPM O Lo 19
GAF 10-M-T01ooioivecieeeeeeeeeee GPM O LT oo 19
GAF 14-C-15
GAF 14-C-40
GAF 14-M-15..0ciiiiccceeeeeeee 45 L I 19
GAF 14-M-40....c.coviviiiriiiiieeie, 45 GPM T L, 19
GAF 20-C-20 GPM T LT oo 19
GAF 20-C-50 GPM T SA e 20
GAF 20-M-20....ccoiiiiiieeeceeeee e 45 GPM 1 ST 19
GAF 20-M-50......cvoviieiiiiieeeeeese e, 45 L I 19
GAF 30-C-80......cvivivivirireieeeeeeeeeeenns 45 GPM 1-TAT oo, 19
GAF 30-M-80.....c.coviviiiiiiieieeeeeeee e 45 GPM 2 oo, 19
GAZ 12-10-90......c0c0cveviiiieeeeeeee e, 57 GPM 2 LT o 19
GAZ 12-14-120 i 57 GPM 2 SA i 20
GAZ 20-20-150.......c0cveieieieeeeeisseeee s 57 GPM 2 ST 19
GAZ 32-20-150......c0c0evivireiiiieiieieeee, 57 GPM 2 Xeiiiiicicicceeeee e, 19
GCK 20-150...0.cviicicicteeee e 82 GPM 2-T4T oo 19
GEO-10. i 92 GPM 2-20T oo 19
GEP 10-C-10u1 i 45 GPM 3 e 19
GEP 10-M-101.ovovicveiieeeeeeeeeee 45 GPM B SA i 20
GEP 14-C-15...iiviviiiiiiiceeeeeeeeee, 45 GPM 3 ST i, 19
GEP 14-C-40......c.ccovoieiiiieieeeeeee e, 45 GPM B X oo 19
GEP 14-M-15..0iiiiiiieieeeeeeeeeee s 45 GPM 3-20T oo 19
GEP 14-M-40 ..o 45 GPM 3-30T i 19
GEP 20-C-20.......c0cvoveieiiieeeeeeee s, 45 GRB 127 oo 68
GEP 20-C-50......0c0iviviviririiieiesieeeens 45 GRB 3B ..o, 68
GEP 20-M-20.......ccviviiiiiiieceeeceeeeena 45 GRB 76 ..o, 68
GEP 20-M-50......c0oviveiiiiiiiseeeseeeeeee s 45 GRF 14-35 ..ot 63
GFD 1/4 MINI Vacuum Manifold ....................... 58 GRF14-90 ... 63
GGA 14-C-15 i, 44 GRF 14-95 ... 63
GGA 14-C-40.oviviviiiireeeeeeeeeee s 44 GRF 20-35 ..., 63
GGA 20-C-20..iiiiiciiiieeeeeeeee e 44 GRF 20-35 Do, 63
GGA 20-C-50 ..o 44 GRF 20-90 ......0cviiiiieicieeceeeeeee e 63
GGE 10-90 ... 47 GRF20-90 Do, 63
GGE 14-120 .. 47 GRF20-95 .....oviicieeeeeeee e, 63
GGE 14-120-FB....cooviveiiivieeeveee 97 GRF 20-95 Do 63
GGE 14-120-FS...oiiiviiieeeeeee e 97 GRF30-35 .. 63
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GRF 30-90 ... 63 GSE 10-1/8-90.......vvev v

GRF30-95 ... 63 GSE 10-M5-90............

GRM 127-3/8.....ociiiiiiiiiic, 68 GSE 14-120......coveve.

GRM 38-3/8........cocviiiiiiiiiccccs 68 GSE 20-150........cco.ce.

GRM 76-3/8.......covvviviiiiniiicicccnns 68 GSE 30-200................ -

GRN12-T0 CN ..o 67 GSE 30-3/8-200 HP-20R ...
GRN12-T0 8L 67 GSZ14-C-15 .o HP-30.......c....

GRN 12-T0 Xeioiiiiiic, 67 GSZ 14-C-40 ..o, HP-30B (NBR)..

GRN12-10-14 .o 67 GSZ 14-M-15.......o.... HP-30R...........

GRN 12-10-20 ..o, 67 GSZ 14-M-40.............. HP-40.........

GRN 12-10-20 LP ..o 67 GSZ20-C-20 ..., HP-40R.......

GRW 20-35......ccovviviviiiciiiiiiiiiiiiceen. 064 GSZ 20-M-20............ HX-40.........

GRW 30-35.....ccoviiiiviiiiiiiciiiciiiciieen 064 GWP 4 HX-60.........
GRZ10-10.cciciiiiiiiiiiiiciciiiiiiieen 600 GWP 417 HX-60 HD .......

GRZ 10-10A S3T IDG 16-26-32.....

GRZ10-10AJaw Kit ..o 62 B IDG 16-32-38.....

GRZ10-10AT i 000 GWP S e, RK4...............

GRZ10-10AT Jaw Kit ..o, 62  GWP5-10.ie [RK 4-TP .....

GRZ10-10 Cuvccicccs 60  GWP5-12.. ISC8-10.....

GRZ10-10 CJaw Kit........cooovviiiiciicie, 62 o ST ISC 8-20......

GRZ 10-10 Jaw Kit........ooovviiciciciciis 62 16 ISC8-30.....

GRZI0-T0KT oo, 60 22 s ISC 8-40......

GRZ10-10 KT Jaw Kit .......occoovviiiiiiie, 62  GWP5-25...ccn. ISC8-50.........

GRZ10-10P i 60  GWP5-28....cco. ISC MPS-1-1...

GRZ10-T0 ST i, 60 238 ISC MPS-1-2......
GRZ10-10STC...cvivvivcicccses 60 A2 i, ISC MPS-1-3......

GRZI0-12 i, 60 58 s ISC MPS-1-4...

GRZI0-12A. i, 60  GWP5-63..ccni. JX-40/40 ........
GRZ10-12Ceiiciciics 60  GWP5/45...c. JX-80/40 ...

GRZI0-12P i, 60  GWPB .o KAC 14-14......

GRZ10-12 ST s 60 A2, KAC 20-20......
GRZ10-12STC..oicvviiiiccccccs 60  GWPG-15. KAC 30-30......
GRZI0-6...cocvviiciiciicc, 60  GWPGB-20....cccrvrnne. KBV10-18L......

GRZ10-8C .o 60  GWPG-25...c. KBV18-18L......

GRZ20-16 ..o, 61 230 KBV 25-25X.......

GRZ20-16 Ao 61 A0 KBV 25-50 X.......

GRZ 20-16 AJaw Kit ......coovviiiiec, 62 50 KBV 40-40 JX.....

GRZ20-16 C..ooovvici, 61 GWPB-52....cccrvrnn. KBV 40-80 JX.....

GRZ 20-16 CJaw Kit.......ccoovvvviiiiiie, 62 KBV 50-25X.......

GRZ20-16 CT ..o, 61 KBV 80-40 JX.....

GRZ 20-16 Jaw Kit.........oooovviviiiciciins 62 KEC 14-14 ......

GRZ 20-16 KT ..o, 61 KEC 14-20......

GRZ 20-16 KT Jaw Kit ..........ccoovviiiiii, 62 KEC 20-20......

GRZ 20-16 KTC KEC 20-30......

GRZ20-16 L., KEC 30-30......

GRZ20-16 L Jaw Kit ..o 62 KHZ 12-10-D .....
GRZ20-16LC...coiiiiciicicecee, 61 KHZ 12-10-D-A..

GRZ20-16 LC Jaw Kit .......occoovviiiiiic, 62 HO6-02S-10...cciiriireieicicese KHZ12-10-E.oic
GRZ20-16 LCT ... 61 HO6-08-10.....ccciiiriirriiiicicicne KHZ12-5-D o,
GRZ20-16 LST ..o, 61 KHZ 12-5-D-A.

GRZ 20-16 LT ..o 61 - KHZ 12-5-E........

GRZ 20-16 LT Jaw Kit.......cocovvviiiiii, 62  HO8-01S-10.0 i KHZ 20-10-D ..o
GRZ20-16R...ccoiiiiiiii, 61 KHZ 20-10-D-A.ciiiic,
GRZ 20-16 R Jaw Kit........ccooovviiiciiiiis 62 KHZ 20-10-E

GRZ20-16 RT ..o, 61 -01J- KHZ 20-20-D

GRZ 20-16 RT Jaw Kit .......covviiiciciis 62 S01J-20 i KHZ 20-20-D-A..cocoiiiiiiii
GRZ 20-16 RTC....cocviviiiiiciecee, 61 KHZ 20-30-D ..o
GRZ20-16 ST ..o, 61 KHZ 20-30-D-A..

GRZ 20-16 STC ..o, 61 KHZ 20-5-D .......

GRZ20-16T ..o, 61 -02J- KHZ 20-5-D-A...ciiiiicc
GRZ20-16 T Jaw Kit.......ooooviicicicics 62 S02J-20 i KHZ 20-5-E oo,
GRZ 20-22.....coiiiiiiiiiiiiee, 60 KHZ 32-10-D .....

GRZ20-22 C...coovovviiiiicn, 60 KHZ 32-10-D-A..

GRZ 20-22 KTC ...ocvvieiiieee, 60 KHZ 32-10-E .o,
GRZ 32 ..o, 62 KHZ 32-20-D .o,
GRZ3B2C ..o 62 KHZ 32-20-D-A..
GRZ32-30E....ccoiiiiiiiiiiiiiee, 62 KHZ 32-20-E......
GRZ32-30EC.......ccooiviiiiiiiiiiccc, 62 KHZ 32-30-D ..o
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MR-KS 30 ....ccvoiiiiiiiseececceees 83

MR-KS 50 ....cviiiiiiiicinincs 83

MR-SH20 ..., 83

- MS-T0 i 80

KIC 14-14 - MS-20 ..., 80
KIC 14-20 - MS-3 s 80
MS-30 .. 80

MS-5 .o, 80

MSF-10...ciiiiiis 81

MSF-20......coiiiiiiiii, 81

MSF-30......viiiiiiiseeee s 81

MSFP-10.....oiiiiiiiiiicce, 81

MSFP-20......ciiiiiiiiiis, 81

MSFP-30......cviiiiiiiiiiics 81

MSK-10 i, 81

MSK-20 ... 81

MSK-30 ... 81

MSP-20 ..., 80

MSP-30 ... 80

MTL-10 e, 62

OEM-0.25M ....coooiiiiicicccccceee 114

OEM-0.5M ..o 114

P-04-10...c.coiiiiiiii, 103

KPL 18-18 L - P-06-10...cccoiiiiiiiiiee e 103
KPL 25-25 X - P-08-10...c.ciiiiiiiiiiric, 103
KPL 25-50 X - PCA-0TM ..o 104
KPL 40-40 JX.... - PCA-MBM ..., 104
KPL 50-50 X - PCB-0TM ..o, 104
KPL 80-40 JX.... - PCB-MBM ..o, 104
KPL 80-80 JX.... - PGRI-R..oiiiiiic, 14
PGRT10-R...ooiiiiiicceeecccces 4l

PGRI0-S..oiiiiiiivceccc, 4l

PGRI6-S...coiiiiiiiiccc, 4

PGR25 ... 70

PGR32 .o, 70

PGRAD ..o 70

PGRS-R...cciiiiiiiiiccec, 4l

PJ-dX i, 35

- PI-Xeiotiit 35
L04-00-10 PUB 4. .o, 95
L04-015-10 PUB 8., 95
PLA-OTM..oiiiiiiii e, 104

PLA-MBM......cooiiiiiiiiiiiinn, 104

- PLE-0TM....oviiiiiiiii, 104
L06-00-10 PLE-MBM......coiiiiiiiiiiinicnec, 104
L06-015-10 PRO 15 .. 114
L06-025-10 PRO25 ..., 114
PRO SO ..o, 114

-00- - PUAM.....ooviviiiiii, 104
L08-01S-10 - PUBM.......cooiiiiiiiiiic, 104
L08-025-10 - QCC 0o 24
LB-0640-M5 QCCT e, 24
LB-0640-M5 QCC 2., 24
-FM5- QCC 3. 24
LB-FM5-M5 QCI30 T, 25
LC-0425-M5 QCI75/50 D ..o 25
LC-0425-M5 QCT 0, 24
LC-0640-M5 QCT 1, 24
LC-0640-M5 QACT 21 24
QACT 3 i, 24

QAMP 1-90 .. 24

QMP 2-150-160........cccveiiiciiire, 24

- QAMP 2-90......oiiiiiiii e, 24
LH-0425-M5 QMP 3-150-160.......cccviiiiiiciicss 24
LH-0425-M5 - QSR 150-10....ciiciiicie, 22
LH-0640-M5 - QSR 1B0-18.....eeccccees 22
LH-0640-M5 - QSR 90-8.....vviiiiinin s 22
LH-FM5-M5 - QST 150-10 i, 23
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QST 160-18 ... 23

QST 90-8....ociicicin s 23

R31-100-0000.........cccoooviviiiiiiiiicc, 59

R31-100-BO00..........cooivviiiiiiniicnicisci, 59

R31-100-C000........cocvvvrniniiniieicicnnis 59

R31-200-0000.........cccoeiviiiiiiiiiiiieiicn, 59

R31-200-B000........cccovvviniiiniiiciiins 59

R31-200-C000.........cccooviiiiiiiiiniiic, 59

RCT10-S..iiiiiss 69 -
RCI2.7-RR...ccoiiiiiiiicc, 70 SPBE-08R....
RCT19.1-RR..ciiiiiiics 70 SPBE-10R........
RC20-S...iiiiiiecce 69 SPBE-12R.......
RC25.4-RR.....cccooiiiiiiiiiincc, 70 SPBE-20R.......
RC30-S.iiiiiiieceeee 69 SPBS-21.........
RC31.8-RR..ciiiiiicccs 70 SPU 3-250 .....
RCB0-S...oiiiies 69 STBM5...........

RPL 2., 98 STBM6.......

RPLA ..o, 98 SV-X

RPLG ..., 98 SWMO........
RPLB....oiiicc e, 98 SWMO LT

RRK-93 ..., a1 SWMO.1.........

RRK-93-TP ..o, a1 SWM 0.1 LT

RRK-MOP ..o, 91 SWMCE..........

RRK-MOP-TP ..o 9 SWM T

RRK-OHSP-006 .........coocviiciiiiccicec, a1 SWM 1 - Steel ...
RRK-OISP-0T4.......oiiiiiiiiiiccs a1 SWMTLT ...
RRK-OISP-015......cviiiiiiiccecc, a9 SWM 1 SA
RRK-OISP-019......coiiiiiiiiiicicc, 91 SWM1E......

RRK-TL-WIRBMBT ..o, 9 SWM 2.
RRK-TL-WIRBMCT ..., a1 SWM 2 - Steel ...

RRK-TL-W3MBT ..o, a1 SWM2LT ..........

RRK-Y4A7P-TP ..o, a1 SWM 2 SA
RRK-YBOB.....ooiiiiiscscee, 91 SWM 2E......

RRK-Y59B-TP ..., 9 SWM3...ooi

RRK-Y7P oo, a1 SWM 3 - Steel ...

RSM =150 .. 26 SWM3SA......

RSM 1-75 i, 26 SWM 3E......

RSM 2-150 ..., 26 SZD12-10......

RSM 2-250 ... 26 SZD 12-10-A...

RSM 3-150 ..o, 26 SZD12-20......

RSM 3-250 ..o 26 SZD 12-20-A...

RVA20-30 ..o, 48 SZD 20-10......

RVA20-60 ......cooovviiiiiiiiiccecec, 48 SZD 20-10-A

RVA30-50 ..o, 48 SZD 20-20......
RVB1-1U22.....coiiiiiiiiiicc, 97 SZD 20-20-A...
RVB1-2U22......ccoviiiiiiiiiicicc, 97 SZD 20-30......
RVB2-1U22......cooiiiiiiiiicn, 97 SZD 20-30-A...
RVB2-2U22.......ccooiiiiiiiiiiccec, 97

RVB2-2U42......ccoiiiiciiiiiecec, 97

RVB3-2U42.......ccoiiiiiiiiicncn, 97

RVB4-2U42.......cccovviiiiiiinic, 97

RVBAT ..o 97

RVBVT ..o, 97

RVCA-07 ..o 59 -

RVC4A-MB ..., 59 SZD 32-20-A...

RVCB-0T ..o 59 SZD 32-30 .
RVCE-MS ..o 59 SZD 32-30-A

RVUM 4-4 ..o, 59 SZD 32-40 ...

RVUMG-4 ..o, 59 SZD 32-40-A...

RVUM B-6 ....oovvicccnincccs 59 SZD 32-50 ...
S04-018-10..ciiici, 102 SZD 32-50-A......oiiie s
S04-MB-10 .. 102 SZS12-10-14
S06-015-10.....oiiiiiii 102 SZ512-10-14 A
S06-025-10......cviiiiiiicc, 102 SZS§12-20-14 .o
S06-MB-10 .. 102 SZ512-20-14 A
S08-018-10....icieice, 102 SZS520-10-20......coiviicies
S08-025-10....covvciiiinc, 102 S7520-10-20A

SA-0TL-10-5. 111 SZ5 20-20-20.......ciiiiiiii

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfugbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



(Q) TEILEVERZEICHNIS

SZ520-20-20 A
SZ520-30-20 ..o
SZS5 20-30-20A....
SZS 20-40-20.......
SZS 20-40-20 A
SZS520-50-20 ....ooviiiii s
SZS 20-50-20A....
SZS 32-10-30.......
SZ5 32-10-30 A
SZ832-20-30 ..o
SZS 32-20-30A....
SZS 32-30-30.......
SZS 32-30-30A....
SZS 32-40-30 ......
SZS 32-40-30A....
SZ532-50-30.......
SZS 32-50-30A....

VAF 20 PU oo
VA BOPU. oo
VAF 55 Py C*

VAS B0 PU.oeciiciceceeee e
VAS 30 Pu/H (Curved Surface)
VAS 50 PU..oecvvceee
VAS 50 Pu/H (Curved Surface)
VAS 70 SBR* ..o,
VAS 80 PU .o,
VBH 10-66P........coovvevevvrenan,
VBH 10-66S........coevevevenen.
VC1-110-N2 ..o,
VC 1-110-S2 oo,
VC 1-15-Chuirrriiceee,
VC 1-15-Sh..iviiiiece,
VC 1-20-C8B...cvveeeee,
VC 1-20-S8.......oovvivereririian,
VC 1-25-C8...vvviviieeire,
VC 1-25-S8.....oviiererien,
VC 1-30-C8...coviivieririan,
VC 1-30-S8....c..oveeerereen,
VC1-40-N4 ..o,
VC 1-40-S4......covvivieiine,
VC1-50-N4 ..o,
VC 1-50-S4...coovvvviiiiiiie,
VC1-75-N4 ..o,
VC1-75-S4..coviiieiiian,

VC 3-25-DDP8
VC 3-35-DDP4
VC 3-52-DDP4
VC 3-75-DDP3
VCF 1-
VCF 1-
VCF 1-
VCF 1-
VCF 1-
VCF 2-
VCF 2-
VCF 2-
VCF 2-
VCN 1-
VCN 1-
VCN 1-
VCN 1-
VCN 1-
VCN 1-
VCN 1-
VCN 1-
VCN 1-
VCN 1-
VCN 1-

VCN 2-40-S ................
VON 2-50-N.................

VCN 2-110-N ..o
VON 2-110-S ..............
VCN 3-10-DDP
VCN 3-15-DDP
VCN 3-20-DDP
VCN 3-25-DDP
VCN 3-35-DDP

VGl 2-6-6 XI.................
VGI 2-8-88I................
VGl 2-8-8 Xl ...
VGl 3-8-128l.............
VGI 3-8-12 X .............
VLR10-90 ..o
VLR10-90 ...

VLR 14-120 ..o
VLR 14-120 ..o
VLR 20-150 ..o
VLR 20-150 ...
VLR 20-150
VLR 30-200
VLR 30-200
VLR 30-200

VNO0-3.5x7N
VWNO0-35x7S
VNO-5x15N
VNO0-5x158
VNO-6x 18N
VN0-6x18S
VNO-8x 24N
VN0-8x24S
VNO0-10x30N
VN 0-10x30 S
VNO-15x45N
VN 0-15x45 S
VN 0-20x 6O N
VN 0-20 x 60 S
VWNO0-25x75N
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TEILEVERZEICHNIS Q

UNO-25X75S oo 51 VN 2-50-Po.oiiiiii i

VN O0-30X90 N ..o 51 VN 2-50-S...c.oiiin

VN O-30X90 S .o 51 UN2-75-N ..o

UNT-2-N 51 UN2-75-P...ccviin.

N T1-2-Po 51 UN2-75-S.oiiii

VN T-2-Seis 51 UN3-5-N.oiii

VN 1-3.5-N o 51 UN3-5-Poiii

N 1-3.5-Po 51 UN3-5-Siii

VN 1-3.5-Seiiie 51 VN3-8-N..oooovivi -

VN T-5-N 51 UN3-8-P.iiiii VS 1-25-N8
WNT-5-Po 51 VN 3-8-S..ovivii VS 1-25-P8
VN 1-5-Se 51 VN3-10-N ..o

N T-8-N o 51 UN3-10-P.ociii

UNT-8-Poiiiiii 51 VN 3-10-S..coviin

VN 1-8-Se 51 VN 3-15-N ..o

N 1-8-Ve 51 UN3-15-P.iiii

VN T-10-N 51 VN 3-15-S..coiin

N T-10-Poi 51 UN3-18-N ..o

VN T-10-Sei s 51 VN3-18-P..ci

VN 1-10-Vei 51 VN 3-18-S..coii

N T-15-N 51 VYN 3-20-N ..o

VN T-15-Poi 51 VN 3-20-P...ccocvinn

N T-156-Se 51 UN3-20-S...ocviviian

VN T-20-N 51 UN3-30-N ..o

VN 1-20-Po 51 VN 3-30-P...ccccin -NS......
VN T-20-Seiiiis 51 VN 3-30-S...covvrinn -Pa.....
VN 1-20-Ve.iics 51 VN 3-40-N ..o -89
VN 1-25-N 51 VN 3-40-P....ccovvrinnn.

VN T-25-Poiiiiiii 51 VN 3-40-S.....oovvin

VN 1-25-Se. 51 VN 3-60-N......ccooevne.

VN 1-25-Vii 51 VN 3-60-P....cccccovvnnnn.

VN 1-30-N oo 51 VN 3-60-S.....ccvrvvne

VN 1-30-Po.icicc 51 UN3-90-N...ocoviinn

VN T-30-S.iiiiiiii 51 VN 3-90-P.....cccvivinn -

VN 1-30-Ve.iiic 51 VN 3-90-S.....oevin -NS......
N 1-40-N .o 51 VPI-2-1/4 -P5.......
VN 1-40-Po. 51 VPI1-2-3/8.cvii -89
N 1-40-S..oi 51 VPI-4-1/4 Vo
VN T-40-Vii 51 VPI1-4-3/8...ccvin. -

VN 1-50-N .o 51 VPET-6-1/4 o VS 1-80-P4
VN 1-50-Po.iii 51 VPIT-6-3/8 ..o VS 1-95-N4
N T-50-S.iiiiiiics 51 VPI 1-8-

VN 1-50-Vo.iiii 51 VPl 1-8-

VN T-60-N oo 51 VS0-10x30N
VN 1-60-Po.i 51 VS0-10x30S
VN T-60-S..oviiiiiccs 51 VS0-15x45N

VN T-80-N ..o 51 VS0-15x45S
N 1-80-Po.iiiiici 51 VS 0-2X4N .

VN T-80-S..iiiiiciiiiic 51 VS0-2X4S. i, -
VN 1-95-N . 51 VS 0-20x 60 N VS 2-20-N8
N 1-95-Poiiiii 51 VS 0-20x60 S VS 2-20-P8
VN 1-95-S..ics 51 VS0-25x75N
VN 2-10-N o 52 VS0-25x75S
N 2-10-Poc 52 VS0-3.5x7N
VN 2-10-See 52 VS0-3.5x7S
VN 2-15-N i 52 VS0-30x90N
VN 2-15-Poiiic 52 VS0-30x90S
VN 2-15-Sei 52 VS0-5x15N
VN 2-20-N ..o 52 VS0-5x15S
VN 2-20-Po.ii 52 VS0-6x18N

VN 2-20-S..iis 52 VS0-6x18S
VN 2-30-N ..o 52
VN 2-30-P..iiiiiiiiecc 52
VN 2-30-S..ooiiiiicees 52
VN 2-40-N .o 52
VN 2-40-P...ciiiiiiiiic 52
VN 2-40-S..ooiiiiccs 52
VN 2-50-N ..o 52

*SAS Automation sichert Ihnen wettbewerbsfahige Preise fur alle verfugbaren Komponenten nach vorheriger Prifung zu.



(Q) TEILEVERZEICHNIS

WSL 20 JX AL
WSL 20 JXNT
WSL 20 NT
WSL20 T

VIB 2-1-1/4 JX
VIB 2-1-1/4 X
VIB 2-2-1/4 JX.....
VB 2-2-1/4 X

WKA 30-200 ...
WLS 1/4
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Allgemeine Verkaufs- und Lieferbedingungen der
SAS Automation Robotergreifsysteme GmbH

1. Allgemeines: Unsere Angebote, Auftragsbestatigungen, Lieferungen und Leistungen basieren
ausschlieBlich auf diesen AGB. Andere Bedingungen haben nur Giiltigkeit, wenn sie von uns schriftlich
bestatigt worden sind. Spatestens bei der Entgegennahme unserer Ware oder Leistungen gelten un-
sere Bedingungen als angenommen. Diese werden in der jeweils neusten Fassung Vertragsbestandteil
zukiinftiger gleichartiger Handelsgeschéfte.

2. Angebote: Angebote sind, soweit nicht das Gegenteil ausdriicklich angegeben ist, in allen Teilen
freibleibend. Die zu den Angeboten gehérigen Unterlagen wie Abbildungen, Zeichnungen, Gewichts-
und MaBangaben sind nur anndhernd maBgebend, soweit sie nicht ausdriicklich als verbindlich
bezeichnet sind. An Kostenvoranschldgen, Zeichnungen und anderen Angebotsunterlagen behalten wir
uns die Eigentums- und Urheberrechte vor. Sie dirfen Dritten nur mit unserer Zustimmung zuganglich
gemacht werden.

3. Vertragsabschlu/ Umfang der Lieferung/ Riicktritt: Fir den VertragsabschiuB und den Umfang

der Lieferung ist unsere schriftliche Auftragshestatigung maBgebend. Die Bestétigung des Auftrags
kann auch mit der Rechnung erfolgen. Nebenabreden und Anderungen bediirfen zur Wirksamkeit
unserer schriftlichen Bestatigung. Etwaige, auch nach Auftragserteilung und Bestétigung eintretende
Material-, Preis- und Lohnerh6hungen, auch Preiserhdhungen unserer Vorlieferanten, berechtigen
uns, den hierdurch verursachten Kostenmehrbetrag in Rechnung zu stellen, wenn die Ware vier
Monate nach VertragsabschiuB, d. h. ab Zugang der schriftlichen Auftragshestétigung beim Besteller
geliefert wird, oder die vereinbarte Leistung nach diesen vier Monaten erbracht werden soll. Lieferung
per Nachnahme, das Recht, Vorkasse zu verlangen oder vom Vertrag zuriickzutreten, steht uns zu,
wenn sich die wirtschaftliche Lage oder die Vermdgensverhdltnisse des Bestellers nachtréglich so weit
verschlechtert haben, daB eine Vertragsabwicklung nicht mehr zumutbar ist.

4. Preise und Zahlung/ Mindermengenzuschlag: Die Preise sind freibleibend. Sie verstehen sich fiir die
jeweils angebotenen bzw. bestatigten Mengen ausschlieBlich Mehrwertsteuer, fiir Lieferung ab Werk,
ohne Kosten fiir Verpackung, Versand und Versicherung. Wir berechnen die am Liefertag gliltigen
Preise. Wir sind berechtigt, die Kosten fiir Versuchsteile, Muster und Werkzeuge, die zur Fertigung von
Versuchs- und Serienteilen notwendig sind, dem Besteller

in Rechnung zu stellen. Unsere Rechnungen sind unbeschadet des Wareneinganges innerhalb von 30
Tagen nach Rechnungsdatum rein netto ohne jeden Abzug, oder innerhalb von

14 Tagen nach Rechnungsdatum unter Abzug von 2 % Skonto zahlbar. Ist der Besteller mit seinen
Zahlungen fir unsere berechtigten Forderungen im Riickstand, so kénnen wir die Erfiillung unserer
eigenen Verpflichtung bis zur Bewirkung der riicksténdigen Zahlungen aufschieben. Der Besteller
kann nur solche Forderungen aufrechnen, die von uns unbestritten oder die rechtskréaftig festgestellt
sind. Wird das Zahlungsziel tiberschritten, sind wir berechtigt, vom Tag der Félligkeit an Verzugszinsen
in Hohe des flr Bankkredit tiblichen Zinssatzes zu berechnen. Soweit der Besteller keine besondere
Nachricht gibt, werden Zahlungen jeweils fiir die &lteste offene Rechnung angerechnet. Skonto wird
nur gewahrt, wenn keine tiberfalligen Rechnungen zur Bezahlung ausstehen. Eine Zahlung gilt erst
dann als erfolgt, wenn wir (iber den Betrag verfigen kdnnen. Sémtliche mit dem Einzug verbundene
Kosten gehen zu Lasten des Bestellers. Wir behalten uns vor, bei einem Netto-Bestellwert unter Euro
25,- einen Mindermengenzuschlag je Auftrag von Euro 10,- zu berechnen. Skonto kann fir diese
Auftrdge nicht gewahrt werden.

5. Konstruktionsanderungen: Der Lieferant behélt sich das Rpcht vor, jederzeit Konstruktionsanderun-
gen vorzunehmen,; er ist jedoch nicht verpflichtet, derartige Anderungen auch an bereits ausgeliefer-
ten Produkten vorzunehmen.

6. Lieferzeit: Die von uns genannten Termine und Fristen sind unverbindlich, sofern nicht ausdriicklich
schriftlich etwas anderes vereinbart worden ist. Die Frist fiir Lieferungen oder Leistungen beginnen
mit der Absendung der Auftragsbestatigung, jedoch nicht vor der Ubereinstimmung ber die Bestel-
lung und aller vertragsrelevanten Punkte. Die Einhaltung der Lieferfrist setzt auch den rechtzeitigen
Eingang samtlicher vom Besteller zu liefernden Unterlagen und Teile sowie die Einhaltung sonstiger
Verpflichtungen und der vereinbarten Zahlungsbedingungen voraus. Werden diese Voraussetzun-
gen nicht erfilllt, verldngert sich die Lieferfrist entsprechend. Als Tag der Lieferung gilt der Tag, an
dem die Ware zum Versand gebracht oder als versandbereit gemeldet wurde. Teillieferungen und
-leistungen sind zuldssig. Die Lieferfrist verldngert sich angemessen bei MaBnahmen im Rahmen
von Arbeitskdmpfen, insbesondere Streik und Aussperrung, sowie beim Eintritt unvorhergese-hener
Hindernisse wie Feuer, Uberflutungen, extreme Wetterbedingungen, Unfalle, behérdliche Eingriffe,
Materialknappheit, Verspatung von Lieferungen oder anderen Fallen unverschuldeten Unvermégens
auf unserer Seite oder bei einem unserer Unterlieferanten. Die vorbezeichneten Umsténde sind auch
dann nicht von uns zu vertreten, wenn sie wéhrend eines bereits vorliegenden Verzuges entstehen.
Wir haften nicht fiir unmittelbaren oder mittelbaren Folgeschaden, der aus Nichtlieferung resultiert,
auBer im Fall von Vorsatz oder grober Fahrlassigkeit.

7. Gefahriibergang: Die Gefahr geht spatestens mit der Absendung der Lieferteile auf den Besteller
(ber, und zwar auch dann, wenn Teillieferungen erfolgen oder der Lieferer noch andere Leistungen, z.
B. die Versendungskosten oder Anfuhr und Aufstellung iibernommen hat. Auf Wunsch des Bestellers
wird auf seine Kosten die Sendung durch den Lieferer gegen Diebstahl, Bruch-, Transport-, Feuer- und
Wasserschéden sowie sonstige versicherbare Risiken versichert. Verzogert sich der Versand infolge
von Umstanden, die der Besteller zu vertreten hat, so geht die Gefahr vom Tag der Versandbereitschaft
ab auf den Besteller (iber; jedoch ist der Lieferer verpflichtet, auf Wunsch und Kosten des Bestellers
die Versicherung zu bewirken, die dieser verlangt. Angelieferte Gegenstande sind, auch wenn sie
unwesentliche Méngel aufweisen, vom Besteller unbeschadet der Rechte aus Ziffer 9 entgegenzune-
hmen. Die Kaufpreisforderung bleibt vom Eintritt eines Transportschadens unberiihrt.

8. Eigentumsvorbehalt: Die von uns gelieferten Waren bleiben bis zur Erfiillung- bei Zahlung durch
Scheck bis zur unwiderruflichen Einldsung- unserer sémtlichen Forderungen, gleich aus welchem

Rechtsgrund, unser Eigentum. Verarbeitung oder Umbildung erfolgen stets fiir uns als Hersteller, je-
doch ohne Verpflichtung fir uns. Erlischt unser Miteigentum durch Verbindung oder sonstige gesetzli-
che Vorschriften, wird bereits jetzt vereinbart, daB das Miteigentum des Bestellers an der einheitlichen
Sache nach dem Rechnungswert wertanteilmaBig auf uns tibergeht. Der Besteller verwahrt unser
Miteigentum unentgeltlich. Dem Besteller wird gestattet, die Vorbehaltsware im ordnungsgemaBen
Geschéftsgang zu verauBern. Die daraus entstandenen Anspriiche des Bestellers gegen Dritte werden
bereits hierdurch im vollen Umfang an uns abgetreten. Bei Zugriff Dritter auf die Vorbehaltsware hat
der Besteller auf unser Eigentum hinzuweisen und uns unverziiglich zu benachrichtigen. Kosten und
Schaden trégt der Besteller. Die Verpfandung und Sicherungstibereignung der Vorbehaltsware ist
ausgeschlossen. Bei vertragswidrigem Verhalten des Bestellers, insbesondere bei Zahlungsverzug,
sind wir zur Riicknahme nach Mahnung berechtigt und der Besteller zur Herausgabe verpflichtet. Die
Geltendmachung des Eigentumsvorbehalts sowie die Pfandung der gelieferten Ware durch uns gelten
nicht als Riicktritt vom Vertrag.

9. Haftung fiir Méngel der Lieferung: Unsere Angaben zum Liefer- und Leistungsgegenstand in
unseren Katalogen, Prospekten und Preislisten stellen lediglich Beschreibungen, Kennzeichnungen
und Richtwerte dar. Eigenschaften gelten nur dann als zugesichert, brancheniibliche Abweichungen
nur dann als ausgeschlossen, wenn dies im Einzelfall ausdriicklich schriftlich vereinbart ist. Geringfu-
gige, unerhebliche Anderungen gegentiber den Katalogen oder Mustern oder friiher gelieferter Ware
gelten nicht als Méngel. Der Besteller ist verpflichtet, die Ware unverziiglich nach der Ablieferung

zu untersuchen und evtl. Mangel unverziiglich, spatestens innerhalb 8 Tagen schriftlich anzuzeigen.
Méngelriigen wegen verdeckter Mangel miissen unverziiglich, spéte-stens jedoch innerhalb von 8
Tagen nach der Entdeckung unter eingehender Beschreibung schriftlich angezeigt werden. Anspriiche
des Bestellers wegen Sachméngel neuer Teile verjéhren entsprechend den gesetzlichen Bestim-
mungen in zwei Jahren ab Ablieferung des Kaufgegenstandes, nach Ablauf des ersten Jahres, wenn
der Kéufer eine juristische Person des 6ffentlichen Rechts, ein éffentlich-rechtliches Sondervermdgen
oder ein Unternehmer ist, der bei AbschluB des Kaufvertrages in Ausiibung seiner gewerblichen oder
selbstdndigen beruflichen Tétigkeit handelt. Anspriiche des Bestellers wegen Sachméngel von gebr-
auchten Teilen verjéhren in einem Jahr ab Ablieferung des Kaufgegenstandes, auch bei Unternehmen.
Bei arglistigem Verschweigen von Mangeln oder der Ubernahme einer Garantie fiir die Beschaffenheit
bleiben weitergehende Anspriiche unberiihrt. Fiir die Abwicklung gilt folgendes: Anspriiche auf Man-
gelbeseitigung hat der Besteller ausschlieBlich beim Lieferanten geltend zu machen. Bei miindlichen
Anzeigen von Anspriichen ist dem Besteller eine schriftliche Bestatigung des Eingangs der Anzeige
auszuhdndigen. Soweit die Ware Méngel im Sinne des § 434 BGB aufweist, leistet der Lieferant Ersatz
oder bessert nach. Mehrfache Nachbesserungen sind zuldssig. Soweit auch die dritte Nachbesserung
fehlschlégt, stehen dem Besteller die gesetzlichen Gewahrleitungsanspriiche zu. Ersetzte Teile werden
Eigentum des Lieferanten. Fiir die zur Mangelbeseitigung eingebauten Teile kann der Besteller bis
zum Ablauf der Verjahrungsfrist des Kaufgegenstandes Sachmén-gelanspriiche aufgrund des Kauf-
vertrages geltend machen. Keine Gewéhr und keine Mangelhaftung werden ibernommen fir Méngel
und Schéden an den von uns gelieferten Gegensténden, die nach Gefahrentibergang entstanden sind,
etwa durch ungeeignete oder unsachgemaBe Verwendung, fehlerhafte Montage bzw. Inbetriebsetzung
durch den Besteller oder Dritte, tiberméBige Beanspruchung, nattirliche Abnutzung, fehlerhafte oder
nachldssige Behandlung, ungeeignete Betriebsmittel, chemische, elektrochemische oder elektrische
Einfliisse, sofern sie nicht vertraglich vorausgesetzt und nicht auf ein Verschulden des Lieferanten
zuriickzufiihren sind. Fiir Schadensersatzanspriiche, die nicht an den Liefergegen-sténden selbst
entstanden sind, wie z. B. Anspriiche auf Kostenerstattung und entgangenen Gewinn wegen Produk-
tionsausfall (sogenannte Mangelfolgeschéden), haften wir nicht, sofern uns nicht ein grob fahrldssiges
oder vorsétzliches Verschulden nachzuweisen ist.

10. Haftung fiir Nebenpflichten / sonstige Schadensersatzanspriiche: Hat der Lieferant aufgrund der
gesetzlichen Bestimmungen nach MaBgabe dieser Bedingung fir einen Schaden aufzukommen, der
leicht fahrl&ssig verursacht wurde, so haftet der Lieferant beschrénkt: Die Haftung besteht nur bei Ver-
letzung vertragswesentlicher Pflichten und ist auf den bei VertragsabschluB vorhersehbaren Schaden
begrenzt. Diese Beschrénkung gilt nicht bei Verletzung von Leben, Kdrper und Gesundheit. Soweit der
Schaden durch eine vom Lieferanten fiir den betreffenden Schadensfall abgeschlossene Versicherung
(ausgenommen Summenversicherung) gedeckt ist, haftet der Verkéufer fiir etwaige damit verbundene
Nachteile des Kéufers, z.B. hhere Versicherungspramien oder Zinsnachteile bis zur Schadensregu-
lierung durch die Versicherung. Fir leicht fahrldssig durch einen Mangel des Kaufgegenstandes
verursachte Schaden wird nicht gehaftet. Unabhdngig von einem Verschulden des Lieferanten bleibt
eine etwaige Haftung des Lieferanten bei arglistigem Verschweigen des Mangels, aus der Ubernahme
einer Garantie oder eines Beschaffungsrisikos und nach dem Produkthaftungsgesetz unberiihrt. Der
Lieferant ist auch fiir die wahrend des Verzugs durch Zufall eintretende Unmdglichkeit der Lieferung
verantwortlich. Es sei denn, dass der Schaden auch bei rechtzeitiger Lieferung eingetreten wére.
Ausgeschlossen ist eine persdnliche Haftung der gesetzlichen Vertreter, Erfiillungsgehilfen und
Betriebsangehdrigen des Lieferanten fiir von lhnen durch leichte Fahrldssigkeit verursachte Schaden.
Diese Haftungsre-gelung gilt auch fiir unsere Beratung in Wort und Schrift sowie fiir Versuche und
sonstige Tatigkeiten. Der Besteller ist inshesondere nicht davon befreit, selbst die Eignung fir die
beabsichtigten Verwendungszwecke zu priifen.

11. Salvatorische Klausel: Sollten eine oder mehrere Bestimmungen dieser Verkaufs- und Lieferbedin-
gungen rechtsunwirksam sein oder werden, so soll dadurch die Giltigkeit der Gibrigen Bestimmungen
nicht bertihrt werden. Die ungiiltige Bestimmung wird schnellstmdglich durch eine andere Bestim-
mung ersetzt, die dem wirtschaftlichen Gehalt der rechtsunwirksamen Bestimmung am néchsten
kommt.

12. Gerichtsstand: Es gilt ausschlieBlich das Recht der Bundesrepublik Deutschland. Bei allen sich aus
Vertragsverhaltnissen ergebenen Streitigkeiten ist, wenn der Besteller Vollkaufmann, eine juristische
Person des Offentlichen Rechts oder ein 6ffentlich-rechtliches Sondervermagen ist, die Klage bei dem
Gericht zu erheben, das fiir unseren Firmenhauptsitz oder fiir die Lieferung ausfiinrende Zweignieder-
lassung zusténdig ist. Wir sind auch berechtigt, am Hauptsitz des Bestellers zu klagen.

SAS Automation Robotergreifsysteme GmbH,Bannwaldallee 60, 76185 Karlsruhe 2/2014



SAS Automation LLC SAS Automation Robotergreifsysteme GmbH

1200 South Patton St. » Xenia, OH 45385 ¢ USA Bannwaldallee 60 ¢ 76185 Karlsruhe ¢ Germany

Tel: +1 937-372-5255 « Fax: +1 937-372-5555 Tel: +49 (0)721 26306 - 0 » Fax: +49 (0)721 26306 - 22
Toll Free: 1-888-SAS-EOAT (1-888-727-3628)

SRS

AUT@MATI@ X SAS Automation Asia Ltd. SAS Automation China - AMT
» Rm 1702, One Peking, 1 Peking Road, 458 North Fu Te Road
MEAFERHLR Tsimshatsui, Kowloon, Hong Kong Shanghai Waigaogiao FT.Z. 200131 * PR. China
SAS-AUTOMATION.COM Tel.: +852 22695109 ¢ Fax: +852 2626 1866 Tel: +86 (0)21-58682809 e« Fax: +86 (0)21-58682803
VDMA

Zertifiziert nach 1ISO 9001:2008

DOC 45.1.1 DE EUR — 2014 © SAS Automation




	Cover
	DE Inside Cover
	DE1
	DE2
	DE3
	DE4
	DE5
	DE6
	DE7
	DE8
	DE9
	DE10
	Back Cover

